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{(54)  VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG VON MEHRLAGIGEN VLIESGEWIRKEN

{57) Die Erfindung wird bei der Herstellung textiler Flachengebiide durch Maschenbildung aus
Faserschichten angewendst. Die danach hergestellten Erzeugnisse werden vorzugsweise auf
'dem Gebiet des Gesundheitswesens, im Haushalt und der Technik eingesetzt. Ziel und Aufgabe
der Erfindung liegen darin, ein volumingses, in sich gut verfestigtes, mehrlagiges Flachengebilde
{iberwiegend aus Faserschichten 6konomisch herzustellen, wobei auf beiden Seiten des'
‘Erzeugnisses Maschen gebildet werden. Die Aufgabe wird dadurch gelést, daf3 aus
unterschiedlichen Faserschichten mitteis sich gegeniliberliegenden Nadein Fasern erfaldt und zu
Maschen geformt werden, wobei die Faserschichten durch dazwischen liegende Platinen in Distanz
voneinander gehalten werden. Nach dem erfindungsgemafen Verfahren kann Pol-, Doppel- oder
Schlauchware hergestellt werden. Fig.1
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Titel der Erfindung -

Verfahren und Vorricntung zur Herstellung von mehrlagigen
Viiesgewirken

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung wird bei der Herstellung textiler Flédchenge-
bilde angewendet, die aus Faserschichten bestehen und durch
Maschenbildung aus den Faserschichten verfestigt werden,
Die erfindungsgeméd® hergestellten Erzeugnisse werden vor-
zugsweise auf dem Gebist des Gesundheitswesens, im Haushalt
und der Technik eingesetzt, | '

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es ist bereits bekannt, textile Fléchengebilde durch Bildung
von Maschen aus dem Faservlies ohne jede Verwendung von Fa-

. den zu verfestigen und so ein Fléchengebilde herzustellen,
Diese Verfahren, als Malivlies oder Arabeva bekannt, weisen
jedoch lediglich auf einer Seite des Fléchengebildes Maschen
auf, Auf der anderen Seite befindet sich eine relativ offene,
aus den Fasern des Vlieses gebildete Oberflache,

Gemdf DD-PS 91 007 wird ein dinnss Vlies in Vliesfalten ge-
lzgt und Nadeln durchstechen die Vliesf{alten unmittelbar
nach der Umbruchkante, erfassen Fasern und formen diese zu
Maschen um, Da die Nadeln von beiden Seiten in die nachein-
ander gebildeten Umbruchkanten einstechen, entstehen auf
beiden Seiten Maschen, Die Ware kann dann in der Mitte ge=-
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trennt werden, so daB zwei plischartige Warenbshnen ent-
stehen,

Bei Nadelverfahren stechen Filzmadeln von einer oder beiden
Seiten in ein Faservlies ein, erfassen dort Fasern und zie-

hen diese auf die andere Seite durcn, Dabei tritt keine Ma-
h

schenbildung ein, Das Vlies wird relativ stark komprimiert,

In einem weiteren Verfahren wird in eine Grundbahn ein Fa-
servlies unter Bildung von Maschen und Polhenkeln einge-
nadht, Mit Hilfe eines zweiten Arbeitsschrittes auf der glei-
chen Maschine wird ein zweites Vlies sc eingenéht, daf des=-
sen Maschen auf den Polhenkeln des ersten Vlieses, die Pol-
henkel aber Uber den Maschen des ersten Vlieses liegen
(DD=-PS 72 095), Verarbeitet werden dinne Vliese, die beim
EinndhprozeR verdichtet werden, '

GemaR DD=PS 147 558 ist eine Vorrichtung zur Verfestigung
von Vliesen bekannt, bei der zwei gegeneinander arbeitende
Reihen von Schiebérnadeln‘zur Vermaschung sines Vlieses an-
geordnet sind, Das zugefihrte Vlies wird mittels der be-
schriebenen Vorrichtung stark komprimiert, bzw, ist ein
Eingriff Ubereinander liegender Nadeln nacheinander nur
unter sehr erschwerten Bedingungen méglich, da die nach-
folgend eingreifenden Nadeln in das bereits vermaschte Vlies
einstechen und einen grBSeren Widerstand als die erste Na-
delreihe Uberwinden missen,

Fir die Herstellung schlauchférmiger Vliesstoffe sind ver-
‘schiedene Methoden bekannt, Entsprechend dem US-Patent

2 952 121 wird ein Vlies spiralfdérmig und lberlappend um
einen Mantel gewunden und einer zylindrischen Vernadelungs-
vorrichtung zugeflhrt, an welcher die Nadeln von innen nach
auBen in das Vlies einstechen und das schlauchfdrmige Vlies
auf diese Weise verfestigen, Nach US=Patent 4 071 394 wird
ein flacher Nadelvliesstoff durch Verbindung der seitlichen
Rénder zu einem Schlauch geformt, Nach US-Patent 4 100 009
wird aus einem Vlies ein nahtloser Schlauch gebildst, indenm
das Vlies um einen Zylinder gewundsn und thermisch vsrfs- |
‘etigt wird, '



Die Herstellung von Doppelwaren erfolgt bekannterwesise unter
Verwendung von Fadenmaterial mit Hilfe von Web=- oder Wirke-
maschinen, In bziden F3llen werden die polbildenden Faden
zwischen zwei Grundbahnen gelegt und in diese eingebunden,
Die Doppelware wird entweder in der Maschine = unmittelbar

nach der Herstellung - oder auBerhalb der Maschine in zwei
Bahnen getrennt,

Weiterhin ist ein Verfahren bekannt geworden (Neko-B). bei
dem ein Faservlies wechselweise zwischen zwei Grundbahnen
angeordnet wird, Dabei wird das Vlies in Klebeschichten ver-
ankert, Das Verfahren hat sich jedoch nicht durchsetzen kén-
nen, da es nicht gelang, alle Fasern ausreichend mit den
Grundbahnen zu verkleben,

Unter Einsatz der Ndhwirk-Technik wurde die Herstellung ven
Doppelware Sereits mehrfach empfohlen, Da in allen Fallen
nur mit einer Schiebernadelbarre gearbeitet wurde, ent-
standen dabei zwei unterschiedliche Warenbahnen,

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, ein volumindses, in
sich gut verfestigtes, mehrlagiges Flichengebilde Uberwiew
gend aus Faserschichten &konomisch herzustellen,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Faserschichten,
Schichtvliese oder dgl. zu mehrlagigen Fléchengebilden zu -
verfestigen, wobei auf beiden Seiten des Flichengebildes
Maschen gebildst werden,

ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB aus
unterschiedlichen Faserschichten mit Hilfe von sich gegen=-
Uberliegenden Schisbernadeln Fasern erfaBt und zu Maschen
geformt werden, de® bei Einsatz von zusdtzlichan Fiden diz
Maschen aus Fiden oder Fasern und Faden gebildet werden,

daB bei Einsatz zusétzlicher Sinlagen diese an oder in
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die Faserschiéhten eingebunden werden, wobei die Nadeln
Fasern aus der dem Nadeleinstich néheren ﬁnd/odér der dem
Nadeleinstich entfernteren Faserschicht und/oder die dort
~zus&tzlich zugefihrten Faden erfassen und jeweils auf der
Einstichseite als Maschenstabchen aus Fasern und/oder Fa=-
den ablegen und die Faserschichten durch zwischen den Fa-
serschichten angeordnete Platinen in Distanz voneinander
gehalten werden,

Die sich gegeniberliegenden Nadeln kdnnen jeweils beide Fa-
serschichten durchstechen und bei ihrem Rackwértsgéhg Fa-
sern der entfernter liegenden Faserschicht oder die dort
zusétzlich zugefﬁhrteh Faden zusammen mit den aus der ent=-
fernteren Faserschicht erfaften Fasern oder nur die dort
zusdtzlich zugefihrten Faden erfassen und zu Maschen for=-
men, durch beide Faserschichten ziehen und auf der jewei=-
ligen Einstichseite als Maschenstédbchen ablegen,

Die aus der dem Nadeleinstich entfernteren Faserschicht
erfaBten Fasern bzw, die Fasern und dis dort zugefihrten

- Féden kdnnen zwischen den Distaézplatinen zu einer Pol-
schicht ausgebildet werden, wobei die Platinenhdhe die

Hohe der Polschicht bestimmt, Diese Polschicht kann inner-
halb oder auBerhalb der Vielnadelmaschine zu zwel separaten
~ Vliesgewirken mit einseitiger Poldecke getrennt werden,

Die zur Maschenbildung eingesetzten Nadeln kénnen in einer
Ebene oder in einem Winkel zueinander von oben nach unten
oder von unten nach oben die‘Faserschichten durchstechen,
wobei der Winkel >45°< 180° sein kann,

Uber die gesamte Arbeitsbreite kodnnen zusétzlich Verstér=-
kungseinlagen ein- bzw, angebunden werdsn, Das kdnnen bei-
spielsweise Gewebe, Gewirke oder dgl, sowie auch Folien
oder Fadenscharen sein, |

Es ist auch mdéglich, an Stelle der Faserschichten vorge=-
fertigte Flachengebilde einzusetzen und den Schisbernadeln
Faden zuzuflihren, In diesem Fall entsteht zwischen beiden
Basisflachen eine Polschicht aus Faden,



Es ist auch méglich, daB die Schiebernadeln Fasern aus bei-
den Faserschichten erfassen, wobei die Fasern der jeweils
entfernteren Faserschicht Pol bilden und die Fasern der
jeweils né&heren Faserschicht der Verfestigung dienen,

Der Erfindung entspricht es auch, wenn beidseitig-ein Teil.
der Schiebernadeln beide Faserschichten an den Seitenrandern
des Vliesgewirkes oder in Absténden Uber die Arbeitsbreite
durchsticht, Fasern und/oder Faden srfaBt, bei seinem Rﬂck-
wartsgang daraus Maschen bildet und so feste Bindungsstellen
beider Faserschichten miteinander bildet, Zwischen diesen
festen Bindungsstellen entstehen schlauch- oder réhrenférmi-
ge Unterteilungen, indem ein anderer Teil der Nadeln nur die
ndhere Faserschicht durchsticht, Fasern und/oder zusatzlich
zugeflhrte Fdden erfaBt und bei seinem Rickwértsgang Maschen
bildet, In diesen réhren- oder schlauchférmigen Unterteilun-
gen kénnen ebenfalls zusatzliche Verstarkungseinlagen ein=
gelegt werden, die an den festen Bindungsstellen fest mit
eingebunden werden, im GUbrigen aber lose liegen,

Das Einsatzgesbiet dieser erfindungsgem&® hergestellten Er-
zeugnisse liegt hauptsdchlich im technischen Sektor,

Das erfindungsgeméRe Verfahren wird mittels einer Vorrich-
tung durchgefihrt, bei der zwischen zwei sich gegeniberlie-.
genden Abschlageinrichtungen und zwei sich gegeniberliegen=-
den gleichzeitig oder wechselweise mit gleichen oder unter-
schiedlichen Tempi arbeitenden Nadelfonturen Distanzplatinen
angeordnet sind, Die Nadelfonturen sind in einem Winkel von
> 45°< 180° zueinander oder auf der gleichen Arbeitsebene
angeordnet,



Aus fihrungsbeispiele

Die Erfindung soll an Hand der Zeichnung néher erlautert

werden,
Dabei zeigen

Fig. 1 die prinzipielle Herstellung einer Doppelware

Fig, 2 die prinzipielle Herstellungveiner Schlauchware

Fig, 1 zeigt eine Arbeitsstelle zur Herstellung von Doppel=-
ware von oben, Sie ist gekennzeichnet durch die Anordnung

- von zwei Schiebernadelfonturen 1, 2, die in bekannter Weise
mit hier nicht dargestellten SchlieRdrahten zusammenarbei-

ten, Geflhrt werden die Schiebernadeln in ebenfalls bekann-
ten Abschlageinrichtungen 3, 4, Zwischen den Abschlagein-

- richtungen 3, 4 sind Distanzplatinen 5 vorhanden, die aus-
tauschbar sind und deren Héhe die Polhdhe zwischen den Fa=
servliesen 6, 7 bestimmt,

Ein Arbeitsspiel verl&duft wie folgt:

Die Schiebernadeln 1, 2 kommen wechselweise aus ihrer hin-
teren Totlage und durchstechen beide Faserschichten 6, 7,
dabei erfassen die Schiebernadeln 1 Fasern der Faserschicht
7. formen sie zu Strangen um, ziehen sie durch die Faser=-
schicht 6 hindurch und legen sie auf der Einstichseits in
Form von Maschenstabchen ab, Andererseits erfassen die
Schiebernadeln 2 Fasern der Faserschicht 6 und verarbeiten
sie in der oben beschriebenen Weise, Dabei entsteht zwischen
den Faserschichten & und 7 eine Polschicht aus Fasern, Die
Distanz zwischen den Faserschichten 6, 7 und somit die Pol- .
héhe wird durch die H8he der Platinen 5 bestimmt,

Diese Doppelware wird dann auBerhalb der Maschine oder un-
mittelbar nach der Herstellung mit Hilfe geeigneter Schneid-
einrichtungen in zwei Bahnen getrennt, An Stelle der wechsel-
weisen Arbeit der Schiebernadeln 1, 2 k8nnen diese auch



gleichzeitig arbeiten, wenn die Schiebernadeln 1, 2 wechsel-
weise angeordnet sind, d., h, die Schiebernadeln 1, 2 sind ge=-
geneinander versetzt, so daB sie in die jeweiligen Licken
stechen, | '

Werden zusé@tzlich zu den Faserschichten 6, 7 Faden (in.der
Zeichnung nicht dargestellt) zugefuhrt, kdnnen Fasern der
Faserschichten 6, 7 und/oder Faden erfaBt und in gleicher

Weise zu Maschen ausgebildet werden,

Werden zus&tzlich Verstarkungseinlagen 8, 9 zugefihrt, wer-
den diese durch die Schiebernadeln 1, 2 mit durchstochen und
die Fasern und/oder F&den durch die Fldchengebilde hindurch-
. gezogen, wodurch die Fléchengebilde mit verankert werden,

In Fig., 2 stechen die Schiebernadeln 1', 2' nur jeweils in
~die auf ihrer Seite angeordnete Faserschicht &', 7' ein,
entnehmen Fasern und legen sies als Maschenstébchen auf der
RUckseite der Faserschicht &', 7' ab, so daB dieselbe zu
einem Fldchengebilde verfestigt wird, d., h, die Nadeln 1'
erfassen nur Fasern der Faserschicht 6', die Nadeln 2' nur
- Fasern der Faserschicht 7', An den Stellen, an denan beide
Faserschichten 6', 7' aufeinander liegen, erfassen die
Schiebernadeln 1', 2' jeweils Fasern aus beiden Faserschich-
ten 6', 7' und formen diese zu Maschenstidbchen um, Dadurszsh
wird eine Verbindung 10 an diesen Stellen erzesugt und die
Bildung von Schlduchen ermdglicht, Die Distanzplatinen &'
bestimmen den Abstand zwischen den Faserschichten 6', 7',
Es entspricht auch dem Erfindungsgedanken, wenn zusammen mit
den Faserschichten Verstarkungseinlagen 8', 9' zugefihrt
werden, Diese werden an den Verbindungsstellen 10 mit den
Faserschichten 6', 7' verbunden, wdhrend sis ansonsten frei
zwischen den Faserschichten 6', 7' liegen, Weiterhin ist es
méglich, an den Verbindungsstellen 10 zusédtzlich Nahfaden
zuzufihren, so daB Maschen aus Fasern und Faden gebildet
werden, Damit ist eine absolute Laufmaschensicherheit ge-
geben, Es ist aber auch mdglich, an diesen Stellen 10,

die Maschen nur aus N3hfaden zu erzeugen,



Erfindungsanspruch

1.

Verfahren zur Herstellung von mehrlagigen Vliesgewirken
aus Fasern, Fasern und Féiden oder Fasern, Faden und
Flachengebilden, gekennzeichnet dadurch, daB aus unter=-
schiedlichen Faserschichien mittels sich gegenlberlie-
gender Schiebernadeln Fasern erfaBt und zu Maschen ge-
formt werden, da® bei Einsatz von zusédtzlichen Féden
die Maschen aus F&den oder Fasern und Féden gebildet
werden, daB bei Einsatz zusétzlicher Verstéarkungsein-
lagen diese an oder in die Faserschichten eingebunden
werden, wobei die Schiebernadeln Fasern aus der dem
Nadeleinstich ndheren oder entfernteren Faserschicht
und/oder zusétzlich zugefﬁbf?e Fédden erfassen und je-
weils auf der Einstichseite als Maschenstabchen aus
Fasern und/oder Faden ablegen und die Faserschichten
durch zwischen den Faserschichten angeordnete Platinen
in Distanz voneinander gehalten werden,

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die
sich gegenuberliegenden Schiebernadeln jeweils beide Fa-
serschichten durchstechen und bei inrem Rickwartsgang
Fasern der entfernter liegenden Faserschicht oder die
dort zuséatzlich zugeflihrten Féden zusammen mit den aus
der entfernteren Faserschicht erfazBten Fasern oder nur
die dort zuséizlich 2ugefﬁhrten Féden erfassen, durch
beide Faéerschichten ziehen und zu Maschen formen und
auf der jeweiligen Einstichseite als Maschenstébchen
ablegen, |

Verfahren nach Punkt 1 und 2, geksnnzeichnet dadurch,
daB die aus der dem Nadeleinstich entferntesren Faser-
schicht erfaBten Fasern bzw, Fasern und die dort zuge-
fihrten Fiden zwischen den Distanzplatinen zu einer
Polschicht ausgebildef werden, wobei die Platinenhdhe
die Hohe der Polschicht bestimmt,



10.

Verfahren nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch,
da die durch Maschenbildung verfestigten Faserschich~
ten im Bereich der Polschicht innerhalb oder auBerhalb
der Vielnadelmaschine zu zwei separaten Vliesgewirken

mit einseitiger Poldecke getrennt werden,

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
die Schiebernadeln in einer Ebene oder in einem Winkel
von 745%2180°% zueinander von oben nach unten oder von
unten nach oben die Faserschichten durchstechen,

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf
Verstarkungseinlagen gleichmé&Big Gber die gesamte
Arbeitsbreite ein- bzw, angebunden werden,

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB ein
Teil der Nadeln an den Seitenréndern oder in Absténden
Uber die Arbeitsbreite beide Faserschichten durchsticht,
Fasern erfaRt, Maschen und damit Bindungsstellen aus den
Fasern beider Faserschichten bildet, ein Teil der Nadeln
jeweils nur die dem Einstich n&here Faserschicht durch-
sticht, Fasern erfalt und bei seinem Rickwartsgang Ma=-
schen bildet,

Verfahren nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch, daB die
Bindungsstellen durch Maschen aus Fasern der Faserschich-
ten und/oder Fdden gebildet werden,

Verfahren nach Punkt 1 und 7,gekennzeichnet dadurch, daB
die zwischen den Faserschichten eingelegten Verstédrkungs~
einlagen nur an den Bindungssfellen beider Faserschichten
eingebunden werden, ‘

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Punkt 1,
gekennzeichnet dadurch, dsB zwischen zwei sich gegen=
Uberliegenden Abschlageinrichtungen (3, 4, 3', 4') und
zwel sich gegeniiberliegenden gleichzeitig oder wechsel-
weise mit gleichen oder unterschiedlichen Tempi arbei-
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tenden Nadelfonturen (1, 2, 1', 2') Distanzplatinen 5,

5' angeordnet sind,
11, Vorrichtung nach Punkt 10, gekennzeichnet dadurch, daB

die Nadelfonturen (1, 2, 1',°2') in einer Ebene oder in
einem Winkel von »45°<£ 180° zueinander angeordnet sind.

- Hierzu 1 Blatt Zeichnungen =
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