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Sposéb wytwarzania powloki ochronnej na przedmiovtach wytlaczanych
z blachy

Udzielono patentu z moca od dnia 26 sierpnia 1952 r.

W celu otrzymania wytlaczanych z blachy
przedmiotéw powleczonych lakierem ochronnym,
np. puszek do konserw, w znany sposéb powleka
sie lakierem blache oraz wygrzewa jg przed tlo-
czeniem w celu utrwalenia lakieru. Czas i tem-
perature wygrzewania dobiera sie $cisle do wla-
§ciwosci danego lakieru i wymagan stawianych
-powloce. Znane lakiery stosowane do tego celu
posiadajg te wlasSciwos$é, ze w miare ich wygrze-
wania zwigksza si¢ odpornos$é chemiczna, a za-
razem maleje elastyczno$é powloki. Na skutek
niedostatecznego wygrzania blachy odpornosé
chemiczna powloki lakieru moze okazaé sie zbyt
mala, za$ na skutek zbyt silnego wygrzania po-
wloka, aczkolwiek wysoce odporna chemicznie,
moze sie sta¢ malo elastyczna i popekaé podczas
wytlaczania z blachy przedmiotéw. Najmniejsze
rysy w powloce ochronnej umozliwiajg przedo-

*) Wiasciciel patentu o$wiadezyl, ze twérea wy-
nalazku jest dr inz. Michal Taniewski.

stawanie sie czynnikéw korodujgcych do po-
wierzchni blachy, co moze byé przyczyng np. psu-
cia sie konserw. Mimo ustalania warunkéw wy-
grzewania blach droga préb i Scislego ich prze-
strzegania, trudne jest osiggniecie w znany spo-
s6b powloki dostatecznie odpornej chemicznie, a
réwnoczeénie nie pozbawionej duzej elastycznos$-
ci, jaka jest wymagana przy tloczeniu.

Sposéb wedlug wynalazku usuwa calkowicie
wymienicne trudnosci. Polega on na dwukrot-
nym wygrzewéniu powloki ochronnej znanege
lakieru, wymagajgcego wygrzewania. Pierwsze
wygrzewanie blach powleczonych lakierem ma
na celu jedynie doskonale wysuszenie powtoki
oraz jej utrwalenie bez zmmiejszania elastycz-
nosci. Po pierwszym wygrzewaniu blache pod-
daje sie tloczeniu. Nastepnie wygrzewa sie poraz
drugi przedmioty z niej wytloczone, stosujgc taki
czas i taka temperature wygrzewania, aby osigg-
naé jak najwiekszg odpornosé chemiczng. Zmniej-
szenie elastyczno$ci powloki w drugim Qetapie



Wygrzev{'arﬁa 5est nieszkodliwe, poniewaz tto-
czenie jest ju dokonang.
» Przyklad: Ocynowang blache zelazng powle-

porno$¢, niz powloka otrzymana przez wygrze-
wanie w znany sposéb w ciggu 30 minut w tem-

. peraturze 190°C.

czono lakierem. Lakier ten przy zastosowaniu w - - -

spos6b znany wymagal wygrzewania w ‘ciagul 30
minut w temperaturze 190°C. Zamiast postepo-
wania w znany spos6b wygrzewanie podzielono

na dwa etapy. W pierwszym etapie ogrzewano -

blache powleczona lakierem w ciggu 15 minut w
temperaturze 190° C, w drugim wygrzewano wy-
tloczone z tej blachy puszki do konserw.

Cze$é z nich wygrzewano w temperaturze
190°C w ciggu 15 minut, a cze$¢ w ciggu 20 mi-
nut. PuszKki te poddano poréwnawczym prébom
laboratoryjnym, polegajacym na dzialaniu na nie

kwasami i zwigzkami siarki. We wszystkich pu- -

szkach powloka lakieru wykazala wiekszg od-

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania powloki ochronnej na
przedmiotach wytlaczanych z blachy przy uzy-
ciu lakieru wymagajgcego wygrzewania, zna-
mienny tym, ze wygrzewanie potrzebne do osigg-
niecia duzej odpornosci chemicznej powloki prze-
prowadza sie w dwoch etapach z tym, iz pierw-
sze wygrzewamnie przeprowadza sie przed wytla-

. czaniem a drugie po wiyttaczaniu. ’
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