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Przedmiot wynalazku stanowi sposéb kawalki odpowiedniej dlugosci i kawatki te

wytwarzania mydla inkrustowanego. Zaci-
skanie roznych wkladek w mvdle, wyko-
nanych z réznych materialow i przezna-
czonych do réznych celéw, jest na ogot
znane. Specjalny przypadek zacnodzi wte-
dy, gdy wkladke stanowi mydio tego sa-
mego gatunku, lecz zabarwione na inny ko-
lor. Jezeli taka wktadka posiada ostro, to
jest czysto i wyraznie wykonany profil, to
przy odpowiednim wykonaniu da sie ten
profil zachowaé bez zmian przez caly czas
istnienia mydia pomimo te¢o, Ze w miare
zﬁiycia mydla wystepuja na zewnatrz i sta-
ja sie widoczne coraz to inne jego warstwy.

Normalnie mydlo, otrzymane w ryglach
z maszyny zwanej peloteza, kraje sie na

poddaje tloczeniu w prasie miedzy tak
zwanymi kamieniami, dolnym i gérnym.
Otrzymane z prasy mydlo jest gotowe do
pakowania i wysylki.

Sposéb wykonania mydla inkrustowane-
go ‘wedtug wynalazku podano ponizej. Ka-
walki mydta, pocigte z rygli, poddaje sie
uprzedniemu tloczeniu przygetowawczemu
do ktérego, zamiast zwyklego
gornego, stosuje sie kamieri specjalny zao-
patrzony w profilowany wystep, odpowia-
dajacy dokladnie profilowi wktadki z my-
dla innej barwy, ktéra ma byé¢ wpuszczo-
na w mydlo, wskutek czego wychodzace
z prasy potfabrykaty mydetek sa zaopatrzo-
ne w odpowiednio piofilowane wglebienia.

Kamienia



Nastepnie przygotowuje si¢ z mydla in-
‘nobarwnego rygle, ktorvch profil doktadnie
odpowiada profilowi wglebienia w mydet-
kach — potfabrykatach. Te innobarwne pro-
filowane rygle kraje sie na odcinki takiej
dlugosci, aby wpuszczone we wglebienia
w mydetkach' — potfabrykatach wystawa-
~ ly nieco ponad brzeg wglebienia. Mydetko
wraz .z wpuszczona w nie wkladka poddaje
sie ponownemu ttoczeniu miedzy kamieniem
dolnym i normalnym goérnym, przy czym
otrzymuje sie z prasy inkrustowany pro-
dukt gotowy do pakowania i wysylki.

W celu otrzymania czystege brzegu in-

krustacji konieczne jest, aby wystajacy po- -

nad wglebienie brzeg wkladki innobarwnej
zostal przed tloczeniem sfazowany, to jest
pozbawiony ostrego kantu.

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb wyrobu mydla inkrustowanego,
znamienny tym, ze kawatki mydta, po-

\

2.

> wglebienie, zostal . przed

ciete z rygla na odcinki odpowiedniej
dtugosci, poddaje sie¢ tloczeniu wstep-
nemu w prasie, w wyniku ktérego
otrzymuje/ sie mydetka z profilowany-
mi wglebieniami, po czym po wypelnie-
niu tych wglebien odcinkami innobarw- -
nego rygla, ktorego profil doktadnie od-
powiada profilowi wglebienia, mydelka
poddaje sie stlaczaniu wtérnemu.
Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze stosuje si¢ innobarwna wklad-
ke, ktorej brzeg, wystepujacy ponad
stlaczaniem
w prasie sfazowany, to jest pozbawiony
ostrego kantu.
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