
(57)【要約】

【課題】従来技術の欠点を回避し、特により低コストの

製作工具の使用を可能にし、およびステータ・ディスク

のより高い精度を達成する、ターボ分子ポンプ用ステー

タ・ディスクを提供する。

【解決手段】本発明は、ステータ・ディスクの羽根がデ

ィスク平面から外方へ起こされ、この場合、ステータ・

ディスクが、内側リング、外側リングおよび羽根とリン

グとの間の結合部を有する、ターボ分子ポンプ用ステー

タ・ディスクに関するものである。追加加工ステップを

必要とし且つ達成可能な寸法精度を低下させる材料内の

応力を回避するために、羽根とリングとの間にウェブを

設けることが提案される。

【選択図】図３
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク の 複 数 個 の 羽 根 （ ２ ） が デ ィ ス ク 平 面 か ら 外 方 へ 起 こ さ れ 、 ス テ ー
タ ・ デ ィ ス ク が 、 内 側 リ ン グ （ ３ ） 、 外 側 リ ン グ （ ４ ） お よ び 羽 根 と リ ン グ と の 間 の 結 合
位 置 を 有 す る 、 タ ー ボ 分 子 ポ ン プ （ １ ０ ） 用 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク （ １ ） に お い て 、
　 羽 根 （ ２ ） が 結 合 位 置 に そ れ ぞ れ １ つ の 半 径 方 向 ウ ェ ブ （ ５ ） を 有 し 、 周 囲 に 沿 っ た ウ
ェ ブ （ ５ ） の 幅 Ｓ が 羽 根 の 幅 Ｔ よ り 小 さ い こ と を 特 徴 と す る タ ー ボ 分 子 ポ ン プ 用 ス テ ー タ
・ デ ィ ス ク 。
【 請 求 項 ２ 】
　 半 径 方 向 ウ ェ ブ （ ５ ） が 羽 根 の 縁 （ ２ ０ 、 ２ １ ） の 間 の 中 央 部 に 配 置 さ れ て い る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ の ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク 。
【 請 求 項 ３ 】
　 ウ ェ ブ の 幅 Ｓ が 羽 根 の 幅 Ｔ の 半 分 よ り 小 さ く 且 つ 羽 根 の 幅 Ｔ の １ ／ １ ０ よ り 大 き い こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ の ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク 。
【 請 求 項 ４ 】
　 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク が 、 少 な く と も ２ つ の 同 一 デ ィ ス ク ・ セ グ メ ン ト （ ６ 、 ７ ） に 分 割
さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ な い し ３ の い ず れ か の ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ な い し ４ の い ず れ か の 少 な く と も １ つ の ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク （ １ ） を 有 す る タ
ー ボ 分 子 ポ ン プ （ １ ０ ） 。
【 請 求 項 ６ 】
　 は じ め に 、 ほ ぼ 半 径 方 向 の ス リ ッ ト （ ８ ） を 有 す る 半 円 形 デ ィ ス ク が 打 抜 き 加 工 ま た は
レ ー ザ 切 断 に よ り 形 成 さ れ 、 そ れ に 続 い て 、 半 径 方 向 ス リ ッ ト 間 の 材 料 が 、 回 転 に よ り デ
ィ ス ク 平 面 か ら 起 こ さ れ る よ う に 曲 げ ら れ 、 こ れ に よ り 羽 根 （ ２ ） が 形 成 さ れ る 、 タ ー ボ
分 子 ポ ン プ （ １ ０ ） 用 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク （ １ ） の 製 作 方 法 に お い て 、
　 前 記 曲 げ の 前 の ス テ ッ プ の １ つ に お い て 、 半 径 方 向 ス リ ッ ト の 端 部 に 周 方 向 の 他 の ス リ
ッ ト （ ９ ） が 形 成 さ れ 、 こ れ に よ り 、 羽 根 と 少 な く と も 内 側 リ ン グ ま た は 外 側 リ ン グ と の
間 に ウ ェ ブ が 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る タ ー ボ 分 子 ポ ン プ 用 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク の 製 作
方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 全 て の 羽 根 （ ２ ） が １ つ の ス テ ッ プ に お い て 回 転 に よ り デ ィ ス ク 平 面 か ら 起 こ さ れ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ の 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 請 求 項 １ の 上 位 概 念 に 記 載 の タ ー ボ 分 子 ポ ン プ 用 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク に 関 す る
も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 タ ー ボ 分 子 ポ ン プ 内 に は ロ ー タ ・ デ ィ ス ク お よ び ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク が 交 互 に 配 置 さ れ
、 こ の 場 合 、 ロ ー タ ・ デ ィ ス ク は 高 速 回 転 軸 上 に 固 定 さ れ て い る 。 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク は
ハ ウ ジ ン グ 内 に 位 置 固 定 に 装 着 さ れ て い る 。 ２ つ の タ イ プ の デ ィ ス ク は 羽 根 を 有 し 、 こ れ
に よ り 、 高 速 回 転 の も と で ポ ン プ 作 用 が 発 生 さ れ る 。 ２ つ の タ イ プ の デ ィ ス ク の 羽 根 を 、
中 実 デ ィ ス ク か ら フ ラ イ ス 加 工 に よ り 製 作 す る こ と が 既 知 で あ る 。 こ れ は 工 数 が か か り 且
つ 高 価 で あ る の で 、 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク 用 に は 打 抜 き 加 工 デ ィ ス ク が 使 用 さ れ る 。 こ の よ
う な デ ィ ス ク が 例 え ば ド イ ツ 特 許 公 開 第 ３ ７ ２ ２ １ ６ ４ 号 か ら 既 知 で あ る 。 こ こ で は 、 は
じ め に 、 薄 板 か ら 中 実 デ ィ ス ク が 打 ち 抜 か れ る 。 そ れ に 続 い て 、 こ の デ ィ ス ク 内 に 半 径 方
向 ス リ ッ ト が 打 ち 抜 か れ 且 つ 最 終 作 業 工 程 に お い て ス リ ッ ト 間 の 領 域 が ね じ ら れ 、 こ れ に
よ り 、 デ ィ ス ク 材 料 が デ ィ ス ク 平 面 か ら 外 方 に 起 こ さ れ 且 つ 羽 根 が 形 成 さ れ る 。 内 側 お よ
び 外 側 の ね じ ら れ な い 領 域 は リ ン グ と し て 残 る 。
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【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の 従 来 技 術 の 欠 点 は 、 内 側 リ ン グ と 羽 根 と の 間 な い し は 羽 根 と 外 側 リ ン グ と の 間 の 結
合 位 置 に 角 度 の 大 き い 変 形 が 発 生 す る こ と で あ る 。 さ ら に 、 必 要 な 変 形 角 度 が そ れ に よ り
達 成 可 能 な 力 が き わ め て 大 き い こ と で あ る 。 こ の 変 形 に 関 す る 問 題 が 材 料 内 に 高 い 応 力 を
発 生 し 、 こ の 高 い 応 力 が デ ィ ス ク の 遅 れ 変 形 を も た ら す の で 調 整 作 業 工 程 が 必 要 と な る 。
こ の こ と は 、 全 体 と し て 、 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク 形 状 の 達 成 可 能 な 精 度 に 対 し て 不 利 に 働 く
。 し か し な が ら 、 ロ ー タ 構 成 要 素 、 ス テ ー タ 構 成 要 素 お よ び ハ ウ ジ ン グ 構 成 要 素 間 に 小 さ
な 隙 間 寸 法 が 達 成 さ れ な け れ ば な ら な い と き 、 こ の 精 度 は 重 要 で あ る 。 タ ー ボ 分 子 ポ ン プ
の ポ ン プ 効 率 の 良 否 は 隙 間 の 関 数 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 他 の 欠 点 は 、 こ の 製 作 方 法 に は 過 大 な し か も き わ め て 高 価 な 工 具 を 必 要 と す る こ と で あ
る 。 し た が っ て 、 こ の よ う な デ ィ ス ク は 大 量 生 産 に お い て の み 低 コ ス ト で 製 作 可 能 で あ る
。 即 ち 、 ポ ン プ の 用 途 即 ち 真 空 技 術 的 要 求 に 最 適 に 適 合 さ れ た 、 デ ィ ス ク の フ レ キ シ ブ ル
な 寸 法 決 定 は 、 少 量 生 産 に お い て は 適 切 な コ ス ト で 実 行 可 能 で は な い 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 従 来 技 術 の 欠 点 を 回 避 す る こ と 、 特 に よ り 低 コ ス ト の 製 作 工 具 の 使 用 を 可 能 に す る こ と
、 お よ び ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク の よ り 高 い 精 度 を 達 成 す る こ と が 本 発 明 の 課 題 で あ る 。 大 き
い 変 形 角 度 は 回 避 さ れ る べ き で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の 課 題 は 、 請 求 項 １ の 特 徴 に よ り 形 成 さ れ た ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク に よ り 解 決 さ れ る 。
さ ら に 、 こ の 課 題 は 、 請 求 項 ６ の 特 徴 を 有 す る 製 作 方 法 に よ り 解 決 さ れ る 。
　 本 発 明 に よ る ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク は 、 内 側 リ ン グ 、 外 側 リ ン グ お よ び そ れ ら の 間 に 配 置
さ れ た 羽 根 を 有 し て い る 。 羽 根 と リ ン グ と の 間 に そ れ ぞ れ 半 径 方 向 に ウ ェ ブ が 形 成 さ れ 、
ウ ェ ブ の 周 方 向 幅 は 羽 根 の 幅 よ り 小 さ い 。 こ の よ う な ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク は 、 従 来 技 術 に
比 較 し て 、 少 な い 変 形 材 料 範 囲 を 有 し 、 こ の 変 形 材 料 範 囲 は さ ら に 僅 か な 変 形 角 度 を 有 す
る に す ぎ な い 。 し た が っ て 、 構 造 部 分 内 の 応 力 は 著 し く 低 減 さ れ 且 つ 調 整 費 用 は 不 要 と な
る 。 こ の 結 果 、 達 成 可 能 な 構 造 寸 法 精 度 は よ り 高 く な る 。 変 形 の た め に 必 要 な 力 は よ り 小
さ く 且 つ 必 要 な 作 業 ス テ ッ プ も よ り 少 な く な る の で 、 よ り 安 価 な 工 具 が 使 用 可 能 で あ る 。
部 品 費 に 占 め る 工 具 費 の 割 合 は 低 下 し 、 し た が っ て 真 空 技 術 的 要 求 へ の ス テ ー タ ・ デ ィ ス
ク の 適 合 は よ り 経 済 的 と な る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 部 品 寸 法 は 従 来 技 術 よ り も よ り 良 好 に 保 持 可 能 で あ る の で 、 本 発 明 に よ る ス テ ー タ ・ デ
ィ ス ク を タ ー ボ 分 子 ポ ン プ 内 に 使 用 す る こ と は ポ ン プ 内 部 の 隙 間 を 減 少 さ せ 、 し た が っ て
ポ ン プ 作 用 を 改 善 さ せ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク の 製 作 方 法 に お い て は 、 は じ め に 、 ほ ぼ 半 径 方 向 の ス リ ッ ト を 有 す
る 半 円 形 デ ィ ス ク が 打 抜 き 加 工 ま た は レ ー ザ 切 断 に よ り 形 成 さ れ る 。 そ れ に 続 い て 、 半 径
方 向 ス リ ッ ト 間 の 材 料 が 、 回 転 に よ り デ ィ ス ク 平 面 か ら 起 こ さ れ る よ う に 曲 げ ら れ 、 こ れ
に よ り 羽 根 が 形 成 さ れ る 。 こ の 方 法 は 、 前 記 曲 げ の 前 の ス テ ッ プ の １ つ に お い て 、 半 径 方
向 ス リ ッ ト の 端 部 に 周 方 向 の 他 の ス リ ッ ト が 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 。 こ の 手 段 に よ
り 、 変 形 工 数 お よ び 材 料 応 力 に 関 す る 上 記 の 利 点 が 達 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク が 従 属 請 求 項 ２ － ４ の 特 徴 に よ り 形 成 さ れ 且 つ こ の 方 法 が 従 属 請 求
項 ７ の 特 徴 に よ り 適 合 さ れ る こ と に よ り 他 の 利 点 が 達 成 可 能 で あ る 。
　 羽 根 の 縁 の 間 の 中 央 部 に ウ ェ ブ を 配 置 す る こ と に よ り 、 ウ ェ ブ の 荷 重 が 均 等 化 さ れ る 。
こ の 荷 重 は ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク の 前 後 に お け る ガ ス の 圧 力 差 に よ る も の で あ る 。 し か し な
が ら 、 対 称 配 置 に よ り 、 ウ ェ ブ に は 正 負 の 符 号 が 逆 の 同 じ 強 さ の ト ル ク が 発 生 す る に す ぎ
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な い の で 、 加 算 し て も 羽 根 お よ び ウ ェ ブ の 半 径 方 向 軸 の 周 り に は 合 成 ト ル ク が 発 生 し な い
。 し た が っ て 材 料 荷 重 は 低 減 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 変 形 お よ び 材 料 応 力 は 幅 の 増 加 と 共 に 上 昇 す る の で 、 ウ ェ ブ の 周 方 向 幅 は 最 大 値 に 制 限
さ れ る 。 ウ ェ ブ の 周 方 向 幅 は 強 度 お よ び 熱 伝 達 に よ り 最 小 値 に 制 限 さ れ る 。 強 度 は 、 例 え
ば デ ィ ス ク を ま た ぐ 高 い 圧 力 降 下 に よ る ウ ェ ブ の 機 械 荷 重 に 耐 え な け れ ば な ら な い 。 さ ら
に 、 ウ ェ ブ は 、 十 分 な 熱 伝 達 を 可 能 に す る 十 分 な 断 面 積 を 有 し て い な け れ ば な ら な い 。 ウ
ェ ブ の 幅 は 羽 根 の 幅 に 対 し て １ ／ １ ０ な い し １ ／ ２ の 範 囲 内 で 選 択 す る こ と が 有 利 で あ る
。
【 ０ ０ １ １ 】
　 製 作 に 関 し て は 、 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク が 複 数 個 の 同 一 デ ィ ス ク ・ セ グ メ ン ト か ら 組 み 合
わ さ れ る こ と に よ っ て 他 の 利 点 が 得 ら れ る 。 し た が っ て 、 デ ィ ス ク ・ セ グ メ ン ト の た だ １
つ の 構 造 形 状 が 必 要 と さ れ る に す ぎ な い 。 こ れ は 、 デ ィ ス ク ・ セ グ メ ン ト が 取 り 違 え ら れ
た り お よ び ／ ま た は 誤 っ て 組 み 合 わ せ ら れ た り す る こ と が な い の で 、 組 立 を 簡 単 に す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 羽 根 が 共 通 の １ つ の ス テ ッ プ に お い て 回 転 に よ り デ ィ ス ク 平 面 か ら 起 こ さ れ る こ と に よ
っ て 製 作 方 法 に お け る 利 点 が 達 成 可 能 で あ る 。 こ れ に よ り 、 貴 重 な 加 工 時 間 が 節 約 さ れ る
。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 以 下 に 本 発 明 を 実 施 例 に よ り 詳 細 に 説 明 す る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 図 １ は ハ ウ ジ ン グ １ １ を 有 す る タ ー ボ 分 子 ポ ン プ １ ０ を 示 す 。 ハ ウ ジ ン グ １ １ は 排 気 さ
れ る べ き 容 器 と 結 合 す る た め の フ ラ ン ジ １ ２ を 有 し て い る 。 フ ラ ン ジ 内 に 吸 込 領 域 １ ３ が
存 在 す る 。 さ ら に 、 タ ー ボ 分 子 ポ ン プ １ ０ は 、 圧 縮 ガ ス が そ れ か ら 排 出 さ れ る ガ ス 排 出 口
１ ４ を 有 し て い る 。 ロ ー タ 軸 １ ５ は 軸 受 １ ７ に よ り 回 転 可 能 に 支 持 さ れ 且 つ 駆 動 装 置 １ ８
に よ り 高 速 で 回 転 さ れ る 。 ロ ー タ 軸 は 複 数 個 の デ ィ ス ク １ ６ を 支 持 し 、 デ ィ ス ク １ ６ に は
そ れ ぞ れ 羽 根 が 設 け ら れ て い る 。 ロ ー タ ・ デ ィ ス ク の 間 に 固 定 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク １ が 配
置 さ れ 、 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク １ も 同 様 に 羽 根 を 有 し て い る 。 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク は そ の 軸
方 向 間 隔 が ス ペ ー サ ・ リ ン グ １ ９ に よ り 保 持 さ れ る 。 高 速 回 転 お よ び ロ ー タ ・ デ ィ ス ク と
ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク と の 協 働 に よ り ポ ン プ 作 用 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 図 ２ は 、 タ ー ボ 分 子 ポ ン プ １ ０ 内 に お い て 使 用 さ れ る 本 発 明 に よ る ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク
１ の 平 面 図 を 示 す 。 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク は ２ つ の 半 割 り デ ィ ス ク ６ お よ び ７ か ら 構 成 さ れ
、 半 割 り デ ィ ス ク ６ お よ び ７ は タ ー ボ 分 子 ポ ン プ 内 へ の 装 着 に お い て ロ ー タ 軸 の 周 り の そ
れ ぞ れ 片 側 か ら 組 み 込 ま れ る 。 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク は 、 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク が タ ー ボ 分 子
ポ ン プ の ハ ウ ジ ン グ 内 に そ れ に よ り 保 持 さ れ る 外 側 リ ン グ ４ と 、 お よ び 内 側 リ ン グ ３ と を
有 し て い る 。 リ ン グ 間 に 複 数 個 の 羽 根 ２ が 配 置 さ れ て い る 。 羽 根 は 、 中 実 材 料 内 に ほ ぼ 半
径 方 向 の ス リ ッ ト ８ お よ び 周 方 向 の ス リ ッ ト ９ が 形 成 さ れ る こ と に よ り 形 成 さ れ る 。 ス リ
ッ ト ８ 、 ９ は 打 抜 き 加 工 に よ り ま た は 切 断 に よ っ て も 形 成 可 能 で あ る 。 ス リ ッ ト ８ 、 ９ の
形 成 に よ り 、 リ ン グ と 羽 根 と の 間 の 結 合 位 置 に ウ ェ ブ ５ が 形 成 さ れ る 。 ウ ェ ブ の 周 方 向 幅
が Ｓ で 示 さ れ 、 羽 根 の 幅 が Ｔ で 示 さ れ て い る 。 こ こ で 、 羽 根 の 幅 Ｔ は ウ ェ ブ の 幅 Ｓ よ り 大
き い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 図 ３ に ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク １ か ら の 一 部 分 が 斜 視 図 で 示 さ れ 、 こ の 一 部 分 は 、 羽 根 を デ
ィ ス ク 平 面 か ら 外 方 へ 起 こ す こ と に よ る 変 形 を 表 わ し て い る 。 外 側 リ ン グ ４ と 、 そ の 面 が
デ ィ ス ク 平 面 に 対 し て 傾 斜 し て い る 羽 根 ２ と の 間 の 結 合 位 置 に ウ ェ ブ ５ が 配 置 さ れ て い る
。 そ の 周 方 向 幅 Ｓ が 羽 根 の 幅 Ｔ よ り 小 さ い こ の ウ ェ ブ に よ り 、 変 形 さ れ る べ き 材 料 の 量 が
低 減 さ れ る 。 ウ ェ ブ は さ ら に 半 径 方 向 伸 長 部 Ｒ を 有 し て い る 。 従 来 技 術 に お い て は 、 周 囲
に 沿 っ た 変 形 領 域 は 幅 Ｔ と 同 じ 大 き さ で あ る 。 羽 根 が デ ィ ス ク 平 面 に 対 し て 大 き く 傾 斜 し
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て い る よ う な と き に は き わ め て 大 き い 材 料 変 形 が 発 生 す る の で 、 上 記 の 欠 点 を 伴 う こ と に
な る 。 ウ ェ ブ ５ に よ り こ の 大 き な 変 形 は も は や 必 要 で は な く 、 変 形 は 本 質 的 に よ り 短 い 領
域 Ｓ に 低 減 さ れ 、 こ れ に よ り 上 記 の 利 点 が 達 成 さ れ る 。 寸 法 Ｓ お よ び Ｒ は 任 意 に 小 さ く 選
択 可 能 で は な い 。 ウ ェ ブ の 幾 何 寸 法 は 機 械 荷 重 耐 力 お よ び 最 大 可 能 熱 伝 達 を 条 件 と す る 。
ポ ン プ 内 部 に お い て 、 圧 縮 さ れ る べ き ガ ス の 圧 縮 お よ び 摩 擦 に よ り 特 に ロ ー タ 上 に 熱 が 発
生 す る 。 他 の 熱 源 は 必 ず 損 失 を 発 生 し な が ら 運 転 す る 駆 動 装 置 で あ る 。 こ の 熱 は ロ ー タ か
ら 直 接 放 射 に よ り ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク 上 に 放 出 さ れ 且 つ ウ ェ ブ を 介 し て 排 出 可 能 で な け れ
ば な ら な い 。 Ｓ の Ｔ に 対 す る 比 は １ ／ １ ０ か ら １ ／ ２ ま で の 間 が 好 ま し く 且 つ 有 効 で あ る
こ と が わ か っ て い る 。 ウ ェ ブ ５ が 羽 根 の 縁 ２ ０ お よ び ２ １ の 間 の 中 央 部 に 配 置 さ れ て い る
と き 、 利 点 が 達 成 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク １ の 製 作 方 法 の 第 １ の ス テ ッ プ に お い て 、 は じ め に 、 ほ ぼ 半 径 方 向
の ス リ ッ ト ８ を 有 す る 半 円 形 デ ィ ス ク が 打 抜 き 加 工 ま た は レ ー ザ 切 断 に よ り 形 成 さ れ る 。
こ の 加 工 は 、 半 径 方 向 ス リ ッ ト の 端 部 に 周 方 向 の 他 の ス リ ッ ト ９ が 形 成 さ れ る よ う に 行 わ
れ 、 こ れ に よ り 、 羽 根 ２ と 少 な く と も 内 側 リ ン グ ３ ま た は 外 側 リ ン グ ４ と の 間 に ウ ェ ブ ５
が 形 成 さ れ る 。 そ れ に 続 い て 、 半 径 方 向 ス リ ッ ト 間 の 材 料 が 、 回 転 に よ り デ ィ ス ク 平 面 か
ら 起 こ さ れ る よ う に 曲 げ ら れ 、 こ れ に よ り 羽 根 ２ が 形 成 さ れ る 。 こ の よ う に 回 転 に よ り 起
こ す た め に 、 デ ィ ス ク は 、 例 え ば 上 部 金 型 部 分 と 下 部 金 型 部 分 と の 間 に 置 か れ 且 つ 両 方 の
金 型 部 分 が 相 互 に 圧 着 さ れ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ８ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に よ る ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク を 有 す る タ ー ボ 分 子 ポ ン プ の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に よ り 形 成 さ れ た ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク の 平 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 羽 根 と 外 側 リ ン グ と の 間 の ウ ェ ブ が 部 分 図 と し て 示 さ れ て い る 、 本 発 明 に よ り 形
成 さ れ た ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク の 斜 視 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 １ 　 　 ス テ ー タ ・ デ ィ ス ク
　 ２ 　 　 羽 根
　 ３ 　 　 内 側 リ ン グ
　 ４ 　 　 外 側 リ ン グ
　 ５ 　 　 ウ ェ ブ
　 ６ 、 ７ 　 　 デ ィ ス ク ・ セ グ メ ン ト （ 半 割 り デ ィ ス ク ）
　 ８ 　 　 半 径 方 向 ス リ ッ ト
　 ９ 　 　 周 方 向 ス リ ッ ト
　 １ ０ 　 　 タ ー ボ 分 子 ポ ン プ
　 １ １ 　 　 ハ ウ ジ ン グ
　 １ ２ 　 　 フ ラ ン ジ
　 １ ３ 　 　 吸 込 領 域
　 １ ４ 　 　 ガ ス 排 出 口
　 １ ５ 　 　 ロ ー タ 軸
　 １ ６ 　 　 ロ ー タ ・ デ ィ ス ク
　 １ ７ 　 　 軸 受
　 １ ８ 　 　 駆 動 装 置
　 １ ９ 　 　 ス ペ ー サ ・ リ ン グ
　 ２ ０ 、 ２ １ 　 　 羽 根 の 縁
　 Ｒ 　 　 伸 長 部
　 Ｓ 　 　 ウ ェ ブ の 幅
　 Ｔ 　 　 羽 根 の 幅
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

(6) JP 2006-348935 A 2006.12.28



フロントページの続き

(72)発明者  トビアス・シュトール
            ドイツ連邦共和国　３５０８０　バート・エントバハ，アムゼルヴェーク　１１
Ｆターム(参考) 3H131 AA02  CA02  CA03 

(7) JP 2006-348935 A 2006.12.28


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings
	overflow

