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Zawbr wydechowy do masek przeciwgazowych.
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Wiekszo$é masek przeciwgazowych jest
zaopatrzona w zawér wydechowy, przez

ktory wychodzi wydychane powietrze. Ta

cze¢s¢ maski przeciwgazowej jest specjal-
nie wazna, poniewaz sprawnoe$é maski za-

lezy od wiasciwego dzialania tego zaworu.

Zawory -wyrabiane sg zwykle z gumy
indyjskiej i aby dobrze dziataly musza by¢
tak urzadeone, zeby powietrze wydechowe
moglo si¢ przez zawoér ten wydobyé .przy
mozliwie malym oporze i zeby podczas
wdychania dobrze przylegaly, nie pozosta-
wiajac Zadmej nieszczelnosci, poniewaz w
przeciwnym razie trujace gazy moglyby sie

przedostaé do narzadéw oddechowych.

Dlatego wagnem jest, zeby guma sig mie
sklejata i aby skutkiem tego otwory wypu-

stowe nie zatykaly si¢. Dalej zawory te po-
winny si¢ dawaé¢ latwo zastgpowaé innym
zaworem w temperaturach ponizej punktu
zamarzania po zdjeciu maski, poniewaz w
przeciwnym razie zawor zatka si¢ skut-
kiem mrozu i bedzie przeszkadzal w wy-
dychaniu po powrotnem zaloieniu maski.

Précz tego zawor powinien byé umie-
szczony wewnatrz odpowiedniego plaszaza
tak, Zeby -si¢ nie zatykal poedczas uzywa-
nia maski podczas mrozu. Wreszcie wag-
nem jest, Zeby zawery zajmowaly mozli-
wie mala przestrzen tak, aby posiadacz
maski mégl nosié ze soba dostateczng ilosé
zaworéw zapasowych.

Dotycheczas uzywane zawory wyde-
chowe mie odpowiadaja stawianym im wy-



maganiom. Zwykla wada tych zaworéw
jest zlepianie si¢ krazkow gumowych tak,
iz otwgy;%b y

otwieraja niedostatecznie podczas wydy-
chania, Dzieje si¢ to prawdopodobnie skut-
kiem tego, ze zawory dotychczas uzywane
z reguly wykonywa si¢ przez stlaczanie
krazkéw gumowych, ktére po ztozeniu w
pewien sposéb tworza zawor. Dzieki bez-
posredniemu zetknigciu narzedzi stlacza-
jacych z guma, tworza si¢ prawdopodob-
nie tlenki metali na powierzchniach kraz-
kow gumowych, ktére to tlenki rozpu-
szczaja si¢ w dwutlenku wegla, zawartym
w wydychanem powietrzu, i powoduja lep-
kos¢é powierzchni gumowych.,

Stlaczanie to ma na celu nadawanie
krazkom gumowym takiego ksztaltu, zeby
zawér posiadal pewna elastycznosé, Jed-
nakze idealnej elastycznosci nie osiagnieto
w ten spos6b prawdopodobnie skutkiem te-
go, ze niedostatecznie zbadano znaczenie i
podstawy jej warunkow,

Précz tego znane zawory czesto trud-
no si¢ daja wymieniaé. W pewnych przy-
padkach zawér daje si¢ usunaé tylko ra-
zem ze skrzynka zaworowa, a w innych
przypadkach jest polaczony z osada, na
ktorej jest zmontowany i ktéra oczywiscie
utrudnia wymiang, wymagajaca skutkiem
tego wickszego przeciagu czasu. Wreszcie
znane zawory sa bardzo duze.

Pracujac nad budowa ulepszonego za-
woru, w mozliwie znacznym stopniu po-
zbawionego powyzszych wad, wynalazca
wykonal caly szereg badan, stosujac w tym
‘celu aparat specjalnie wynaleziony, zwany
barospirografem, ktéry rejestruje objetosé
kazdego oddechu, ilosé oddechéow w ciagu
minuty, okres kazdego wdechu i kazdego
wydechu oraz cisnienie w kanalach odde-
chowych.

W ten sposéb stalo si¢ mozliwem zba-
danie pracy zaworéw rozmaitej budowy
podczas réinych okreséw oddychania. A
zwlaszcza zbadano warunki elastycznosci,

usbowe nie dbwieraja si¢ lub  go przez zawér podczas

poniewaz, jak zaznaczono wyzej, maja one
najwieksze znaczenie dla oporu, stawiane-
wydechu, oraz
zdolno§é zaworu do doskonalego przyle-
gania podczas wdechu tak, zeby nie bylo
zadnej nieszczelnosci.

Na zasadzie tych doswiadczer stwier-
azono wady dotychczas uzywanych zawo-
row, a oprocz tego zbudowano nowy za-
wor wydechowy, odpowiadajacy wszystkim
racjonalnym wymogom pod wymienionemi
wzgledami i stanowiacy przedmiot niniej-
szego wynalazku.

Jedna z cech charakterystycznych za-
woru wydechowego wedlug wynalazku jest
to, ze jest on zrobiony z dwéch stosunko-
wo cienkich krazkéw gumowych, ktére bez
uprzedniego stlaczania umieszcza si¢ na-
plask jeden nad drugim, a nastepnie laczy
zapomoca wulkanizacji na pewnych cze-
$ciach obwodu w taki sposéb, iz otwory
przepustowe wytworzone sg migdzy dwo-
ma krazkami gumowemi miedzy ich pola-
czonemi cze$ciami. Jeden z tych krazkéow
jest zaopatrzony w otwoér, stuzacy do osa-
dzenia zaworu na nasadzie. Najodpowied-
niejsze warunki natezenia gumy w zawo-
rze, ujawniajgce si¢ jako minimum oporu
podczas wydychania izapewniajace nieza-
wodng szczelnosé podczas wdychania, o-
trzymuje si¢ zgodnie z wynalazkiem, nie
jak dotychczas zapomoca stlaczania gumy
w pewien ksztalt, lecz przez odpowiednie
dostosowanie rozmiaréw i ksztaltu kraz-
kéw gumowych tworzacych zawér, précz
tego przez wlasciwe polozenie i ekscen-
trycznosé otworu, sluzacego do umocowy-
wania zaworu na nasadzie, wzgledem cze-
$ciowo kolistego otworu tego zaworu, przez
dostosowanie dlugosci §rednicy wymienio-
nego otworu w stosunku do §rednicy ze-
wnetrznej osady i kolnierza przytrzymuja-
cego zawdr, dlugosci otworéw przepusto-
wych do wydychania powietrza i innych
czynnikéw, ktére moga wspétdziataé do o-
siagnigcia wyzej wspomnianych warunkéw.



Na zalaczonym rysunku wyobrazono
dla przykladu zawér wedtug wynalazku.
Fig. 1 wyobraza rzut poziomy zaworu, pa-
trzac od strony, w ktérej znajduje si¢ o-
twor, fig. 2 stanowi $rodkowy przekro6j po-
dtuzny przez otwor fig. 1, fig. 3 przedsta-
wia zawér, umieszczony na osadzie.

Zawér sklada si¢ z dwéch plaskich
krazkéw gumowych 1 i 2, polaczonych za-
pomoca wulkanizacji wzdluz brzegow w
miejscach 3, 4, 5 i 6, 7; miedzy czesSciami
tak potaczonemi pozostawione sa otwory
przepustowe 5—6 i 2—7. Otwér 8 znajdu-
je si¢ w krazku 2, ktéry wsuwa si¢ na na-
sade 9 puszki zaworu po zmontowaniu ma-
ski gazowej. :

Jak widaé z rysunku, zawér ma taki
ksztalt, ze ze stosunkowo szerokiej kolisto
zaokraglonej czesci, w ktorej znajduje sig
otwér 8 do osadzania zaworu na nasadzie,
umieszczony wspotsrodkowo lub ekscen-
tryoznie wzgledem obwodu tej czesci, wy-
staje zwezony jezyczek, ktorego brzegi ze-
wnetrzne 6 — 7 polaczone sg zapomoca
wulkanizacji; natomiast otwory przepusto-
we znajduja si¢ wzdluz brzegow zbieinych
57, 3—7. |

Okazalo si¢ z doswiadczen, ze najlep-
sze natezenie gumy otrzymuje si¢ przy od-
powiedniem stosowaniu wzajemnem 16z-
nych wielkosci odleglosci miedzy $rodkiem
otworu 8 a srodkiem obwodu 3, 4, 5 (na ry-
sunku odleglosé ta réwna sig¢ O),

promienia obwodu 3, 4, 5,

$rednicy otworu 8,

odleglosci migdzy srodkiem obwodu
3, 4, 5 a brzegiem ostrym 6, 7 jezyka,

dlugosci otworéw przepustowych 5, 6 i
3,7,

szerokosci najwezszego korica jezyka
(odlegtosé 6 — 7), :

szerokosci majszerszej cze$ci jezyka
(odlegtosé 3 — 5).

Jesli wymienione wymiary sg odpowied-
nio dostosowane jeden do drugiego, to osia-
ga sie najlepsze warunki natezenia gumy,

dzieki czemu po zmontowaniu zaworu na
osadzie, krazek przykrywowy zaworu przy-
lega dobrze do korica powierzchni nasady
i tem samem uszczelnia niezawodnie, przy-

‘czem stawia mozliwie mnajmniejszy opér

dla przeptywu wydychanego powietrza, a
oprécz tego brzegi otworéw wypustowych
przylegaja szczelnie jedne do drugich tak,
iz podczas wdychania niema zadnej nie-
szczelnosci. Oczywiscie, dzigki temu urza-
dzeniu osiaga sie tez podwojne uszczelnienie
przeciwko przedziurawieniu.

Poniewaz zgodnie z wynalazkiem kraz-
ki gumowe nie byly stlaczane, maja one
swéj naturalny plaski ksztalt, nie sa lep-
kie, dzigki czemu wszystkie wymienione
wady, pochodzace skutkiem lepkosci, zo-
staja usuniete.

Dalej oczywistem jest, ze zawér dzigki
takiej budowie daje si¢ bardzo tatwo wy-
mienia¢. Oprécz tego zawér, dzieki pla-
skiemu ksztaltowi i stosunkowo matej wiel-
kosci, zajmuje bardzo niewiele miejsca.
Doswiadczenia ‘wykazaly, ze zawér ten
dziatla bardzo dobrze. Oczywiscie nie moz-
na ogélnie ustalié wartosci wspomnianych
wymiaréw, poniewaz zaleza one od jakosci
gumy, grubosci krazkéw gumowych i tym
podobnych, wobec czego mnajodpowied-
niejsze wielkosci dla kazdego = przypadku
trzeba znalezé doswiadczalnie dla réznych
rodzajéw gumy, réznych grubosci krazkéw
it d.

Zastrzezenie patentowe.

Zawé6r wydechowy do masek przeciw-
gazowych, zawierajacy plytki gumowe,
spoczywajace jedna na drugiej i potaczone
zapomocy wulkanizacji wzdluz pewnych
cze$ci obwodu z pozostawieniem pomiedzy
temi plytkami szczelin przepustowych,
przyczem jedna z tych ptytek jest zaopa-
trzona w otwér stuzacy do osadzenia za-
woru na osadzie, znamienny tem, ze kazda
ptytka posiada szersza czesé, ktérej ob-



wod jest czesciowo kolisty, i wzdtuz tego
obwodu plytka gumowa jest potaczona za-
pomoca wulkanizacji z druga plytka i z
czeécia zwezajaca sie jezyczkowato i wy-
stajaca z czesci szerszej, przyczem do osa-
dzenia zaworu na osadzie w szerszej cze-
$ci znajduje si¢ wspotsrodkowy albo eks-
centryczny wzgledem obwodu otwér, zas

szczeliny przepustowe znajduja sie wzdtuz
zwezajacych si¢ brzegow zwezajacej sie
czedci tego jezyczka.

Aktiebolaget Nordiska
Armaturfabrikerna.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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