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(54)实用新型名称

一种水泥窑协同处置集中收集除臭装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种水泥窑协同处置集

中收集除臭装置，包括依次连通的进风风机、静

压箱、处理组件和排气烟囱；所述处理组件至少

包括一组依次连通的除尘塔、酸洗塔、碱洗塔、光

催化箱和出风风机；所述除尘塔为旋流除尘塔；

所述静压箱与所述除尘塔的连通管道上依次设

有电动风门和止回阀。该除臭装置通过静压箱、

电动风门和止回阀的多重结合作用，能有效气抗

冲击负荷，运行成本低廉。
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1.一种水泥窑协同处置集中收集除臭装置，其特征在于，包括依次连通的进风风机、静

压箱、处理组件和排气烟囱；所述处理组件至少包括一组依次连通的除尘塔、酸洗塔、碱洗

塔、光催化箱和出风风机；所述除尘塔为旋流除尘塔；所述静压箱与所述除尘塔的连通管道

上依次设有电动风门和止回阀。

2.如权利要求1所述的水泥窑协同处置集中收集除臭装置，其特征在于，所述除尘塔包

括旋风器、除尘滤芯和第一循环水泵；所述除尘滤芯设置于所述旋风器上方；所述旋风器和

除尘滤芯上方均设有第一喷淋头；所述第一循环水泵的进水端与所述除尘塔底部相连通、

出水端与所述第一喷淋头相连通。

3.如权利要求1所述的水泥窑协同处置集中收集除臭装置，其特征在于，所述碱洗塔包

括第一滤芯、第一除雾芯和第二循环水泵；所述第一除雾芯设置于所述第一滤芯上方；所述

第一滤芯与第一除雾芯之间设有第二喷淋头；所述第二循环水泵的进水端与所述碱洗塔底

部相连通、出水端与所述第二喷淋头相连通。

4.如权利要求1所述的水泥窑协同处置集中收集除臭装置，其特征在于，所述酸洗塔包

括第二滤芯、第二除雾芯和第三循环水泵；所述第二除雾芯设置于所述第二滤芯上方；所述

第二滤芯与第二除雾芯之间设有第三喷淋头；所述第三循环水泵的进水端与所述酸洗塔底

部相连通、出水端与所述第三喷淋头相连通。

5.如权利要求1所述的水泥窑协同处置集中收集除臭装置，其特征在于，还包括储碱

池，所述储碱池与所述碱洗塔连通。

6.如权利要求1所述的水泥窑协同处置集中收集除臭装置，其特征在于，还包括储酸

池，所述储酸池与所述酸洗塔连通。

7.如权利要求1所述的水泥窑协同处置集中收集除臭装置，其特征在于，包括3组处理

组件。

8.如权利要求1所述的水泥窑协同处置集中收集除臭装置，其特征在于，所述光催化箱

设有处理器、检测器和控制阀；所述处理器用于接收所述检测器检测到的信号并通过所述

控制阀控制气体通道的开合状态。
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一种水泥窑协同处置集中收集除臭装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机械设备技术领域，尤其涉及一种水泥窑协同处置集中收集除臭

装置。

背景技术

[0002] 通常在水泥窑协同处置行业常用的处理工艺为活性炭吸附工艺，依托活性炭自身

吸附特点把废气中有毒有害的物质去除，该工艺对于活性炭的停留时间和活性炭质量要求

较高，后期的运行费用也是比较高，且活性炭后期也是形成危废。

[0003] 但上述工艺存在以下问题：

[0004] 1)运行成本高；

[0005] 2)对于废气的气体成分抗冲击负荷更高。

实用新型内容

[0006] 为了克服现有技术的不足，本实用新型的目的在于提供运行成本低、耐冲击的水

泥窑协同处置集中收集除臭装置。

[0007] 本实用新型的目的采用如下技术方案实现：

[0008] 一种水泥窑协同处置集中收集除臭装置，包括依次连通的进风风机、静压箱、处理

组件和排气烟囱；处理组件至少包括一组依次连通的除尘塔、酸洗塔、碱洗塔、光催化箱和

出风风机；除尘塔为旋流除尘塔；静压箱与除尘塔的连通管道上依次设有电动风门和止回

阀。

[0009] 进一步地，除尘塔包括旋风器、除尘滤芯和第一循环水泵；除尘滤芯设置于旋风器

上方；旋风器和除尘滤芯上方均设有第一喷淋头；第一循环水泵的进水端与除尘塔底部相

连通、出水端与第一喷淋头相连通。

[0010] 进一步地，碱洗塔包括第一滤芯、第一除雾芯和第二循环水泵；第一除雾芯设置于

第一滤芯上方；第一滤芯与第一除雾芯之间设有第二喷淋头；第二循环水泵的进水端与碱

洗塔底部相连通、出水端与第二喷淋头相连通。

[0011] 进一步地，酸洗塔包括第二滤芯、第二除雾芯和第三循环水泵；第二除雾芯设置于

第二滤芯上方；第二滤芯与第二除雾芯之间设有第三喷淋头；第三循环水泵的进水端与酸

洗塔底部相连通、出水端与第三喷淋头相连通。

[0012] 进一步地，还包括储碱池，储碱池与碱洗塔连通。

[0013] 进一步地，还包括储酸池，储酸池与酸洗塔连通。

[0014] 进一步地，包括3组处理组件。

[0015] 进一步地，光催化箱设有处理器、检测器和控制阀；处理器用于接收检测器检测到

的信号并通过控制阀控制气体通道的开合状态。

[0016] 相比现有技术，本实用新型的有益效果在于：

[0017] 本实用采用核心技术加组合工艺，对于废气进气抗冲击负荷更高，通过旋流气相
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切割的方式，将废气中的粉尘去除，再通过碱洗塔洗去含硫化合物中和去除；通过酸碱洗涤

将废气中的酸碱类的气体中和，经过中和之后的废气再进入光催化反应装置，在紫外灯和

TiO2催化剂的作用下将废气中不易溶于水的挥发性有机废气进行分解，生成低分子的CO2和

H2O，经过上述工艺治理之后达到排放标准后高空排放。

附图说明

[0018] 图1为实施例1的结构示意图；

[0019] 图2为实施例2的结构示意图；

[0020] 图中，各附图标记：1、进风风机；2、静压箱；3、处理组件；31、除尘塔；311、旋风器；

312、除尘滤芯；313、第一循环水泵；314、第一喷淋头；32、酸洗塔；321、第一滤芯；322、第一

除雾芯；323、第二循环水泵；324、第二喷淋头；33、碱洗塔；331、第二滤芯；332、第二除雾芯；

333、第三循环水泵；334、第三喷淋头；34、光催化箱；341、处理器；342、检测器；343、控制阀；

35、出风风机；4、排气烟囱；5、电动风门；6、止回阀；7、储碱池；8、储酸池。

具体实施方式

[0021] 下面，结合附图以及具体实施方式，对本实用新型做进一步描述，需要说明的是，

在不相冲突的前提下，以下描述的各实施例之间或各技术特征之间可以任意组合形成新的

实施例。

[0022] 本实用新型提供一种水泥窑协同处置集中收集除臭装置，包括依次连通的进风风

机1、静压箱2、处理组件3和排气烟囱4；处理组件3至少包括一组依次连通的除尘塔31、酸洗

塔32、碱洗塔33、光催化箱34和出风风机35；除尘塔31为旋流除尘塔31；静压箱2与除尘塔31

的连通管道上依次设有电动风门5和止回阀6。

[0023] 该水泥窑协同处置集中收集除臭装置，气体经由进风风机1鼓入静压箱2后，进入

处理组件3进行废气处理，再通过排气烟囱4排出；其中，在处理组件3中，从静压箱2内流出

的废气先通过电动风门5和止回阀6后自除尘塔31的底部进入除尘塔31，在除尘塔31内旋流

气相切割的方式，将废气中的大部分粉尘除去，使废气的粉尘的浓度低于25mg/m3；自除尘

塔31顶部流出的废气从碱洗塔33的底部进入碱洗塔33、从碱洗塔33顶部流出，再从酸洗塔

32的底部进入顶部流出；进入光催化箱34将废气中的挥发性有机物通过催化矿化之后分解

成低分子的产物，最终达标排放。

[0024] 实施例1：

[0025] 一种水泥窑协同处置集中收集除臭装置，包括依次连通的进风风机1、静压箱2、处

理组件3、排气烟囱4、储碱池7和储酸池8；处理组件3包括1组依次连通的除尘塔31、酸洗塔

32、碱洗塔33、光催化箱34和出风风机35；除尘塔31为旋流除尘塔31；静压箱2与除尘塔31的

连通管道上依次设有电动风门5和止回阀6；储碱池7与碱洗塔33连通；储酸池8与酸洗塔32

连通；

[0026] 除尘塔31包括旋风器311、除尘滤芯312和第一循环水泵313；除尘滤芯312设置于

旋风器311上方；旋风器311和除尘滤芯312上方均设有第一喷淋头314；第一循环水泵313的

进水端与除尘塔31底部相连通、出水端与第一喷淋头314相连通；

[0027] 废气在除尘塔31中，先通过旋风器311进行旋流气相切割后，在第一喷淋头314的
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冲洗下进入经上第一喷淋头314充分润湿的除尘滤芯312后从除尘塔31塔顶流出，该除尘塔

31中可采用多级旋风器311除尘的方式，即除尘塔31的内腔自底部至顶部依次为旋风器

311、第一喷淋头314、旋风器311、第一喷淋头314、除尘滤芯312和第一喷淋头314的方式垂

直排列，以提高该除尘塔31的除尘效率；该除尘塔31的塔顶还可以设置除雾装置；

[0028] 碱洗塔33包括第一滤芯321、第一除雾芯322和第二循环水泵323；第一除雾芯322

设置第一滤芯321上方；第一滤芯321和第一除雾芯322的上方均设有第二喷淋头324；第二

循环水泵323的进水端与碱洗塔33底部相连通、出水端与第二喷淋头324相连通；

[0029] 废气从塔底进入碱洗塔33中，先通过第二喷淋头324充分润湿的第一滤芯321后再

进入经第二喷淋头324充分润湿的第一除雾芯322；该碱洗塔33中，可以采用多级过滤的方

式，即碱洗塔33的内腔自塔底至塔顶依次为第一滤芯321、第二喷淋头324、第一滤芯321、第

二喷淋头324、第一除雾芯322和第二喷淋头324；同一个碱洗塔33中，不同的滤芯的填料可

以相同也可以为不同；

[0030] 酸洗塔32包括第二滤芯331、第二除雾芯332和第三循环水泵333；第二除雾芯332

设置第二滤芯331上方；第二滤芯331和第二除雾芯332的上方均设有第三喷淋头334；第三

循环水泵333的进水端与酸洗塔32底部相连通、出水端与第三喷淋头334相连通；

[0031] 废气从塔底进入酸洗塔32中，先通过第三喷淋头334充分润湿的第二滤芯331后再

进入经第三喷淋头334充分润湿的第二除雾芯332；该碱洗塔33中，可以采用多级过滤的方

式，即碱洗塔33的内腔自塔底至塔顶依次为第二滤芯331、第三喷淋头334、第二滤芯331、第

三喷淋头334、第二除雾芯332和第三喷淋头334；同一个碱洗塔33中，不同的滤芯的填料可

以相同也可以为不同；

[0032] 光催化箱34设有处理器341、检测器342和控制阀343；处理器341用于接收检测器

342检测到的信号并通过控制阀343控制气体通道的开合状态。

[0033] 该水泥窑协同处置集中收集除臭装置，可实现水循环、碱液平衡和酸液平衡，废气

通过光催化箱34的检测，当达到排放标准时排放，当未达到排放标准时，继续光催化处理。

[0034] 实施例2

[0035] 如图2所示，在实施例1的基础上，处理组件3包括3组依次连通的除尘塔31、酸洗塔

32、碱洗塔33、光催化箱34和出风风机35；该储碱池7分别与3个碱洗塔33连通；储酸池8分别

与3个酸洗塔32连通。

[0036] 实施例2中，废气可以通过3组平行的处理组件3，从而可提高该除臭装置的处理能

效。

[0037] 上述实施方式仅为本实用新型的优选实施方式，不能以此来限定本实用新型保护

的范围，本领域的技术人员在本实用新型的基础上所做的任何非实质性的变化及替换均属

于本实用新型所要求保护的范围。
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图1

图2
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