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Tarraetiketti

Keksintd koskee tarraetikettid, joka koostuu paino-
alustasta, painoalustan takapinnalla olevasta pohjustees-
ta, uudelleen irrotettavasta tartuntakerroksesta, joka on
pohjusteen painoalustaa vasten olevan puolen vastapuolel-
la, suojakerroksesta, joka on tartuntakerroksen pohjustet-
ta vasten olevan puolen vastapuolella, ja mahdollisesti
tartuntakerroksen ja suojakerroksen vidlissd olevasta lii-
maa hylkividstd kerroksesta. Keksintd koskee myb6s menetel-
mdd tarraetiketin valmistamiseksi, joka tarraetiketti
koostuu painoalustasta, painoalustan takapuolella olevasta
isosyanaattipddteryhmin sisdltdvistd polymeeriyhdisteestd
muodostuvasta pohjusteesta, tartuntakerroksesta, joka on
pohjusteen painoalustaa vasten olevan puolen vastapuolel-
la, suojakerroksesta, joka on tartuntakerroksen pohjustet-
ta vasten olevan puolen vastapuolella, ja mahdollisesti
tartuntakerroksen ja suojakerroksen vilissd olevasta lii-
maa hylkivistd kerroksesta, ja jossa tarraetiketissid tar-
tuntakerros on takaisin irrotettavissa.

Kyseessd olevan tyyppiset tarraetiketit ovat peri-
aatteessa olleet jo pitkidn tunnettuja (vertaa esimerkiksi
DE-hakemusjulkaisut 3 417 746, 2 546 108 ja 1 594 060).
Erityisid vaatimuksia tdllaisen tarraetiketin eri kerros-
ten kemialliselle koostumukselle, erityisesti tartuntaker-
roksen kemjalliselle koostumukselle, asettavat tarraetike-
tit, jotka ovat takaisin irrotettavissa eli jotka voidaan
kerran tartuttuaan irrottaa. Painoalusta, joka voi koostua
monista materiaaleista, useimmiten kuitenkin paperista, ja
joka muodostaa tarraetiketin varsinaisen pinnan, kest&di
useimmiten vain rajoitetusti mekaanista rasitusta ja vaa-
tii siten tartuntakerrokselta pientd irrotusvastusarvoa.
Tartuntakerroksen tadytyy kuitenkin tarttua optimaalisella
tavalla kiinnitysalustaan. Tartuntakerroksen materiaalin

tdytyy olla toisaalta sangen juoksevaa, jotta tarraetiket-
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ti voitaisiin irrottaa mahdollisimman helposti, toisaalta
materiaalin sisdisen koossapysyvyyden tdytyy olla hyvid.
Irrotusvastus ei myOskdin saa kohota liian voimakkaasti
liimattunaoloajan pidetessd, vaan sen tulisi ennemminkin
pysyd mahdollisimman wvakiona. Lopuksi todettakoon, etta
tartuntakerroksen tarttumiskyvyn painocalustaan tulee hy-
vidstd tarttuvuudesta kiinnitysalustaan huolimatta olla
suurempi kuin tarttumiskyky kiinnitysalustaan.

Irrotettavissa olevan tarraetiketin asettamat eri-
tyisvaatimukset ovat johtaneet siihen, ettd erityinen
kiinnostus on suunnattu pohjusteeseen, joka levitetdin
painoalustan takapuolelle. Edellid kuvatut vaatimukset
asettavat huomattavia vaatimuksia t8lle pohjusteelle. Ny-
kyisiss8 menetelmissd kidytetddn juoksevassa tilassa levi-
tettdvdd pohjustetta, joka lyhyen kuivauksen jdlkeen pdsl-
lystetddn vield juoksevassa tilassa olevalla tartuntaker-
rosliimalla. Sekd pohjusteen ettd liiman kohdalla on kyse
helposti haihtuviin, juokseviin hiilivetyihin, joita kut-
sutaan lyhyesti liuottimiksi, liuotetuista aineista.

Tunnettujen tarraetikettien erityisongelmana on
niiden taipumus vanhentua molekyylien kulkeutuessa tar-
tuntakerroksesta painoalustaan ja tartuntakerroksen muut-
tuessa kemiallisesti. VYmpiristéd kuormittavien liuvotti-
mien kiyttdé pohjusteelle ja tartuntakerroksen liimalle
muodostaa lisdksi huomattavan ongelman. Tunnetut irrotet-
tavissa olevat tarraetiketit eivat ole my®dskdin hinnaltaan
vield tyydyttivii.

Ennestddn tunnetaan tartuntamateriaali (esimerkiksi
US-patenttijulkaisusta A 4 668 576), jota kiytetdin 6ljy-
ja kaasuputkien suojaamiseen, ja joka muodostuu polyety-
leenikannatinkalvosta, tartuntakerroksesta ja polyetylee-
nikannatinkalvon ja tartuntakerroksen viélisesti pohjus-
teesta, jolloin tartuntakerros on butyylikautsupohjainen,
ja jolloin pohjuste koostuu butyylikautsusta, polyisosya-
naatista sekd@ orgaanisesta liuottimesta. Kyseessd oleva
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tartuntamateriaali ei kuitenkaan sovellu, ei ainakaan eri-
tyisen hyvin tarraetiketteihin.

Kaiken kaikkiaan tédmdn keksinndén pddmddrdnd on pa-
rantaa tunnettua, edelld kuvattua tarraetikettid tuotteen
ja valmistuksen kannalta irrotettavuuden, vanhentumatto-
muuden, kisiteltidvyyden, ympiristdystdvdllisyyden ja hin-

nan suhteen.
Keksinnén mukaiselle tarraetiketille, joka tdyttdid

edelld esitetyn tavoitteen, on tunnusomaista, ettd pohjus-
te koostuu isosyanaattipddteryhmid sisdltdvdstd polyure-
taanista, ettd pohjuste ei sisdlld liuottimia, ja ettd
tartuntakerros koostuu veteen dispergoidusta polyakryyli-
happoesteristi (akryylihappoesterikopolymeeristd). Muita-
kin isosyanaattipddteryhmii sisiltivid yhdisteitd, esi-
merkiksi isosyanaattipditeryhmid sisdltidvdsd kautsua, voi-
daan kuitenkin ajatella kaytettdvan.

Keksinndn mukaisesti on todettu, ettd pohjustema-
teriaalilla on ratkaiseva merkitys kyseistd tyyppia ole-
van +tarraetiketin kohdalla erityisesti irrotettavuuden
kannalta. Nimenomaan ne kemialliset reaktiot, joita ta-
pahtuu painoalustan, pohjusteen ja liiman vdlilli pohjus-
teen kovettuessa ajan funktiona, johtavat tartuntakerrok-
sen haluttuun lujaan sitoutumiseen painoalustaan, ts. tar-
raetiketin haluttuun liitosrakennemuotoon.

Keksinnén mukaisesti erityinen merkitys on pohjus-
teen valmistamisella isosyanaattipditeryhmid sisdltivistd
yhdisteistd, erityisesti isosyanaattipiddteryhmin sisaltd-
vdstd polyuretaanista. Pienimolekyylisille isosyanaatti-
pddteryhmid sisdltiville polyuretaaneille pitee seuraava

vleinen reaktioyhtilo:

HO-R-OH + OCN-{_H-NCO---> OCN@NR—C'S«O-R—O—(IZ-NH- co
| |
0 0

NAHT:.
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Polyeetteridiolin ollessa toisena ryhmdnd saadaan

seuraava kaava:

CH3 CH3

OCNG)-NH-C-0 (~CH,,-CH~0~)  |-C-NH()NH-C-0-(CH,~CH-0-) | =~ -C-NHNCO
" " " w

0 0] o 0

Tdmd on vain esimerkki erddstd tietystd ryhmista:
myds tissd tapauksessa voivat n:n ja x:n arvot vaihdella
laajoissa rajoissa. Oleellista on se, ettd isosyanaatti-
paddteryhmid sisdltdvien yhdisteiden ollessa kyseessd il-
masta tai esimerkiksi painoalustana kdytetystd paperista
tuleva vesi johtaa polyureajohdannaisten muodostumiseen,
niin ettd seurauksena on voimakas silloittuminen. Saman-
aikaisesti tdm&n kanssa tapahtuu sitoutumisia painocalustan
ja kontaktiliimakerroksen funktionaalisiin ryhmiin
(OH~, COOH-, NH2-ryhmiin jne.), jolloin tuloksena on poh-
justeen isosyanaattiryhmien reaktiivinen kiinnittyminen.

Pohjusteen ominaisuuksien muuntamiseksi voidaan
lisdtd tdyteaineita. Erityisen suositeltavaa on liséatd
pohjusteeseen tdyteaineeksi hienojakoista, poltettua, eri-
tyisesti hydrofobiseksi tehtyd, edullisesti dikloorimetyy-
lisilaanilla hydrofobiseksi tehtyd, piihappoa. Silld voi-
daan vaikuttaa pohjusteen juoksevuusominaisuuksiin ja ko-
vettumiskdyttdytymiseen.

Ympidristoystidvillisyyden kannalta on erityisen mer-
kittdvdd se, ettd isosyanaattipdidteryhmii sisidltidviid yh-
disteitd, erityisesti isosyanaattipddteryhmid sisdltavaa
polyuretaania voidaan helposti valmistaa ilman liuottimia.
Tdllaista liuotinvapaata pohjustetta voidaan ongelmatto-
masti kdsitelld liuvotinvapaille kautsuliimoille tarkoite-
tuilla tavanomaisilla levityslaitteilla.

Kokeet ovat osoittaneet, ettdi keksinndén mukaisen
tarraetiketin yhteydessid kiytettidville pohjusteelle voi-
daan suositella levitettdvidn kerroksen nelidmetripainoa
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1,0 - 5,0, edullisesti 1,5 - 2,5 ja erityisesti noin 2,0
g/mz. Liuvotinvapaatakaan pohjustetta ei tarvitse suojata
ilman kosteudelta. Pohjuste tulisi levittdd tdlldin ldmpd-
tilassa suunnilleen 90 - 100 °C, edullisesti suunnilleen
limpdtilassa 95 °C. Tdllaisen levityksen yhteydessd tulee
kyseeseen sindnsi tunnettu kuumennettava levityslaite.

Kyseistd tyyppid olevalle tarraetiketille keksinndn
mukaisesti kdytettdvd pohjuste kovettuu yleensd noin vii-
kon kuluessa. Kovettumisen jdlkeen on vaara liiman mole-
kyylien kulkeutumisesta painocalustaan di4rimmidisen pieni.
Pohjustusaineen valinnan ja sijoittamisen avulla saadaan
keksinndn mukaisesti kuitenkin aikaan se, ettei tdmdn ko-
vettumisen aikanakaan tapahdu liiman molekyylien oleellis-
ta kulkeutumista. Tédssd yhteydessd tapahtuu sitd vastoin
Juuri sitoutuminen isosyanaattipiiteryhmien kautta edelld
tarkemmin kuvatulla tavalla.

Tartuntakerroksena tulevat kyseeseen kaikenlaiset
liimat, ts. ei ole olemassa liimalajia, pd&llystysmenetel-
mid eikd levityslaitetta koskevia rajoituksia. Siten voi-
daan kiyttds liuvottimia sisdltiviid liimoja, dispersiolii-
moja, kuumasulatusliimoja ja/tai huoneen l&mpédtilassa
juoksevia liimoja jne. Erityisen tirked on kuitenkin tar-
tuntakerroksenkin kohdalla kédsiteltidvyysnidkdkohta, ympi-
ristoéystidvdllisyys ja luonnollisesti irrotettavuus. Eri-
tyisesti ympdristdystdvdllisyyden kannalta suositeltava
liima on veteen dispergoitu polyakryylihappoesteri (akryy-
lihappoesterikopolymeeri). Tdllaisen liiman yhteydessid on
tartuntakerroksen suositeltava nelidmetripaino kuivana
noin 17 - 23, edullisesti noin 18 - 22 ja erityisesti noin
20 g/mz.

Liuvottimeen liuotettuna liimana on kokeissa osoit-
tautunut tarkoituksenmukaiseksi myds kautsuliima, jolla on
saatu hyvid tuloksia erityisesti kiytettdessd bensiiniia
livottimena. Tissi tapauksessa suositeltava kuivan kerrok-
sen nelidmetripaino on 18 - 26, edullisesti 20 - 24 ja

erityisesti noin 22 g/mz.
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Tartuntakerroksen wvalintaan vaikuttaa vyleisesti
ilmaistuna se, ettd siind tdytyy olla riittidvasti vetyato-
meja reaktiivisten sidosten muodostamiseksi pohjustusai-
neen kanssa ja ettd liiman ominaisuudet tdyttévit erityi-
sesti irrotettavuusvaatimukset. Tdssd yhteydessi on otet-
tava huomioon, ettd keksinnotn mukaisesti l&snd olevan poh-
justeen ominaisuudet johtavat yleensi siihen, etti tartun-
takerros on kovettumisen jdlkeen jonkin verran kovempi,
kuin mit3 kemiallisen peruskoostumuksen perusteella on
odotettavissa, mikd on seurausta reaktiivisesta sitoutumi-
sesta pohjustusaineeseen.

Suojakerros suositellaan keksinnén mukaisen tarra-
etiketin yhteydessd valmistettavaksi yhdessd liimaa hylki-
vidn kerroksen kanssa silikonipaperista, joka on kisitel-
tdvyyden ja hinnan suhteen erinomainen ratkaisu.

Keksinnén mukaisella tarraetiketilli saavutetaan
irrotettavuuden suhteen erinomaisia tuloksia, silli poh-
justeen aikaansaama sitomisvaikutus edistdi tartuntaker-
roksen sujuvaa irrotusta kiinnitysalustasta. Tarraetiketin
vanhenemisenkesto on erinomainen keksinnén mukaista lajia
olevan pohjusteen sulkuvaikutuksen ansiosta. Kisiteltidvyys
on hyvd siitd syystd, ettd koska eri kerrokset pohjusteen
ansiosta tarttuvat erinomaisesti toisiinsa, on tarraeti-
ketti helppo leikata ja stanssata, ilman ettd tartuntaker-
ros tunkeutuu leikkaus- tai stanssausvidlineille, niin etti
jédlkikdsittely - rullien leikkaus, muotoleikkaus ja eti-
kettien stanssaus - on ilman muuta mahdollista. Liuotti-
mista vapaiden materiaalien kiyttd johtaa erinomaiseen ym-
paristoystidvallisyyteen ja vaikuttaa lisdksi edullisesti
hintaan.

Edelld jo kerrottiin, ettid keksinnén piddmiirinid on
saada aikaan parannettu menetelmi kyseistid tyyppii olevan
tarraetiketin valmistamiseksi. Edelli esitettyyn p&&mii-
rddn pddstddn menetelmidlli, jolle on tunnusomaista, etti

tartuntakerros levitetddn suojakerrokselle tai suojakex-
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rokseen liitetylle liimaa hylkivdlle kerrokselle, kuiva-
taan sen jdlkeen mahdollisesti tartuntakerros ja kiinni-
tetddn sitten suojakerroksesta, mahdollisesti liimaa hyl-
kivdstd kerroksesta ja tartuntakerroksesta koostuva ker-
rosrakenne ja painoalustasta ja pohjusteesta koostuva ker-
rosrakenne koko pinta-aloiltaan yhteen asettamalla tartun-
takerros pohjustetta vasten. Keksinndn mukaisesti on eri-
tyisen tarkoituksenmukaista kuivata tartuntakerros, olipa
se sitten liuvottimeen liuotettu liima tai veteen disper-
goitu liima, suojakerrokselle levitettynd ja saattaa se
vasta sitten, kun on saavutettu ennalta tarkasti miidritty
kuivuusaste, kosketukseen pohjusteen kanssa. Keksinnén
mukaisen menetelmédn avulla on mahdollista saada aikaan
myds painoalustan takapuolelle levitetyn pohjusteen ennal-
ta tarkasti madrdtty optimaalinen kuivuusaste, niin ettd
toisiinsa liitettyjen pohjusteen ja tartuntakerroksen yh-
teinen jatkokovettuminen voidaan miiriti tarkasti ennalta.

Nykyisissd menetelmissid, joista keksintd on 1l&h-
téisin, oli mahdollista esikuivata vain pohjuste, mutta
ei tartuntakerrosta, mddrityllid tavalla. Keksinndén mukai-
sella menetelmdlld on sitid vastoin mahdollista vaikuttaa
halutulla tavalla tartuntakerroksen molekyylien 1liikku-
miskykyyn esikuvauksella ennen tartuntakerroksen saatta-
mista pohjusteen yhteyteen.

Keksinnén mukaisella menetelmilli saavutetaan sa-
malla tartuntakerroksen parannettu kidsiteltidvyys, jolloin
erinomaisen helposti kidsiteltdviid suojakerrosta kiytetdin
tietylld tavalla kddnteisesti tartuntakerroksen kantajana.

Kaiken kaikkiaan keksinnén mukainen menetelmid antaa
mahdollisuuden saada aikaan irrotettavuudeltaan ja vanhen-
tumisenkestoltaan huomattavasti parannettu tarraetiketti,
joka samalla on valmistusteknisesti ongelmaton ja hinnal-
taan edullinen.

Menetelmidn kannalta on suositeltavaa menetellid si-

ten, ettd tartuntakerroksen levitykseen liittyvit mene-

NAHAT:
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telmivaiheet toteutetaan ensin ja kyseessd olevat kerros-
rakenteet yhdistetdin vdlittdémisti sen jdlkeen, kun poh- .
juste on levitetty painoalustalle. Aikaero 1 - 5, edul-

lisesti noin 2 - 3 s, on optimaalinen keksinntn mukaises-

ti kidytettidvidlle pohjusteelle.
Juuri niissid keksinnén mukaisesti edullisista tie-

tyistd aikarajoista kdy ilmi, ettd keksinndén mukaisessa
menetelmissd toimitaan tdysin eri tavalla kuin tdhdnasti-
sissa menetelmissa.

Pohjusteen alkukovettumisen, +ts. 24 ensimmdisen
tunnin aikana tapahtuvan kiinnittymisen, jota valaistiin
edelld, takia on suositeltavaa vidlivarastoida esimerkiksi
rullalle k&drittyd tarraetikettimateriaalia 16 - 24 tun-
tia ennen jatkokdsittelyid, siis leikkaamista ja stanssaa-
mista yksittdisiksi tarraetiketeiksi.

Keksinnén mukaisen tarraetiketin ja menetelmin
edulliset suoritusmuodot ilmenevit oheisista epditsendi-
sistd patenttivaatimuksista 2 - 6 ja 8 - 10.

Keksint8d valaistaan vield lyhyesti erdstd suori-
tusesimerkkid esittdvidn piirroksen avulla. Lisdksi anne-
taan kaksi suoritusesimerkkid. Piirroksessa

kuvio 1 on poikkileikkauskaaviokuva keksinnén mu-
kaisesta tarraetiketistd ennen viimeistd valmistusvaihet-
ta, ja

kuvio 2 esittdd kuvion 1 mukaista tarraetikettia
viimeisen valmistusvaiheen jdlkeen.

Kuvioista 1 ja 2 kidy ilmi, ettd keksinnén mukainen
tarraetiketti koostuu tidssi esitetyssid suoritusesimerkis-
sd painoalustasta 1, painoalustan 1 takapinnalla olevasta
pohjusteesta 2, tartuntakerroksesta 3, joka on pohjusteen
2 painoalustaan 1 vasten olevan puolen vastapuolella, suo-
jakerroksesta 5, joka on tartuntakerroksen 3 pohjustetta 2
vasten olevan puclen vastapuolella, ja tissi esitetyssi
suoritusesimerkissd lisdksi liimaa hylkivisti kerroksesta

4, joka on tartuntakerroksen 3 ja suojakerroksen 5 vilis-



10

15

AR Y BEss o
.
*
.

[ 8]
0

an
.
X
.
.n

ve
. ..
T % ses ess
.

*

e Qﬂm *e e
o

.
ae

..
.
-
-

HYV. NAnT,

s8. Tissd esitetyssd ja edullisessa suoritusesimerkissi
tartuntakerros 3 on takaisin irrotettavissa oleva, siis
kiinnitysalustasta, jota ei esitetd tdssd, tarraetiketin

kiinnityksen j&dlkeen uudelleen irrotettavissa oleva kexr-

Iros.
Tadssd esitetyssd ja edullisessa suoritusesimerkis-

s34 pohjuste 2 koostuu isosyanaattipiddteryhmil sisidltidvisti
polyuretaanista, jossa on tdyteaineena hienojakoista, pol-
tettua, hydrofobiseksi tehtyd piihappoa. Tartuntakerros 3
koostuu veteen dispergoidusta polyakryylihappoesteristi.
Pohjustekerroksen 2 nelidmetripaino on noin 2,0 g/m2 ja
tartuntakerrcksen 3 nelidmetripaino on noin 20 g/mz.

Kuvio 1 esittdd tilaa, jossa tartuntakerroksesta 3,
liimaa hylkivdstd kerroksesta 4 ja suojakerroksesta 5
koostuva kerrosrakenne on valmistettu ja tartuntakerros 3
on jo kuivunut. Tdssd tilassa on myds painoalustasta 1 ja
pohjusteesta 2 koostuva kerrosrakenne juuri, ts. noin 2 s
sitten, valmistettu. Pohjuste 2 on siis kuivunut vasta
vdhdn, ja asetetaan nyt kuvion 2 esittdmidlli tavalla koko
pinnaltaan tartuntakerrosta 3 vasten.

Kuviossa 2 viitataan katkoviivoin piirretyilld ra-
jakohdilla siihen, ettd kidytettdessd keksinndén mukaista
pohjustetta 2 saadaan aikaan pohjusteen 2 reaktiivinen
sitoutuminen toisaalta painoalustaan 1 ja toisaalta tar-
tuntakerrokseen 3. Kun suojakerros 5 yhdessd liimaa hylki-
vin kerroksen 4 kanssa irrotetaan mydhemmin, siis esimer-
kiksi pohjusteen 2 kovetuttua viikon ajan, ja tarraetiket-
ti kiinnitetddn alustaan, on tarraetiketti suhteellisen
vksinkertaisesti irrotettavissa takaisin toisaalta siita
syystd, ettd tartuntakerros 3 mahdollistaa uudelleenirro-
tuksen, ja toisaalta siitid syystd, ettd tartuntakerros on
tarttunut lujasti painoalustaan 1 pohjusteen 2 kautta.

Ensimmiisessd esimerkissd painoalusta 1 koostuu
etikettipaperista, jonka nelidmetripaino on 80 g/mz. Lii-

maa hylkivdlld kerroksella 4 varustettuna suojakerroksena
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5 toimii silikonikdsitelty kiiltopaperi. Paincalustan 1
takapinta pdidllystetddn valssilevittimelld ldmpdtilassa

95 °C pohjusteella 2, joka on liuotinvapaa kautsuhartsi.

Kerroksen nelidmetripaino on noin 2 g/mz. 2 - 3 s:n ku-
luessa pohjusteen 2 levittdmisestd kiinnitetdidn jo valmis-
tettu ja esikuivattu tartuntakierroksesta 3, liimaa hyl-
kivdstid kerrcoksesta 4 ja suojakerroksesta 5 koostuva ker-
rosrakenne. Pohjusteen 2 viskositeetti on tissd valmistus-
vaiheessa asetuksesta riippuen 1200 - 220 mPas, tidssi ta-
pauksessa noin 2000 mPas.

Tartuntakerros 3 on tdssd esitetyssd esimerkissd
51-%:inen vesidispersio, ja kerroksen nelidmetripaino kui-
vana on noin 20 g/mz. Pohjusteen 2 aiheuttama odotettavissa
oleva tartuntakerroksen 3 lisikovettuminen otetaan huo-
mioon lisddmdlld 5 % pehmitintd kuivapainosta laskettuna.

Edelld kuvatulla liitosrakenteella saadaan aikaan
noin viikon kuluttua stabiileja liimautumisarvoja. Tarra-
etiketti kestdd sangen hyvin vanhentumista ja on irrotet-
tavissa alustasta suhteellisen helposti pitkdhkdénkin ajan
kuluttua.

Toisessa esimerkissd kdytetddn samanlaisen pohjus-
teen 2 yhteydessd toista tartuntakerrosta, nimittidin liuo-
tinta sisdltdvdd liimaa, jolloin kerroksen nelidmetripai-
no kuivana on noin 22 g/mz. Liuottimen haihduttua menetel-

tiin samalla tavalla kuin edelld olevassa suoritusesimer-

kissi.
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Patenttivaatimukset:

1. Tarraetiketti, joka koostuu painoalustasta, pai-
noalustan takapinnalla olevasta pohjusteesta, wuudelleen
irrotettavasta tartuntakerroksesta, joka on pohjusteen
painoalustaa vasten olevan puolen vastapuolella, suojaker-
roksesta, joka on tartuntakerroksen pohjustetta vasten
clevan puolen vastapuolella, ja mahdollisesti tartuntaker-
roksen ja suojakerroksen vdlissd olevasta liimaa hylkivis-
t& kerroksesta, tunnettu siitd, ettd pohjuste (2)
koostuu isosyanaattipddteryhmid sis&ltdvdstd polyuretaa-
nista, ettd pohjuste (2) ei sisdlla liuottimia, ja ettd
tartuntakerros (3) koostuu veteen dispergoidusta polyak-
ryylihappoesteristd (akryylihappoesterikopolymeerista).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tarraetiketti,
tunnettu siitid, ettd pohjusteeseen (2) on lisatty
ainakin yhtd tdyteainetta sen ominaisuuksien muuntamisek-
si.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen tarraetiketti,
tunnettu siitd, ettd tiyteaine sisdltdd hienoja-
koista, poltettua, erityisesti hydrofobiseksi tehtyi,
edullisesti dikloorimetyylisilaanilla hydrofobiseksi teh-
tyd, piihappoa.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen tar-
raetiketti, tunne t tu siiti, ettid pohjustekerroksen
(2) nelidmetripaino on 1,0 - 5,0 g/mz, edullisesti 1,5 -
2,5 g/m2.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 4 mukainen tarra-
etiketti, t unne ttu siiti, etti tartuntakerroksen
(3) nelidmetripaino kuivana on noin 17 - 23 g/mz, edulli-~
sesti noin 18 - 22 g/mz, erityisesti noin 20 g/mz.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 5 mukainen tar-
raetiketti, tunnet t u siiti, etti suojakerros (5)

ja liimaa hylkiv3 kerros (4) on yhdessid toteutettu siliko-

nipaperilla.
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7. Menetelmd jonkin patenttivaatimuksen 1 - 6 mu-
kaisen tarraetiketin valmistamiseksi, joka tarraetiketti
koostuu painocalustasta, painoalustan takapuolella olevasta
isosyanaattipditeryhmin sisdltdvisti polymeeriyhdisteesti
muodostuvasta pohjusteesta, tartuntakerroksesta, joka on
pohjusteen painocalustaa vasten olevan puolen vastapuolel-
la, suojakerroksesta, joka on tartuntakerroksen pohjus-
tetta vasten olevan puolen vastapuolella, ja mahdollisesti
tartuntakerroksen ja suojakerroksen vdlissid olevasta lii-
maa hylkividstd kerroksesta, ja jossa tarraetiketissid tar-
tuntakerros on takaisin irrotettavissa, t un n e t t u
siitd, ettd tartuntakerros levitetddn suojakerrokselle tai
suojakerrokseen liitetylle liimaa hylkividlle kerrokselle,
kuivataan sen jdlkeen mahdollisesti tartuntakerros ja
kiinnitetd3dn sitten suojakerroksesta, mahdollisesti 1lii-
maa hylkivadstd kerroksesta ja tartuntakerroksesta koostuva
kerrosrakenne ja painoalustasta ja pohjusteesta koostuva
kerrosrakenne koko pinta-aloiltaan yhteen asettamalla tar-
tuntakerros pohjustetta vasten.

8. Patenttivaatimuksen 6 mukainen menetelmi, t u n-
nettu siitid, ettd menetelmdavaiheet, joissa levitetdidn
tartuntakerros, toteutetaan ensin ja kerrosrakenteet 1lii-
tetddn yhteen vdlittémisti sen jdlkeen, kun pohjuste on
levitetty painoalustalle.

9. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmi, t u n-
nettu siitd, ettd kerrosrakenteet liitet3in yhteen
noin 1 - 5 s, edullisesti noin 2 - 3 s, sen jilkeen, kun
pohjuste on levitetty painoalustalle.

10. Jonkin patenttivaatimuksen 7 - 9 mukainen me-
netelmd, tunnet tu siitd, ettd pohjuste (2) levite-
tddn lampodtilassa noin 90 - 100 °C, edullisesti noin

95 °cC.
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Patentkrav:

1. Hiftande etikett, som utgdrs av ett tryckunder-
lag, en pd tryckunderlagets baksida anordnad primer, ett
dter léstagbart hiftskikt som anordnats pa den fran tryck-
underlaget bort vinda sidan av primern, ett skyddsskikt
som anordnats pa den fran primern bort vinda sidan av
hidftskiktet, och eventuellt av ett mellan hiaftskiktet och
skyddsskiktet anordnat limrepellerande skikt, k @ n n e-
tecknad av att primern (2) utgdrs av polyuretan om
innehaller isocyanatidndgrupper att primern (2) inte inne-
haller lésningsmedel, och att haftskiktet (3) utgérs av
i vatten dispergerad polyakrylsyraester (akrylsyraester-
sampolymer) .

2. Héftande etikett enligt patentkrav 1, k a n -
netecknad av att atminstone ett fyllnadsmaterial
har tillsatts i primern (2) f6r att férdndra dess egenska-
per.

3. Hiftande etikett enligt patentkrav 2, k d n n e-
tecknad av att fyllnadsmaterialet innehdaller fin-
kornig, brind, speciellt hydrofob, kiselsyra.

4. Hiéftande etikett enligt ndgot av patentkraven
l -3 kdnnetecknad dirav, att primerskiktets
(2) vikt per kvadratmeter &r 1,0 - 5,0 g/m?, féretridesvis
1,5 - 2,5 g/mz.

5. Hiftande etikett enligt ndgot av patentkraven
1 - 4, kEd&nnetecknad av att hiftskiktets (3)

vikt per kvadratmeter dr som torrt ungefir 17 - 23 g/mz,
foretrddesvis ungefir 18 - 22 g/mz, speciellt ungefir
20 g/m2.

6. Hiftande etikett enligt ndgot av patentkraven
1 -5 kdnnetecknad av att skyddsskiktet (5)
och det limrepellerande skiktet (4) tillsammans férverkli-

gats med silikonpapper.
7. Forfarande f6r att tillverka en héidftande eti-

kett enligt nadgot av patentkraven 1 - 6, vilken hiftande
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etikett utgérs av ett tryckunderlag, en pa tryckunderla-
gets baksida anordnad primer, som bestar av en polymerfd-
rening som innehaller en isocyanatidndgrupp, ett haftskikt
som anordnats pa den fran tryckunderlaget bort vidnda sidan
av primern, ett skyddsskikt som anordnats pa den fran pri-
mern bort vinda sidan av hédftskiktet, och eventuellt av
ett mellan hd@ftskiktet och skyddsskiktet anordnat limre-
pellerande skikt, varvid hiftskiktet pa den hdftande eti-
ketten 4r ater léstaghart, k a nne tecknad dirav,
att hdftskiktet breds ut pa skyddsskiktet eller pa det
till skyddsskiktet anslutna limrepellerande skiktet, att
haftskiktet direfter eventuellt torkas varefter ett av
skyddsskiktet, eventuellt av ett limrepellerande skikt och
av hdftskiktet bestéende'flerlagerskikt och ett av tryck-
underlaget och av primern bestdende flerlagerskikt fists
vid varandra ldngs hela sin yta, genom att hidftskiktet
anordnas mot primern,

8. Forfarande enligt patentkravet 6, k @4 nn e -~
tecknad av att forfarandestegen ddr hiaftskiktet
breds ut férverkligas f£f6rst, och att flerlagerskikten
fdsts vid varandra omedelbart efter att primern har bretts
ut pa tryckunderlaget.

9. Forfarande enligt patentkravet 7, k d n n e -
tecknad av att flerlagerskikten fists vid varandra
ungefdr 1 - 5 s, fdretrddesvis 2 - 3 s, efter att primern
bretts ut pa tryckunderlaget.

10. Forfarande enligt ndgot av patentkrav 7 -~ 9,
kdinnetecknat av att primern (2) breds ut vid
en temperatur av 90 - 100 °C, féretrddesvis omkring 95 °C.
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