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Predmétem vyndlezu je zphsob wyroby
rozmdrnych desek, zejména z vysoce lego-
vanych oceli a jeho dfelem je docileni vy-
roby takovych desek, jejichZ hmotnost je
v&t31 neZ hmotnost dosud vyrab&nych ingo-
il tBchto oceli. Uvedeného ttelu se dosdh-
ne vykovanim plochych vykovkfl z ingotfl.
Tyto vykovky, jenZ jsou jednostrann& osa-
zené, se svymi neosazenymi plochami sva-
¥i a pak se po ohFevu kovajl kovadly. Sii-
ka a délka horniho kovadla je rovnd nej-
ménd 60 % tloustky kovaného svafence a
Sitka a délka dolniho kovadla je vét3i neZ
jeho rozméry. Oblast svaru svafence se ko-
ve tak, aby celkovd deformace dosdhla hod-
noty nejmén& 40 % z vychozi tlouStky sva-
rence.
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Vynalez se tykd zplisobu vyroby rozmér-
nych desek, zejména z vysoce legovanych
oceli, jejichZ hmotnost je vé&t3 neZ hmot-
nost dosud vyrdbénych ingoti z t&chto oce-
11,

Rozmérné desky se vyrdbé&ji z tlustych
plechdi nebo kovdnim. Rozmér desek vyra-
b&nych z tlustych plecht je omezeny, ze-
jména u vysoce legovanych oceli, které ma-
ji vysokou pietvdrnou pevnost a zdZeny roz-
sah tvaFecich teplot. Desky vét§ich rozmé-
ri lze vyrdb&t také volnym kovédnim, pou-
#itim operace prodluZovdni nebo radidlni-
ho rozkovadni. Zde . je vSak limitujicim &ini-
telem velikost vychoziho ingotu, a to z to-
ho dlivodu, Ze zejména u vysoce legovanych
oceli je obtiZzné vyradbét velké ingoty, poné-
vadZ tyto oceli je nutno tavit v elektrickych
pecich, které jsou men3i neZ martinské.

Slévani jednoho ingotu z vice taveb je
pomé&rné komplikované z divodu nedosta-
tefné kapacity zafizeni pro mimopecni zpra-
covani oceli, jako je kapacita vakuovaciho
zafFizeni apod. Kromé toho se u velkych in-
gotll vyskytuji ve zvySené mife segregace,
coZ je u vyrobkll pro naro&né pouZiti ne-
Zadouci. Také je zndma vyroba rozmérnych
desek svalfovanim nékolika men$ich plechii
7 vysocelegovanych oceli. Nevyhodou je to,
7e tento postup je zejména u velkych tlous-
t8k obti¥ny a pokud jde o vyrobky, u kte-
rych jsou vysoké ndroky na pouZiti, nelze
zajistit vysokou jakost svaru.

Uvedené nedostatky odstraiiuje zptisob vy-
roby rozmérnych desek, zejména z vysoce
legovanych oceli podle vyndlezu, jehoZ pod-
statou je, Ze z ingotll se vykovou ploché
vykovky jednostranné osazené, které se svy-
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mi neosazenymi plochami svafuji a poté
se po ohFevu kovaji kovadly. Sitka a délka
horntho kovadla je rovnd nejmén& 60 %
tloustky kovaného svafence a 3ifka a dél-
ka dolniho kovadla je v&t3i neZ jeho rozmé-
ry. Oblast svaru svafence se kove tak, aby
celkovd deformace dosdhla hodnoty nejmé-
n& 40 % =z vychozi tloustky svafence.

Vyhodou zplischu vyroby podle vynélezu
je, Ze lze vykovat desku z vysoce legova-
né oceli, o hmotnosti v&tSi neZ hmotnost
vyrdbénych ingoti z této oceli, pfiemZ je
zaji§téna vysokd tdroveil —mechanickych
vlastnosti. .

Také je vyhodou to, Ze ve svaru nebo v
jeho okoli nevznikaji trhliny, pfifemZ me-
chanické vlastnosti svaru a zékladniho ko-
vu jsou prakticky stejné.

Rozmé&rnad kruhovd deska podle priklad-
ného provedeni se vyrdbi tak, Ze prodluzo-
vanim se vykovou ze dvou ingotl dva plo-
ché vykovky na obou koncich jednostran-
né osazené. Vykovky se ochladi a neosaze-
né bo&ni plochy vykovkidl se opracuji a e-
lektrostruskové se svaii. Svalenec se ohle-
je na horni kovaci teplotu a tvali se mezi
dvéma kovadly, pfitemZ dolni kovadlo maé
tvar desky o Sifce a délce vét3i neZ pri-
mér kované desky a horni kovadlo mé Sif-
ku rovnou tloustce a délku v&t3i, neZ je
primeér kované desky.

Nejdfive se protvaFi svar, pritemZ cely
svar se nechédzi pod hornim kovadlem. Tim
jsou cely svar a tepeln& ovlivn&nd oblast
vystaveny v prvém prichodu pPevainé tla-
kovému nap&ti. Pak s prodluZuji ostatni &éas-
ti, a to n8kolika prfichody se sumérnim -
b&rem 60 %.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby rozmérnych desek, zejmé-
na z vysoce legovanych oceli, vyznadeny
tim, e z ingotl se vykovou ploché vykov-
ky jednostranné osazené, které se svymi
neosazenymi plochami svafl a poté se po
ohfevu kovaji kovadly, kde 8ifka a délka
horniho kovadla je rovna nejmén& 60 %
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tloustky kovaného svaience a Sitka a dél-
ka dolniho kovadla je v&tsi neZ jeho rozmé-
ry, pritemZ obhlast svaru svafence se kove
tak, aby celkovd deformace dosghla hod-
noty nejméné 40 % z vychozi tloustky sva-
Fence.
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