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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania w zabiegu ciaglym nitek z
mleka kauczukowego lub podobnych ma-
terialow oraz urzadzenia do wykonywania
tego sposobu.

Na podstawie doswiadczen stwierdzono,
ze cienkie nitki mozna wytwarzaé nieprze-
rwanie za pomocg rowkow, wykonanych w
ogrzewanym przyrzadzie obrotowym, umie-
szczonym nad powierzchnia mleka kauczu-
kowego lub podobnego materiatu w ten spo-
sob, ze powierzchnig¢ mleka kauczukowego,
stykajaca si¢ z rowkami przyrzadu obroto-
wego, doprowadza si¢ w postaci wypuktej
warstwy do miejsca zetkmqma si¢ z row-
kiem.

Wedlug niniejszego wynalazku mleko
kauczukowe przeptywa od miejsca ze-
tkniecia sie z rowkiem w dél.

Wedtug wynalazku nitke wytwarza sig
w ten sposob, ze mleko kauczkowe lub po-
dobny materiat wciaga sie¢ kilkoma war-
stwami jedna nad druga do rowkow.

Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku stanowi ogrzewany
przyrzad, najlepiej w postaci walca posia-
dajacego na obwodzie jeden lub kilka row-
kow, ktory jest ruchomy wzgledem po-
wierzchni mleka kauczukowego lub podob-
nego materialu, przy czym urzadzenie po-
siada narzady do doprowadzania jednej
lub kilka warstw mleka kauczukowego lub
podobnego materialu o wypuklej po-
wierzchni do miejsca ich zetkniecia z row-
kami przyrzadu ogrzewanego albo do od-
suwania ich od tego miejsca, albo tez do
doprowadzania ich do tego miejsca zetknig-
cia i odprowadzania od niego. '



W urzadzeniu wedlug wynalazku scian-
ki rowka sa pochyle, a przylegle $cianki

sasiadujacych rowkéw tworza rowki po-.
$rednie, ktore sg szersze i glebsze niz row-

ki do tworzenia nitek. .

Bardzo skutecznie dzialajacy narzad
do wytwarzania wypuklej powierzchni mle-
ka kauczukowego posiada jedna lub kilka
przegrod lub przelewow doprowadzajacych
mleko kauczukowe lub podobny material
do zetknigcia z rowkami. Urzadzenie moze
byé zbudowane tak, ze mozna nastawiaé
odleglosé krawedzi rowkéw, wytwarzaja-
cych nitki, od powierzchni mleka kauczu-
kowego albo tez mozna nastawiaé glebo-
kosé zanurzania tej krawedzi w mleku
kauczukowym.

Odmiana urzadzenia wedlug wynalaz-
ku posiada dwa lub kilka zbiornikéw z
przelewami lub zaporami umieszczonymi
wzgledem walca tak, ze mleko kauczukowe
przeplywa przynajmniej przez
przelewéw w kierunku ruchu walca i przez
jeden lub kilka innych przelewow w kie-
runku przeciwnym do obrotu walca. Przy
zastosowaniu tego urzadzenia stwierdzono,
ze ilos¢ mleka kauczukowego, zabierana
dzigki czasteczkowemu przyciaganiu przez
walec, jest znacznie wigksza, przy czym
otrzymuje si¢ lepsza nitke.

Do wytwarzania nici sposobem wedlug
wynalazku mozna stosowaé mleko kauczu-
kowe lub sztuczne dyspersje (rozproszyny)
i roztwory naturalnego lub syntetycznego
kauczuku, ktére moga zawieraé srodki wul-
kanizujace, srodki przyspieszajace, srodki
wypelniajace, srodki zabezpieczajace prze-

ciw utlenianiu oraz inne stosowane w tych.

przypadkach materialy. Mozna réwniez
stosowaé mleko kauczukowe, ktére zostalo
juz v».'stepnie zwulkanizowane lub wulkani-
zujace si¢ pod dzialaniem ciepla i ktore
tylko w podwyzszonej temperaturze ma
sklonnosé do koagulacji. W dalszym ciagu
opisu okreslenie ,mleko kauczukowe' o-

jeden z

znacza jakakolwiek z wymienionych dys-
persji lub roztworéw.

Na rysunku przedstawiono dla przy-
ktadu urzadzenie do przeprowadzania spo-
sobu wedlug wynalazku.

Fig. 1 przedstawia schemat urzadzenia,
fig. 2 — nitke w przekroju, fig. 3 — ksztalt
rowkéw, fig. 4 — rowniez ksztalt rowkow

narzadu obrotowego.

Na fig. 1 litera D oznaczono rowkowa-
ny walec obrotowy z nieporowatego mate-
rialu wytrzymalego na nagryzanie, ogrze-
wanego za pomoca odpowiedniego grzejni-
ka, np. grzejnika elektrycznego H. Pod
walcem D znajdujg si¢ zbiorniki na mleko
kauczukowe 8, 9, ktére rowniez sa wykona-
ne z materialu odpornego na nagryzanie.
Zbiorniki sa zaopatrzone w przewody 6, 7
do doprowadzania mleka kauczukowego o-
raz w przewody 11, 12 do odprowadzania
mleka kauczukowego z wglebien L. W
zbiornikach 8, 9 umieszczone sg skosnie o-
sadzone przelewy lub przegrody. Kazda
przegroda na zewnetrznej stronie jest
przecigta, wskutek czego mleko kauczuko-
we splywa do wglebiern L. Zbiorniki L sa
przedzielone wkladkami 14 2z sztywnego
materialu, ktére ku dolowi sa przerwane,
podczas gdy goérna czesé wystaje ponad
goérng krawedz odpowiedniego przelewu. Te
skoéne powierzchnie zmuszaja mleko kau-
czukowe do przeplywania ponad skosna
powierzchnia przegrody, a mianowicie cien-
ka warstwa o grubosci wynoszacej 0,75 —
1,50 mm,

Zbiorniki 8 i 9 posiadaja odpowiednie
chlodnice, mianowicie sa one zaopatrzone
w odpowiednie wydrazenia 23a, przez kto-
re przeptywa woda chlodzaca, ktéra chlo-
dzi przelew i czesci zbiornika znajdujace
si¢ blisko walca D. '

Urzadzenie posiada narzady do odpro-
wadzania nitek z walca D, np. walec 40, o-
raz narzady do wulkanizacji nitek. Do te-
go celu sluzy duzy walec 41 z rowkami na
obwodzie 43, w ktére wchodza nitki Ta



(fig. 4). Walec 41 posiada elektryczny
grzejnik fia oraz grzebier rozdzielczy 42,
ktérego zeby stuza do wprowadzania nitek
w odpowiednie rowki walca 41. Z walca 41
nitki przechodza na walec 44, nastepnie
przez komorg 45, w ktérej sa one opylane
odpowiednim proszkiem. Nitki przechodza
nastepnie przez odpowiednio zlobkowany
rozdzielacz 48 i przez szczotke 49 miedzy
walce ciagnace 50, 51, skad przechodza
miedzy zebami grzebienia 54, osadzonego
na ramieniu 53, na beben nawijajacy.
_ Jak widaé na fig. 3 walec D posiada
wielka liczbe wzglednie malych rowkéow
28 o sciankach pochylych. Miedzy rowka-
mi 28 znajduja si¢ rowki posrednie 29, kté6-
re sa szersze i (najlepiej) glebsze od wspo-
mnianych rowkéw 28. Nie ograniczajac wy-
nalazku do pewnych wielkosci owych row-
kow, nalezy zaznaczyé, ze rowek 28 moze
mie¢ najwieksza gleboko$é wynoszaca 0,23
mm i najwigkszg szerokos$é wynoszaca 0,18
mm, podczas gdy glebokosé i szerokosé
rowka 29 moze wynosi¢ 1,52 mm.

Mozna oczywiscie stosowaé rézne na-
rzady do zmiany odstepu miedzy obwodem
walca D i warstwa mleka kauczukowego
przeplywajacego przez wspomniane wyzej
przelewy. W tym celu przelewy, jak réw-
niez zbiorniki na mleko kauczukowe moga
byé¢ nastawne wzgledem walca albo, na
odwrét, walce moga byé nastawne wzgle-
dem wspomnianych przelewéw i zbiornika,
albo wreszcie wzgledem jednego i drugie-
go. Najlepiej jest jednak ustali¢ odstep
tak, aby krawedzie rowkéw 28 stykaly sie
z warstwa mleka kauczukowego w ten spo-
sob, by powierzchnia mleka kauczukowego
nie siegata dalej, niz dno rowkéw 28. Gdy-
by bowiem powierzchnia walca D zanurza-
la si¢ glebiej w mleku kauczukowym, to
mleko kauczukowe zachodziloby réwniez
w rowki 29, wskutek czego powstawalby
nieprzerwany pas zamiast nitek.

W urzadzeniu wedtug niniejszego wy-
nalazku pod jednym walcem D znajduja

si¢ dwa zbiorniki, a przelewy lub jazy sa
umieszczone tak, iz kierunek przeplywu
mleka kauczukowego w zbiorniku prawym
jest zgodny z ruchem powierzchni walca,
a w zbiorniku lewym mleko kauczukowe
plynie w kierunku przeciwnym do ruchu
walca D. Zbiorniki moga jednakze znajdo-
waé si¢ po tej samej stronie walca, tak iz
mleko kauczukowe w obu zbiornikach prze-
plywa w kierunku przeciwnym do ruchu
walca D. Dzieki temu, iz mleko kauczuko-
we odbiera si¢ z dwoch lub kilku przele-
woéw umieszczonych w pewnych okreslo-
nych odstepach od siebie, mozna osiagnaé
uwarstwienie grubsze, latwiej skoagulowa-
ne i tak otrzymana nitke mozna z latwoécia
wyjaé z rowka 28. Ponadto zastosowanie
kilku przelewow lub jazéw umozliwia wy-
twarzanie grubszych nitek oraz wytwarza-
nie ich z wigksza szybkoscia, niz to jest
mozliwe przy stosowaniu tylko jednego
przelewu. Mozna réwniez zastosowaé tylko
jeden zbiornik z dwoma lub kilkoma prze-
lewami umieszczonymi schodkowo, tak iz
mleko kauczukowe plynie wpierw przez
najwyzszy przelew, a potem przez dolne,
tak iz w jednym rowku uklada si¢ przy
jednym obrocie walca D kilka warstw mle-
ka kauczukowego.

Przy rozruszaniu urzadzenia wprowa-
dza sie walec D w obrét i podczas obrotu
opuszcza tak dlugo, az jego rowkowana po-
wierzchnia zanurzy si¢ w mleku kauczuko-
wym. Nastepnie podnosi si¢ walce, az kra-
wedzie rowkow 28 znajda si¢ nieco powy-
7ej normalnej powierzchni mleka kauczu-
kowego. W kazdym razie czasteczkowe
przyciaganie i napigcie powierzchniowe
mleka kauczukowego powoduje utrzymy-
wanie sie go na krawedziach rowkéow i
wprowadzanie go do rowkéow.

Ilosé mleka kauczukowego, zabranego
do rowkoéw, zalezy na ogét od lepkosci mle-
ka kauczukowego, szerokosci i temperatu-
ry Scianek rowka. Ilosé te reguluje sie tak,
aby mleko kauczukowe zpstalo zabierane



przez rowki 28, lecz nie przez rowki
29. ' '

Mozna réwniez przeprowadzaé kilka ni-
tek z walca D do jednego rowka 43 walca
41. Walec 41 mozna ogrzaé dostatecznie
silnie, aby poszczegélne nitki zlepily si¢ ze
soba, dzigki czemu otrzymuje si¢ jedna
mocng nitke. .

‘Taka nitke zlozona z jednej lub kilku
niteczek, otrzymana sposobem wedlug ni-
niejszego wynalazku, mozna omotywaé do-
wolnym, odpowiednim materiatlem wiékien-
niczym. Nitki nie oplecione albo oplecione
mozna stosowaé do wyrobu elastycznych
tkanin wszelkiego rodzaju. Nitki te sa réw-
nomierne, mocne, odporne na starzenie sig,
przy czym sa one dostatecznie cienkie, tak
iz mozna je przerabia¢ na maszynach pon-
czoszniczych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania w zabiegu cia-
glym nitek przez zabieranie mleka kauczu-
kowego lub podobnych dyspersji za pomo-
ca rowkow ogrzewanego przyrzadu zabie-
rajacego, poruszajacego si¢ nad powierzch-
niag mleka kauczukowego lub podobnych
dyspersji, znamienny tym, Zze rowki styka
si¢ z wypukla powierzchniag mleka kauczu-
kowego przeplywajacego w kierunku prze-
suwania si¢ rowkow lub w kierunku prze-
ciwnym.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze warstwe mleka kaczukowego
kieruje si¢ w dot od miejsca jego styku ze
$ciankami i dnem rowka.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze mleko kauczukowe uklada sie
w rowkach kilkoma nalozonymi na siebie
warstwami.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze rowki zanurza si¢ w mleku
kauczukowym nie glebiej dna tych row-
kow.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, Ze powierzchnie mleka kau-

czukowego utrzymuje si¢ na takim pozio-
mie, ze tylko krawedzie rowkéw zanurza-
ja sie w mleku kauczukowym lub znajduja
si¢ nieco powyzej tej powierzchni. ‘

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, ze mleko kauczukowe prowa-
dzi sie jedng warstwa lub kilkoma warstwa-
mi lezacymi jedna nad druga przez jeden
lub kilka jazéw lub przelewow.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze pierwsza warstwe mleka kauczu-
kowego, stykajaca si¢ z przyrzadem od-
bierajacym, prowadzi sie w kierunku ru-
chu przyrzadu odbierajacego, natomiast
dalsza warstwe mleka kauczukowego pro-
wadzi si¢ w kierunku przeciwnym do ru-
chu przyrzadu odbierajacego.

8. Sposob wedtug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tym, ze jako mleko kauczukowe
stosuje sie mleko kauczukowe koagulujace
si¢ pod dziataniem ciepta.

9. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1 — 8, znamienne tym,
7e posiada ogrzewany narzad, zwlaszcza
w postaci walca z jednym lub kilkoma row-
kami na obwodzie, i zbiorniki na mleko
kauczukowe z przelewami.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, zna-
mienne tym, ze rowki walca posiadaja u-
kosne $cianki, a pomiedzy tymi rowkami
znajduja sie inne rowki, ktére sa szersze i
(najlepiej) glebsze od poprzednio wymie-
nionych rowkoéw.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 9 i 10,
znamienne tym, ze posiada narzady do
przysuwania i odsuwania walca do wzgled-.
nie od powierzchni mleka kauczukowego
lub zbiornikéw z mlekiem kauczukowym
do walca.
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