
(57)【要約】

【課題】仮溶接および高エネルギー溶接の製造過程の前

にヘッド本体とフェース板の組立を迅速かつ精確に完成

することができ、組立の便利性を高めることができると

共に、溶接の製造過程を簡単にすることができるゴルフ

クラブヘッドのフェース板の溶接構造を提供する。

【解決手段】ヘッド本体の開口部の周縁には充填剤フラ

ンジが形成されると共に、充填剤フランジには複数個の

係止凹欠部と検査用凹欠部が凹設され、フェース板の上

表面には複数本の支持棒が固設される。組立時に支持棒

が係止凹欠部に対応して係止することにより、フェース

板を支持することができる。検査用凹欠部はフェース板

の水平の組立を検査するのに用いられ、仮溶接および高

エネルギー溶接の製造過程の前にヘッド本体とフェース

板の組立を迅速かつ精確に完成でき、さらに仮溶接後に

フェース板の水平の組立を検査することができるように

構成されている。

【選択図】　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ヘ ッ ド 本 体 （ １ ０ ） お よ び フ ェ ー ス 板 （ ２ ０ ） に よ り 構 成 さ れ る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ
ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 で あ っ て 、 ヘ ッ ド 本 体 （ １ ０ ） の 正 面 に は 開 口 部 （ １ １ ） が 設 け ら れ
、 開 口 部 （ １ １ ） の 周 縁 に は 充 填 剤 フ ラ ン ジ （ １ ２ ） が 形 成 さ れ る と 共 に 、 充 填 剤 フ ラ ン
ジ （ １ ２ ） に は 複 数 個 の 係 止 凹 欠 部 （ １ ２ １ ） が 凹 設 さ れ 、 フ ェ ー ス 板 （ ２ ０ ） の 上 表 面
に は 複 数 本 の 支 持 棒 （ ２ １ ） が 固 設 さ れ 、 支 持 棒 （ ２ １ ） は 組 立 時 に お い て 係 止 凹 欠 部 （
１ ２ １ ） に 対 応 し て 係 止 す る の に 用 い ら れ る こ と に よ り 、 フ ェ ー ス 板 （ ２ ０ ） を 支 持 す る
こ と が で き る た め 、 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 の 製 造 過 程 の 前 に ヘ ッ ド 本 体 （ １ ０ ） と フ ェ ー ス 板
（ ２ ０ ） と の 組 立 を 迅 速 か つ 精 確 に 完 成 す る こ と が で き る こ と を 特 徴 と す る ゴ ル フ ク ラ ブ
ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 。
【 請 求 項 ２ 】
ヘ ッ ド 本 体 （ １ ０ ） の 充 填 剤 フ ラ ン ジ （ １ ２ ） に は 他 に 複 数 個 の 検 査 用 凹 欠 部 （ １ ２ ２ ）
が 凹 設 さ れ 、 検 査 用 凹 欠 部 （ １ ２ ２ ） に よ っ て フ ェ ー ス 板 （ ２ ０ ） の 水 平 の 組 立 を 検 査 す
る こ と が で き る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接
構 造 。
【 請 求 項 ３ 】
充 填 剤 フ ラ ン ジ （ １ ２ ） の 外 側 に は 傾 斜 面 （ １ ２ ３ ） が 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ 記 載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 。
【 請 求 項 ４ 】
充 填 剤 フ ラ ン ジ （ １ ２ ） に は 四 個 の 検 査 用 凹 欠 部 （ １ ２ ２ ） が 凹 設 さ れ 、 検 査 用 凹 欠 部 （
１ ２ ２ ） は 充 填 剤 フ ラ ン ジ （ １ ２ ） の 上 、 下 、 左 、 右 の 四 つ の 方 位 に 対 称 し て 設 置 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 。
【 請 求 項 ５ 】
充 填 剤 フ ラ ン ジ （ １ ２ ） に は 四 個 の 係 止 凹 欠 部 （ １ ２ １ ） が 凹 設 さ れ 、 係 止 凹 欠 部 （ １ ２
１ ） は 隣 接 の 検 査 用 凹 欠 部 （ １ ２ ２ ） の 間 に 対 称 す る よ う に 設 置 さ れ る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 ２ ま た は ４ 記 載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 。
【 請 求 項 ６ 】
充 填 剤 フ ラ ン ジ （ １ ２ ） に は 四 個 の 係 止 凹 欠 部 （ １ ２ １ ） が 凹 設 さ れ 、 係 止 凹 欠 部 （ １ ２
１ ） は 充 填 剤 フ ラ ン ジ （ １ ２ ） の 上 、 下 、 左 、 右 の 四 つ の 方 位 に 対 称 し て 設 置 さ れ る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 。
【 請 求 項 ７ 】
充 填 剤 フ ラ ン ジ （ １ ２ ） に は 四 個 の 検 査 用 凹 欠 部 （ １ ２ ２ ） が 凹 設 さ れ 、 検 査 用 凹 欠 部 （
１ ２ ２ ） は 隣 接 の 係 止 凹 欠 部 （ １ ２ １ ） の 間 に 対 称 す る よ う に 設 置 さ れ る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 ２ ま た は ６ 記 載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 。
【 請 求 項 ８ 】
係 止 凹 欠 部 （ １ ２ １ ） の 幅 は １ ． ５ ± ０ ． ２ ｍ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の
ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 。
【 請 求 項 ９ 】
検 査 用 凹 欠 部 （ １ ２ ２ ） の 幅 は １ ． ０ ± ０ ． ２ ｍ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載
の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 。
【 請 求 項 １ ０ 】
支 持 棒 （ ２ １ ） は 溶 接 の 方 式 に よ っ て フ ェ ー ス 板 （ ２ ０ ） の 上 表 面 に 固 設 さ れ る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 。
【 請 求 項 １ １ 】
支 持 棒 （ ２ １ ） は 一 体 成 形 の 方 式 に よ っ て フ ェ ー ス 板 （ ２ ０ ） の 上 表 面 に 固 設 さ れ る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 。
【 請 求 項 １ ２ 】
検 査 用 凹 欠 部 （ １ ２ ２ ） は 外 へ 向 か っ て 拡 張 し て 扇 形 に 形 成 さ れ る こ と に よ り 、 水 平 の 可
視 範 囲 を 拡 大 す る こ と が で き る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ
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ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 に 関 す る も の で 、 特 に ヘ ッ ド 本 体
の 充 填 剤 フ ラ ン ジ の 周 縁 に 係 止 凹 欠 部 と 検 査 用 凹 欠 部 が 形 成 さ れ 、 さ ら に フ ェ ー ス 板 の 表
面 に 支 持 棒 が 固 設 さ れ る こ と に よ り 、 フ ェ ー ス 板 を 固 く 支 持 す る と 共 に 、 フ ェ ー ス 板 の 水
平 の 組 立 を 検 査 す る こ と が で き る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 に 係 る も の
で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 こ の 種 の も の に あ っ て は 、 下 記 の よ う な も の に な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
ゴ ル フ ク ラ ブ の 業 界 に お い て 、 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド と フ ェ ー ス 板 と の 溶 接 方 法 と し て 、 従
来 の タ ン グ ス テ ン イ ナ ー ト ガ ス ア ー ク 溶 接 （ tungsten inert gas arcwelding、 TIG） か ら
段 々 と 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 を 使 用 す る よ う に な っ た 。 例 え ば 、 レ ー ザ ー ビ ー ム 溶 接 （ laser 
beam welding、 LBW） ま た は プ ラ ズ マ ア ー ク 溶 接 （ plasma arc welding、 PAW） を 使 用 す る
よ う に な っ た 。 そ し て 、 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 の 製 造 過 程 を 利 用 し て ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド と フ
ェ ー ス 板 を 製 造 す る 場 合 、 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド と フ ェ ー ス 板 は 溶 接 の 特 性 に 応 じ て 設 計 を
変 え な け れ ば な ら な い 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
従 来 の 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 の 製 造 過 程 を 利 用 し た ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構
造 と し て 、 図 ４ 、 ５ に 示 す よ う に 、 主 に 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 （ Ｌ Ｂ Ｗ と Ｐ Ａ Ｗ を 含 む ） に お
け る 熱 エ ネ ル ギ ー の 集 中 と 熱 透 過 性 が 高 い と い う 特 性 を 利 用 し 、 ヘ ッ ド 本 体 １ ０ と フ ェ ー
ス 板 ２ ０ を 適 当 な 組 立 の 配 合 に よ っ て 溶 接 を 行 う も の で あ る 。 ヘ ッ ド 本 体 １ ０ の 正 面 に は
開 口 部 １ １ が 設 け ら れ 、 開 口 部 １ １ の 周 縁 か ら 外 へ 向 か っ て 充 填 剤 フ ラ ン ジ １ ２ が 延 伸 し
て 形 成 さ れ 、 さ ら に フ ェ ー ス 板 ２ ０ が ヘ ッ ド 本 体 １ ０ の 開 口 部 １ １ に 組 立 て ら れ た 時 、 両
者 の 間 に は 僅 か １ ｍ ｍ の 隙 間 が 形 成 さ れ る 。 上 記 組 立 の 配 合 の 設 計 に よ っ て 高 エ ネ ル ギ ー
溶 接 を 利 用 し て 充 填 剤 フ ラ ン ジ １ ２ を 熔 融 す る こ と に よ っ て 充 填 剤 １ ３ が 形 成 さ れ 、 充 填
剤 １ ３ に よ っ て ヘ ッ ド 本 体 １ ０ と フ ェ ー ス 板 ２ ０ は 結 合 す る こ と が で き る よ う に 構 成 さ れ
て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
ま た 、 従 来 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 と し て 、 ヘ ッ ド の 本 体 を 型 に 固
定 さ せ 、 加 工 機 械 を 利 用 し て そ れ ぞ れ 本 体 と 組 合 せ 体 の 接 合 部 を 加 工 す る こ と に よ り 、 接
合 部 を 精 確 な サ イ ズ に 仕 上 げ 、 本 体 と 接 合 し よ う と す る 組 合 せ 体 を 本 体 の 接 合 部 を 位 置 決
め さ せ 、 第 一 回 目 の 溶 接 時 に お い て レ ー ザ ー ビ ー ム の 行 進 の 軌 跡 を 確 認 し て か ら 設 定 し 、
再 び 本 体 と 組 合 せ 体 の と の 間 の 接 合 部 を レ ー ザ ー 溶 接 の 方 法 に よ っ て 溶 接 し て 固 定 す る よ
う に と し た も の が あ る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ を 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 特 許 文 献 １ 】
中 華 民 国 発 明 公 告 番 号 第 ５ ０ ０ ６ ４ ８ 号
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
上 記 従 来 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 に お い て は 、 ヘ ッ ド 本 体 １ ０ と フ
ェ ー ス 板 ２ ０ は 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 の 製 造 過 程 に 適 用 さ れ る と 共 に 、 溶 接 道 の 幅 が 比 較 的 小
さ く 、 溶 接 深 さ が 比 較 的 深 く 、 溶 接 品 質 が 比 較 的 よ い 等 の 利 点 を 有 し て い る 。 し か し 、 ヘ
ッ ド 本 体 １ ０ と フ ェ ー ス 板 ２ ０ の 隙 間 （ 許 容 度 ） が 小 さ 過 ぎ る た め 、 両 者 が 仮 溶 接 （ 点 溶
接 ） お よ び 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 を 行 う 前 に お け る 初 歩 な 組 立 の 配 合 を 行 う 時 、 フ ェ ー ス 板 ２
０ は ヘ ッ ド 本 体 １ ０ の 正 面 に 対 し て 表 面 が 内 へ 、 外 へ 向 か っ て 傾 斜 し た り 偏 移 し た り し 易
く な る た め 、 こ の よ う な 状 況 は 仮 溶 接 後 に 即 時 校 正 し 改 善 し な け れ ば 、 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接
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後 に お い て フ ェ ー ス 板 ２ ０ の 表 面 が 永 久 に 偏 移 し て し ま い 、 さ ら に ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の
完 成 品 の 全 体 の 良 品 率 が 下 が っ て し ま う と い う 問 題 点 が あ っ た 。 そ の た め に 、 上 記 従 来 の
ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 を さ ら に 改 良 し な け れ ば な ら な い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
ま た 、 上 記 従 来 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 に お い て は 、 レ ー ザ ー 溶 接
の 方 法 に よ っ て 本 体 と 組 合 せ 体 と の 間 の 接 合 部 を 溶 接 し 固 定 す る こ と が で き る が 、 第 一 回
目 の 溶 接 時 に 先 ず レ ー ザ ー ビ ー ム の 行 進 の 軌 跡 を 確 認 し な け ら ば な ら ず 、 作 業 上 に お い て
比 較 的 不 便 で あ り 、 ま た 、 本 体 と フ ェ ー ス 板 と の 結 合 に は 傾 斜 し た り 偏 移 し た り し 易 く な
る た め 、 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 完 成 品 の 全 体 の 良 品 率 が 下 が っ て し ま う と い う 問 題 点 が あ
っ た 。 そ の た め に 、 上 記 従 来 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 を さ ら に 改 良
し な け れ ば な ら な い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
本 発 明 は 、 こ の よ う な 問 題 点 に 鑑 み て 発 明 し た も の で あ っ て 、 そ の 目 的 と す る と こ ろ は 、
ヘ ッ ド 本 体 の 充 填 剤 フ ラ ン ジ に は 複 数 個 の 係 止 凹 欠 部 と 検 査 用 凹 欠 部 が 形 成 さ れ 、 さ ら に
フ ェ ー ス 板 の 表 面 に は 複 数 本 の 支 持 棒 が 固 設 さ れ 、 係 止 凹 欠 部 、 検 査 用 凹 欠 部 と 支 持 棒 に
よ っ て 安 定 し た 支 持 と フ ェ ー ス 板 の 水 平 の 組 立 の 検 査 が で き る と い う 効 果 を 提 供 す る こ と
が で き る た め 、 仮 溶 接 お よ び 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 の 製 造 過 程 の 前 に ヘ ッ ド 本 体 と フ ェ ー ス 板
と の 組 立 を 迅 速 か つ 精 確 に 完 成 す る こ と が で き る と 共 に 、 仮 溶 接 後 に 両 者 の 水 平 の 組 立 を
検 査 す る こ と が で き る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 を 提 供 し よ う と す る も
の で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
本 発 明 の 第 一 の 目 的 は 、 ヘ ッ ド 本 体 の 充 填 剤 フ ラ ン ジ に は 複 数 個 の 係 止 凹 欠 部 が 形 成 さ れ
、 さ ら に フ ェ ー ス 板 の 表 面 に は 複 数 本 の 支 持 棒 が 固 設 さ れ る こ と に よ り 、 仮 溶 接 お よ び 高
エ ネ ル ギ ー 溶 接 の 製 造 過 程 の 前 に ヘ ッ ド 本 体 と フ ェ ー ス 板 と の 組 立 を 迅 速 か つ 精 確 に 完 成
す る こ と が で き る た め 、 組 立 の 便 利 性 を 高 め る こ と が で き る と 共 に 、 溶 接 の 製 造 過 程 を 簡
単 に す る こ と が で き る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 を 提 供 し よ う と す る も
の で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
本 発 明 の 第 二 の 目 的 は 、 ヘ ッ ド 本 体 の 充 填 剤 フ ラ ン ジ に は 他 に 複 数 個 の 検 査 用 凹 欠 部 が 形
成 さ れ る こ と に よ り 、 仮 溶 接 の 前 に フ ェ ー ス 板 の 水 平 の 組 立 を 検 査 す る こ と が で き る ゴ ル
フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 を 提 供 し よ う と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
本 発 明 の 第 三 の 目 的 は 、 ヘ ッ ド 本 体 の 充 填 剤 フ ラ ン ジ の 外 側 に は 傾 斜 面 が 形 成 さ れ る こ と
に よ り 、 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 に よ っ て 充 填 剤 フ ラ ン ジ を 熔 融 し て 充 填 剤 に 形 成 さ れ た 時 、 充
填 剤 は 溶 接 位 置 の 隙 間 に 回 流 し て 充 填 す る こ と が で き る た め 、 溶 接 の 強 度 と 品 質 を 高 め る
こ と が で き る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 を 提 供 し よ う と す る も の で あ る
。
【 ０ ０ １ ３ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 に よ る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 は
、 下 記 の よ う に な る も の で あ る 。 す な わ ち 、
ヘ ッ ド 本 体 お よ び フ ェ ー ス 板 に よ り 構 成 さ れ る 。 ヘ ッ ド 本 体 の 正 面 に は 開 口 部 が 設 け ら れ
、 開 口 部 の 周 縁 に は 充 填 剤 フ ラ ン ジ が 形 成 さ れ る と 共 に 、 充 填 剤 フ ラ ン ジ に は 複 数 個 の 係
止 凹 欠 部 が 凹 設 さ れ る 。 フ ェ ー ス 板 の 上 表 面 に は 複 数 本 の 支 持 棒 が 固 設 さ れ 、 支 持 棒 は 組
立 時 に お い て 係 止 凹 欠 部 に 対 応 し て 係 止 す る の に 用 い ら れ る こ と に よ り 、 フ ェ ー ス 板 を 支
持 す る こ と が で き る た め 、 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 の 製 造 過 程 の 前 に ヘ ッ ド 本 体 と フ ェ ー ス 板 と
の 組 立 を 迅 速 か つ 精 確 に 完 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
ま た 、 本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 は 、 下 記 の よ う に 構 成 す る こ
と も で き る 。
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１ ． ヘ ッ ド 本 体 の 充 填 剤 フ ラ ン ジ に は 他 に 複 数 個 の 検 査 用 凹 欠 部 が 凹 設 さ れ 、 検 査 用 凹 欠
部 に よ っ て フ ェ ー ス 板 の 水 平 の 組 立 を 検 査 す る こ と が で き る 。
２ ． 充 填 剤 フ ラ ン ジ の 外 側 に は 傾 斜 面 が 形 成 さ れ る 。
３ ． 充 填 剤 フ ラ ン ジ に は 四 個 の 検 査 用 凹 欠 部 が 凹 設 さ れ 、 検 査 用 凹 欠 部 は 充 填 剤 フ ラ ン ジ
の 上 、 下 、 左 、 右 の 四 つ の 方 位 に 対 称 し て 設 置 さ れ る 。
４ ． 充 填 剤 フ ラ ン ジ に は 四 個 の 係 止 凹 欠 部 が 凹 設 さ れ 、 係 止 凹 欠 部 は 隣 接 の 検 査 用 凹 欠 部
の 間 に 対 称 す る よ う に 設 置 さ れ る 。
５ ． 充 填 剤 フ ラ ン ジ に は 四 個 の 係 止 凹 欠 部 が 凹 設 さ れ 、 係 止 凹 欠 部 は 充 填 剤 フ ラ ン ジ の 上
、 下 、 左 、 右 の 四 つ の 方 位 に 対 称 し て 設 置 さ れ る 。
６ ． 充 填 剤 フ ラ ン ジ に は 四 個 の 検 査 用 凹 欠 部 が 凹 設 さ れ 、 検 査 用 凹 欠 部 は 隣 接 の 係 止 凹 欠
部 の 間 に 対 称 す る よ う に 設 置 さ れ る 。
７ ． 係 止 凹 欠 部 の 幅 は １ ． ５ ± ０ ． ２ ｍ ｍ で あ る 。
８ ． 検 査 用 凹 欠 部 の 幅 は １ ． ０ ± ０ ． ２ ｍ ｍ で あ る 。
９ ． 支 持 棒 は 溶 接 の 方 式 に よ っ て フ ェ ー ス 板 の 上 表 面 に 固 設 さ れ る 。
１ ０ ． 支 持 棒 は 一 体 成 形 の 方 式 に よ っ て フ ェ ー ス 板 の 上 表 面 に 固 設 さ れ る 。
１ １ ． 検 査 用 凹 欠 部 は 外 へ 向 か っ て 拡 張 し て 扇 形 に 形 成 さ れ る こ と に よ り 、 水 平 の 可 視 範
囲 を 拡 大 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
本 発 明 の 実 施 の 形 態 に つ い て 、 以 下 、 図 面 を 参 照 し て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
図 １ は 本 発 明 の 実 施 形 態 １ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 に よ る 分 解 斜 視
図 で あ り 、 図 ２ は 本 発 明 の 実 施 形 態 １ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 に よ
る 組 立 て ら れ た 状 態 の 斜 視 図 で あ り 、 そ し て 図 ３ は 本 発 明 の 実 施 形 態 ２ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ
ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 に よ る 分 解 さ れ た 状 態 の 断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
本 考 案 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 の 一 部 分 の 部 材 は 、 前 述 し た 従 来 の
技 術 に お け る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 と 同 じ で あ る た め 、 同 様 な 部 分
の 部 材 に 同 様 な 符 号 を 用 い て 標 示 し 、 そ の 構 造 と 機 能 に つ い て は 再 び 詳 細 に 説 明 し な い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
【 実 施 形 態 １ 】
図 １ 、 ２ を 参 照 す る と 、 本 発 明 の 実 施 形 態 １ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構
造 に は 主 に ヘ ッ ド 本 体 １ ０ お よ び フ ェ ー ス 板 ２ ０ が 含 ま れ る 。 ヘ ッ ド 本 体 １ ０ の 開 口 部 １
１ の 周 縁 に は 充 填 剤 フ ラ ン ジ １ ２ が 形 成 さ れ る と 共 に 、 充 填 剤 フ ラ ン ジ １ ２ に は 複 数 個 の
係 止 凹 欠 部 １ ２ １ と 複 数 個 の 検 査 用 凹 欠 部 １ ２ ２ が 形 成 さ れ 、 さ ら に フ ェ ー ス 板 ２ ０ の 表
面 に は 複 数 本 の 支 持 棒 ２ １ が 固 設 さ れ る 。 組 立 時 に お い て 、 支 持 棒 ２ １ は 係 止 凹 欠 部 １ ２
１ に 対 応 し て 嵌 入 さ れ る こ と に よ り 、 フ ェ ー ス 板 ２ ０ を 支 持 す る こ と が で き る 。 検 査 用 凹
欠 部 １ ２ ２ は フ ェ ー ス 板 ２ ０ の 水 平 の 組 立 を 検 査 す る の に 用 い ら れ る 。 そ の た め に 、 本 発
明 に お い て 、 仮 溶 接 お よ び 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 の 製 造 過 程 の 前 に ヘ ッ ド 本 体 １ ０ と フ ェ ー ス
板 ２ ０ と の 組 立 を 迅 速 か つ 精 確 に 完 成 す る こ と が で き る と 共 に 、 仮 溶 接 後 に フ ェ ー ス 板 ２
０ の 水 平 の 組 立 が 正 確 で あ る か 否 か を 検 査 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
再 び 図 １ 、 ２ を 参 照 す る と 、 本 発 明 の 実 施 形 態 １ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の ヘ ッ ド 本 体 １ ０
お よ び フ ェ ー ス 板 ２ ０ の 細 部 な 構 造 が 示 さ れ る 。 通 常 と し て ヘ ッ ド 本 体 １ ０ は 鉄 、 ス テ ン
レ ス ま た は 合 金 （ 例 え ば チ タ ン 合 金 ） 等 の 材 料 に よ り 製 造 さ れ る 。 ヘ ッ ド 本 体 １ ０ の 正 面
に は 開 口 部 １ １ が 設 け ら れ 、 充 填 剤 フ ラ ン ジ １ ２ は 開 口 部 １ １ の 周 縁 か ら 外 へ 向 か っ て 延
伸 す る よ う に 形 成 さ れ る 。 充 填 剤 フ ラ ン ジ １ ２ の 適 当 な 位 置 に は 係 止 凹 欠 部 １ ２ １ と 検 査
用 凹 欠 部 １ ２ ２ が 凹 設 さ れ る 。 係 止 凹 欠 部 １ ２ １ は フ ェ ー ス 板 ２ ０ の 支 持 棒 ２ １ が 嵌 入 す
る の に 用 い ら れ る 。 検 査 用 凹 欠 部 １ ２ ２ は フ ェ ー ス 板 ２ ０ の 水 平 の 組 立 を 検 査 す る の に 用
い ら れ 、 組 立 時 に お い て 目 視 ま た は 計 器 で フ ェ ー ス 板 ２ ０ が ヘ ッ ド 本 体 １ ０ に 対 し て フ ェ
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ー ス 板 ２ ０ の 表 面 に 形 成 さ れ た 水 平 の 組 立 や 傾 斜 、 偏 移 の 程 度 を 検 査 用 凹 欠 部 １ ２ ２ に よ
っ て 検 査 す る こ と が で き る 。 さ ら に 、 本 発 明 の 実 施 形 態 １ に お い て 充 填 剤 フ ラ ン ジ １ ２ に
は 四 個 の 検 査 用 凹 欠 部 １ ２ ２ が 凹 設 さ れ 、 四 個 の 検 査 用 凹 欠 部 １ ２ ２ は 充 填 剤 フ ラ ン ジ １
２ の 上 、 下 、 左 、 右 の 四 個 の 方 位 に 対 称 す る よ う に 設 置 さ れ る 。 同 時 に 、 充 填 剤 フ ラ ン ジ
１ ２ に は 四 個 の 係 止 凹 欠 部 １ ２ １ が 凹 設 さ れ 、 四 個 の 係 止 凹 欠 部 １ ２ １ は 隣 接 の 検 査 用 凹
欠 部 １ ２ ２ の 間 に 対 称 す る よ う に 設 置 さ れ る 。 ま た 、 本 発 明 に お い て 使 用 上 の 需 要 性 に 応
じ て 係 止 凹 欠 部 １ ２ １ と 検 査 用 凹 欠 部 １ ２ ２ の 排 列 の 相 対 位 置 を 互 い に 変 え る こ と が で き
る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
再 び 図 １ 、 ２ を 参 照 す る と 、 フ ェ ー ス 板 ２ ０ は 鉄 、 ス テ ン レ ス ま た は 合 金 等 の 材 料 に よ り
製 造 さ れ 、 特 に チ タ ン 合 金 に よ り 製 造 さ れ る 方 が 好 適 で あ る 。 フ ェ ー ス 板 ２ ０ の 外 表 面 に
は 複 数 本 の 支 持 棒 ２ １ が 固 設 さ れ る 。 支 持 棒 ２ １ は 溶 接 の 方 式 で フ ェ ー ス 板 ２ ０ の 上 表 面
に 固 設 さ れ た り 、 ま た は 一 体 成 形 の 方 式 で フ ェ ー ス 板 ２ ０ の 上 表 面 に 直 接 形 成 さ れ た り す
る こ と が で き る 。 組 立 時 に お い て 、 支 持 棒 ２ １ は ヘ ッ ド 本 体 １ ０ の 係 止 凹 欠 部 １ ２ １ の 内
部 に 対 応 し て 嵌 入 さ れ る こ と に よ り 、 フ ェ ー ス 板 ２ ０ は 安 定 し て ヘ ッ ド 本 体 １ ０ の 開 口 部
１ １ に 支 持 さ れ る た め 、 後 続 の 仮 溶 接 お よ び 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 の 製 造 過 程 （ 例 え ば 、 Ｐ Ａ
Ｗ ま た は Ｌ Ｂ Ｗ ） を 行 う こ と が で き る 。 そ し て 、 仮 溶 接 後 に 検 査 用 凹 欠 部 １ ２ ２ に よ っ て
フ ェ ー ス 板 ２ ０ と ヘ ッ ド 本 体 １ ０ と の 組 立 の 水 平 を 検 査 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
【 実 施 形 態 ２ 】
図 ３ を 参 照 す る と 、 本 発 明 の 実 施 形 態 ２ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 に
は ヘ ッ ド 本 体 １ ０ お よ び フ ェ ー ス 板 ２ ０ が 含 ま れ る 。 実 施 形 態 ２ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の
フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 は 同 様 に 係 止 凹 欠 部 １ ２ １ 、 検 査 用 凹 欠 部 １ ２ ２ お よ び 支 持 棒 ２ １
に よ っ て 安 定 し た 支 持 と フ ェ ー ス 板 ２ ０ の 水 平 の 組 立 の 検 査 が で き る と い う 効 果 を 提 供 す
る こ と が で き 、 さ ら に 仮 溶 接 お よ び 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 の 製 造 過 程 の 前 に ヘ ッ ド 本 体 １ ０ と
フ ェ ー ス 板 ２ ０ と の 組 立 を 迅 速 か つ 精 確 に 完 成 す る こ と が で き る と 共 に 、 仮 溶 接 後 に 水 平
の 組 立 を 検 査 す る こ と が で き る 。 実 施 形 態 １ と 比 べ て 、 本 発 明 の 実 施 形 態 ２ は さ ら に 進 ん
で 充 填 剤 フ ラ ン ジ １ ２ の 外 側 に は 傾 斜 面 １ ２ ３ が 形 成 さ れ 、 傾 斜 面 １ ２ ３ に よ っ て 高 エ ネ
ル ギ ー 溶 接 の 製 造 過 程 に お い て 充 填 剤 フ ラ ン ジ １ ２ の 内 側 で 熔 融 し て 形 成 さ れ た 充 填 剤 １
３ （ 図 ５ を 参 照 ） は 、 隙 間 に 向 か っ て 回 流 す る 傾 向 を 有 す る よ う に 形 成 さ れ る こ と に よ り
、 ヘ ッ ド 本 体 １ ０ と フ ェ ー ス 板 ２ ０ と の 隙 間 に は 充 分 な 充 填 剤 １ ３ の 量 が 確 保 さ れ る た め
、 溶 接 の 強 度 と 品 質 の 需 要 性 に 符 合 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
ま た 、 本 発 明 の 実 施 形 態 １ 、 ２ に お い て 、 ヘ ッ ド 本 体 １ ０ の 肉 厚 が ０ ． ５ ｍ ｍ か ら ４ ｍ ｍ
の 間 に 介 在 す る 場 合 、 充 填 剤 フ ラ ン ジ １ ２ の 長 さ と 幅 は １ ． ５ ± ０ ． ２ ｍ ｍ と １ ． ５ ± ０
． ２ ｍ ｍ の 間 に 維 持 す る 方 が 好 適 で 、 さ ら に 係 止 凹 欠 部 １ ２ １ の 幅 は １ ． ５ ± ０ ． ２ ｍ ｍ
の 間 に 、 検 査 用 凹 欠 部 １ ２ ２ の 幅 は １ ． ０ ± ０ ． ２ ｍ ｍ の 間 に 維 持 す る 方 が 好 適 で あ る 。
そ の 他 に 、 本 発 明 に お い て 検 査 用 凹 欠 部 １ ２ ２ は 扇 形 に 形 成 さ れ る こ と に よ り 、 扇 形 の 検
査 用 凹 欠 部 １ ２ ２ は 開 口 部 １ １ か ら ヘ ッ ド 本 体 １ ０ の 四 周 に 拡 張 す る よ う に 形 成 さ れ る た
め 、 目 視 ま た は 計 器 に よ る 可 視 範 囲 を さ ら に 拡 大 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
再 び 図 １ 、 ４ を 参 照 す る と 、 本 発 明 の 実 施 形 態 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接
構 造 に お い て 、 ヘ ッ ド 本 体 １ ０ の 充 填 剤 フ ラ ン ジ １ ２ に は 複 数 個 の 係 止 凹 欠 部 １ ２ １ と 検
査 用 凹 欠 部 １ ２ ２ が 形 成 さ れ る た め 、 さ ら に フ ェ ー ス 板 ２ ０ に は 複 数 本 の 支 持 棒 ２ １ が 固
設 さ れ る た め 、 係 止 凹 欠 部 １ ２ １ 、 検 査 用 凹 欠 部 １ ２ ２ お よ び 支 持 棒 ２ １ に よ っ て 安 定 し
た 支 持 と フ ェ ー ス 板 ２ ０ の 水 平 の 組 立 の 検 査 が で き る と い う 効 果 を 提 供 す る こ と が で き 、
さ ら に 仮 溶 接 お よ び 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 の 製 造 過 程 の 前 に ヘ ッ ド 本 体 １ ０ と フ ェ ー ス 板 ２ ０
と の 組 立 を 迅 速 か つ 精 確 に 完 成 す る こ と が で き る と 共 に 、 仮 溶 接 後 に フ ェ ー ス 板 ２ ０ の 水
平 の 組 立 を 検 査 す る こ と が で き る 。 従 来 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 と
比 較 し て み る と 、 従 来 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 の フ ェ ー ス 板 ２ ０ に
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は 組 立 て に く く 、 傾 斜 、 偏 移 の 検 査 が 行 い 難 い と い う 問 題 点 が あ っ た 。 本 発 明 の ゴ ル フ ク
ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 に よ っ て 組 立 の 便 利 性 を 高 め て 溶 接 の 製 造 過 程 を 簡 単
に す る こ と が で き る と 共 に 、 フ ェ ー ス 板 の 水 平 の 組 立 を 検 査 す る こ と が で き る と い う 利 点
が あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 に よ れ ば 、 ヘ ッ ド 本 体 の 充 填 剤 フ ラ
ン ジ に は 複 数 個 の 係 止 凹 欠 部 が 形 成 さ れ 、 さ ら に フ ェ ー ス 板 の 表 面 に は 複 数 本 の 支 持 棒 が
固 設 さ れ る こ と に よ り 、 仮 溶 接 お よ び 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 の 製 造 過 程 の 前 に ヘ ッ ド 本 体 と フ
ェ ー ス 板 と の 組 立 を 迅 速 か つ 精 確 に 完 成 す る こ と が で き る た め 、 組 立 の 便 利 性 を 高 め る こ
と が で き る と 共 に 、 溶 接 の 製 造 過 程 を 簡 単 に す る こ と が で き る と い う 利 点 が あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 に よ れ ば 、 ヘ ッ ド 本 体 の 充 填 剤 フ ラ
ン ジ に は 他 に 複 数 個 の 検 査 用 凹 欠 部 が 形 成 さ れ る こ と に よ り 、 仮 溶 接 の 前 に フ ェ ー ス 板 の
水 平 の 組 立 を 検 査 す る こ と が で き る と い う 利 点 が あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 に よ れ ば 、 ヘ ッ ド 本 体 の 充 填 剤 フ ラ
ン ジ の 外 側 に は 傾 斜 面 が 形 成 さ れ る こ と に よ り 、 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 に よ っ て 充 填 剤 フ ラ ン
ジ を 熔 融 し て 充 填 剤 に 形 成 さ れ た 時 、 充 填 剤 は 溶 接 位 置 の 隙 間 に 回 流 し て 充 填 す る こ と が
で き る た め 、 溶 接 の 強 度 と 品 質 を 高 め る こ と が で き る と い う 利 点 が あ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
本 発 明 は 、 そ の 精 神 及 び 必 須 の 特 徴 事 項 か ら 逸 脱 す る こ と な く 他 の や り 方 で 実 施 す る こ と
が で き る 。 従 っ て 、 本 明 細 書 に 記 載 し た 好 ま し い 実 施 例 は 例 示 的 な も の で あ り 、 限 定 的 な
も の で は な い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 １ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 に よ る 分 解 斜
視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 １ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 に よ る 組 立 て
ら れ た 状 態 の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 ２ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の 溶 接 構 造 に よ る 分 解 さ
れ た 状 態 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 従 来 の 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 の 製 造 過 程 に お け る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の
溶 接 構 造 に よ る 組 立 て ら れ た 状 態 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 従 来 の 高 エ ネ ル ギ ー 溶 接 の 製 造 過 程 に お け る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の フ ェ ー ス 板 の
溶 接 構 造 に よ る 溶 接 位 置 の 局 部 拡 大 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ ０ 　 　 ヘ ッ ド 本 体 　 　 　 　 　 　 　 　 　 １ １ 　 　 開 口 部
１ ２ 　 　 充 填 剤 フ ラ ン ジ 　 　 　 　 　 　 １ ２ １ 　 　 係 止 凹 欠 部
１ ２ ２ 　 　 検 査 用 凹 欠 部 　 　 　 　 　 　 　 １ ２ ３ 　 　 傾 斜 面
１ ３ 　 　 充 填 剤 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ２ ０ 　 　 フ ェ ー ス 板
２ １ 　 　 支 持 棒
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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