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@ Riihrorgan.

@ Die Erfindung betrifft ein Rihrorgan, insbesondere in
Impellerform, bestehend aus Riihrernabe mit einer Mehrzahl
von Rihrerarmen zur Befestigung an der Rihrerwelle fiir die
Durchmischung von Substanzen in RithrgefédRen, insbeson-
dere solchen, die zu Anbackungen, Verkrustungen und/oder
Anpolymerisation neigen.

Bei mehrteiligen Rihrern mit Kanten und Spalten
kommt es an diesen zu soichen Anbackungen, Verkrustun-
gen und/oder Anpolymerisation.

Kanten und Spalten am Rdhrer sind nicht vorhanden,
wenn der Rihrer eine allseits geschlossene spalt- und
verschraubungsfreie Rihrernabe mit mindestens einem
angesetzten Rihrerarmstummel, mindestens zwei Zentrier-
mittelhéiften in dem Rihrerarmstummel, mit mindestens
einem RGhrerarm, der an der zur Nabe zugewandten Quer-
schnittsfiiche die Gegenpart-Zentriermittelhalften zur Zent-
rierung am betreffenden Rithrerarmstummel aufweist, und
der anzusetzende Rihrerarm mit dem Riihrerarmstummel
starr verbunden ist.
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Die Erfindung betrifft ein Rilhrorgan, insbesondere in
Impellerform, bestehend aus Rilhrernabe mit einer Mehrzahl
von Rihrerarmen zur Befestigung an der Rilhrerwelle fiir die
Durchmischung von Substanzen in RilhrgefdBen, insbesondere
solchen, die zu Anbackungen, Verkrustungen und/oder Anpoly-
merisation neigen. Rilhrer dienen dem Stoffaustausch in
fluiden Medien, die vom fliissigen auch in den dispersen
oder pastdsen 2ustand iibergehen konnen.

Es ist erforderlich, daB es am Rihrorgan nicht zu Anbackun-
gen, Verkrustungen und/oder zu Anpolymerisationen kommt, weil
dadurch seine stdrungsfreie Funktion als Mischorgan einge-
schrédnkt wird. Bei routinemdfigen Reinigungen sollteée €ine
riickstandsfreie Reinigung mdglich sein, d. h. Spalte zwischen

Bauteilen des Riihrorgans sollten weitgehend vermieden werden.

Bekannt sind Rilhrorgane der verschiedensten Form. So gibt es
z. B. Rithrorgane in Ankerform, Impellerform, gemafs DIN 28144,
Seite 13, und in Propellerform. Je nach Ausfiihrung der Rihr-
organe, ob emailliert oder blank, und GroBe der Riihrgefife
konnen die Rihrorgane einteilig oder miissen sie mehrteilig
sein. Dies ist wiederum abhidngig von dem zul&dssigen bzw. wirt-
schaftlichen Durchmesser des Riilhrgefdfdeckels. In ein Riithr-
gefdB mit einem GefaBdeckeldurchmesser gleich dem GefdnRdurch-
messer kann stets ein einteiliges Rihrorgan eingebaut werden.
Weist das verwendete Rilhrorgan, emailliert oder blank einen
reduzierten Durchmesser auf, kann auch die Montagedffnung,

d. h. der Gefidndeckel, reduziert werden in Bezug auf den Ge-
fapdurchmesser. Diese Reduzierung des Deckeldurchmessers reicht
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jedoch bei manchen Prozessen noch nicht aus, so daB letztend-
lich ein Montagedeckeldurchmesser gewdhlt wird, der ein mehr-

teiliges Rilhrorgan erforderlich macht.

Die Erfindung bezieht sich im wesentlichen auf sclch ein mehr-
teiliges Rilhrorgan in blanker Ausfiihrung und in Impellerform.
Dieses Rilhrorgan kann geteilt, d. h., demontiert, durch eine
verhdltnism3anig kleine Montagedffnung in das RilhrgefdB ge-
bracht und dort zusammen- und an die Riihrerwelle montiert wer-
den.

Bekannt sind mehrteilige, minéestens zweiteilige Riithrorgane,
insbesondere in Impellerform, wobei z. B. die drei Rilhrarme

als Einarmstiick und als Zweiarmstiick mit jeweils halbem Naben-
teil einzeln durch die kleine Montageoffnung in das Riihrgefisn
eingebracht werden und dann an der Rilhrerwelle verschraubt werden.
Dabei erhdlt man eine Vielzahl von scharfen Kanten an und eine
Vielzahl von Spalten zwischen den einzelnen Bauteilen., Die scHér-
fen Kanten und Spalten sind Ausgangspunkt fiir Anbackungen, Ver-

krustungen und/oder Anpolymerisation von fluiden Medien.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein mehrteiliges Rithr-
organ fiir ein RilhrgefdB mit kleiner Montagedffnung so zu ge-

stalten, daB es nach dem Einbau spaltfrei vorliegt.

Diese Aufgabe wird geldst durch die konstruktive Gestaltung
des Rihrorgans gem3f dem Kennzeichen des Hauptpatentanspruchs.
Vorteilhafte Ausfilhrungen des Rilhrorgans sind gemdl den Kenn-

zeichen der Unteranspriiche ausgebildet.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbesondere
im Fehlen jeglicher Spalte am fertig eingebauten mehrteiligen
Rilhrorgans im Rihrgefdf mit kleiner Montagedffnung. Dadurch

kommt es nicht mehr zu Anbackungen, Verkrustungen und/oder An-
polymerisation. Routinemdfige Reinigungen gewd@hrleisten voll-

kommene Riuckstandsfreiheit. Da solche Riihrgef#f:> fiir- Chargen-
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betrieb vorgesehen sind, konnten Produktionsriickstinde sich
gqualitdtsmindernd auf die ndchste Charge auswirken. Es lassen
sich erstmals RilhrgefdBe mit vermindertem Durchmesser der
Montage- bzw. Reinigungsdffnung herstellen, die filir den Einbau
von mehrteiligen Rilhrorganen vorgesehen sind.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen
dargestellt und wird im folgenden ndher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1: Rilhrorgan in Impellerform in der Draufsicht

Fig. 2: Schnitt von Riihrernabe und Riihrerarm, Schnitt-

linie A-A aus Fig. 1
Fig. 3: Schnitt von Rilhrerarm, Schnittlinie B-B aus Fig. 2

Das in Fig. 1 dargestellte Rilhrorgan 1 besteht im weéentlichen
aus der Rilhrernabe 2, die auf eine nicht dargestellte Riihrer-
welle in bekannter Weise angesetzt und befestigt werden kann.
Von dieser Rilhrernabe 2 erstrecken sich die Rihrerarme 3 in

120 ° Teilung nach auBen. Zwei dieser Rithrerarme 3 sind stets
mit der Rilhrernabe verbunden. Der dritte Riihrerarm istAgeméﬁ
der Erfindung reproduzierbar montierbar und demontierbar an

der Rilhrernabe 2 befestigt. Dazu wurde der Rilhrerarm 3, der ge-
méB.Fig. 2 aus den beiden Rilhrerarmholmen 4 und gemdB Fig. 3
den beiden Rilhrerarmstegen 5 besteht, in den Rilhrerarmstummel

6 und den Riihrerarmrest 3' geteilt. Der Rilhrerarmstummel 6 ist
mittels einer DauerschweiBnaht starr an die Rilhrernabe ange-
setzt. In den beiden 2zylindrischen Riihrerarmholmen 4 des Riihrer-
armstummels sind Zentriermittelhdlften 7, z. B. Zentrierbuchsen
eingesetzt und iiber PositionsschweiBlpunkte 8 arretiert. Der
Rilhrarmrest 3' erhdlt in den Rilhrerarmholmen 4 die Gegenpart-
Zentriermittelhdlften 7', z. B. Zentrierbuchsen mit ebenfalls
PositionsschweiBpunkten 8.
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Rithrerarmstummel 6 und Rilhrerarmrest 3' sind iiber die Zentrier-

bolzen 9 in den Zentrierbuchsen 7 bzw. 7' zueinander positioniert.

Fiir den Einbau des Riihrorgans 1 in das RilhrgefiB wird die Riihrer-
nabe 2 mit den starr verbundenen beiden Rihrerarmen durch die
Montaged6ffnung in*das RuhrgefdB eingefiihrt und spaltfrei an der
Rilhrerwelle befestigt. Die kalottenZhnliche Kappe 10 wird spalt-
frei mit der Rilhrernabe 2 verschweifft und glatt poliert. Der
Rihrerarmrest 3' wird nach Einfilhrung in das Rihrgefdf auf den
RUihrerarmstummel 6 aufgesteckt und der Spalt zwischen beiden -
Teilen wird form- und kraftschliissig verschweiBt. AnschlieBend
erfolgt Abschleifen und Polieren der Schweifinaht, so daB eine

vollkommen glatte Fliche erhalten wird.

FUr einen evtl. Ausbau des Rilhrorgans wird die SchweiBnaht

liniengenau aufgetrennt.

Die Rilhrernabe 2 ist zur kraftschliissigen Verbindung mit der
Rihrerwelle wahlfrei in bekannter Art ausgebildet. Der untere
Teil der Riihrernabe kann ergdnzend so gestaltet sein, daB dieser
als Spilvorsatz die unterhalb liegende Gleitringdichtung schiitzt.
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Patentanspriiche

Riilhrorgan, insbesondere in Impellerform, bestehend aus
Rilhrernabe mit einer Mehrzahl von Riihrarmen zur Befesti-
gung an der Riihrerwelle flir die Durchmischung von Sub-
stanzen in RilhrgefaBen, insbesondere solchen, die zu An-
backungen, Verkrustungen und/bder Anpolymerisation neigen,
gekennzeichnet - durch , eine allseits ge-
schlossene spalt- und verschraubungsfreie Rilhrernabe (2)
mit mindestens einem angesetzten Rilhrerarmstummel (6),
mindestens zwel Zentriermittelhdlften (7) in dem Rilhrer-
armstummel (6), mit mindestens einem Rilthrerarm, der an

der zur Nabe zugewandten Querschnittsfldche die Gegenpart-
Zentriermittelhdlften (7') zur Zentrierung am betreffen-
den Riihrerarmstummel aufweist, und daB der anzusetzende

Rihrerarm mit dem Rilhrerarmstummel starr verbunden ist.
Rihrorgan nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet , daB Rihrerarm (3')
und Rithrerarmstummel (6) glattfldchig miteinander ver-

schweint sind und die SchweiBnaht (11) poliert ist.
Rilhrorgan nach Anspruch 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet , daB Rilhrerarm (3')
und Rilhrerarmstummel (6) hohl sind und innen verschraub-

bar ausgebildet sind.
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Rilhrorgan nach Anspruch 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet , daB die axiale
form- und kraftschliissige Verbindung von Riihrernabe (2)
und Riihrerwelle durch eine mit der Rihrernabe verschweifi-
te kalottenihnliche Kappe (10) hermetisch geschlossen
ist.
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