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Keksinnén kohteena on suodatinkangas, joka késittd4 sen
élapinnassa olennaisesti samansuuntaisia, kankaan muita
lankoja paksumpia ylima&raisia lankoja (8), joiden lanko-
jen véliin muodostuu olennaisesti samansuuntaisia kana-
via (9), joissa kankaan lapdissyt suodatettu neste voi vir-
rata suodatinelementin (10) pinnan suuntaisesti kankaan
suodattavan osuuden ja elementin pinnan véliss&.
Edelleen on keksinndn kohteena suodatinmoduli, joka on
valmistettu keksinndn mukaisesta suodatinkankaasta.
Uppfinningen avser en filtreringsvay, vilken pa dess nedre
yta omfattar vésentligen i samma riktning gaende tradar
(8), vilka &r tjockare &n vavens &vriga tradar, varvid mellan
sagda tradar bildas v&sentligen i samma riktning g&ende
kanaler (9), i vilka filtrerad vatska som genomflutit sagda
vév kan flyta i ett filtreringselements (10) ytas riktning mel-
lan vavens filtrerande del och elementets yta.
Uppfinningen avser ytterligare en filtreringsmodul, vilken
ar framstélld av sagda uppfinningsenliga filtreringsvav.
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Suodatinkangas ja siitd valmistettu vaihdettava suodatinmo-
duli

Keksinnén kohteena on suodatinkangas, joka on muodostettu
useista poikki- ja pituussuuntaisista langoista ja joka suodatinkangas k#sittas
haluttujen suodatusominaisuuksien mukaisen tiiviyden ja rakenteen omaavan
suodattavan osuuden nesteen erottamiseksi kiinteén aineen ja nesteen muo-
dostamasta seoksesta ja edelleen joka suodatinkangas on tarkoitettu sovitet-
tavaksi suodatinlaitteiston suodatinelementtia vasten, ja jonka suodatinkan-
kaan alapuolen eli suodatinelementin puoleisen osuuden rakenteessa on pak-
sumpia lankoja kuin kankaan yldpinnan puoleisessa osuudessa kankaalla
suodatetun nesteen virtausta varten.

Edelleen keksinnén kohteena on suodatinmoduli, joka on tarkoitettu
sovitettavaksi suodatinelementtiin suodattavaksi pinnaksi eroteltaessa suoda-
tinlaitteiston avulla nestettd kiintedn ja nestemaisen aineen seoksesta, joka
suodatinmoduli on valmistettu suodatinkankaasta, joka kasittaa poikki- ja pi-
tuussuuntaisista langoista muodostetun suodattavan kerroksen ja jonka suo-
datinkankaan pohjaan on sovitettu kangasta valmistettaessa kankaan muita
lankoja paksumpia lankoja suodatetun nesteen virtausta varten.

Erilaisia konesihtejd, kuten kiekko- ja rumpusuodattimia kaytet44n
nesteen poistamiseen nesteen ja kuiva-aineen muodostamasta seoksesta.
Kiekkosuodattimessa on tyypillisesti useita pydrivaan runkoon sovitettuja kol-
miomaisia suodatinsegmenttej4, joiden paalle asennetaan suodatinkankaasta
valmistetut suodatinpussit. Suodatettavassa seoksessa oleva neste paasee
tunkeutumaan suodatinkankaan I4pi ja edelleen suodatinsegmentin pintaan
ulottuvien aukkojen kautta segmentin sisaan. Suodattimen rakenteesta riippu-
en kaytetaan segmenttien liséksi erilaisia kasetteja, putkia ja muita element-
teja, joiden paalle suodatinkankaasta muodostettu pussi tai vastaava suoda-
tinmoduli pingotetaan erilaisten mekaanisten kiristyselimien avulla tai nykyisin
yha useammin lampdékutistamalla. On huomattu, ettd mikali tiivis suodatinkan-
gas paasee kaytdssa painautumaan tiiviisti suodatinelementin pintaa vasten,
vaikeutuu lépéisseen nesteen virtaus suodatinkankaan ja elementin valiss
elementin aukkoihin. T4man ongelman ehkaisemiseksi onkin alettu kayttaa
erillista ns. tukiviirapussia varsinaisen suodatinpussin ja suodatinelementin va-
lissa. Tukiviirapussi on valmistettu verkkomaisesta kudoksesta, jolloin se muo-
dostaa tiiviin suodatinpussin ja elementin pinnan valille harvan, kankaan pin-
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nan poikkisuunnassa hyvin lapéisevén kerroksen. Vaikka tallainen erillinen tu-
kiviirapussi toimiikin kaytannossa kohtalaisen hyvin, on sen asentaminen kui-
tenkin ylimaarainen tyévaihe. Liséksi sen vaimistamisesta aiheutuu lisakus-
tannuksia.

SE-julkaisusta 431 826 tunnetaan kiinteiden partikkeleiden ja nes-
teen erotteluun tarkoitettu suodatinkangas, joka késittaa ainakin kaksi toisiinsa
kudottua kerrosta, nimittain suodatinkerroksen ja tukikerroksen. Tukikerrok-
sessa eli suodatinelementin puoleisessa osuudessa on esitetty kaytettavaksi
paksumpia lankoja karkeamman pohjan aikaansaamiseksi. Esitetyn ratkaisun
haittana on kuitenkin se, etta suodatinkerroksen jo lapéisseen nesteen virtaus
suodatinelementin pinnan suunnassa tapahtuu suodatinkankaan tukikudoksen
sisalla. Kudoksessa kulkee normaaliin tapaan eri suuntaisia lankoja ristikkain,
jolloin langat muodostavat esteita nesteen tehokkaalle virtaukselle.

Taman keksinnon tarkoituksena on saada aikaan suodatinkangas ja
siita valmistettu suodatinmoduli, jotka vélttavat tunnettujen ratkaisuiden yhtey-
dess3 esiintyneita epakohtia.

Keksinndn mukaiselle suodatinkankaalle on tunnusomaista se, etta
suodatinkankaan alapinnassa on olennaisesti samansuuntaisia, kankaan
muita lankoja paksumpia lankoja, ettd paksummat langat muodostavat véliinsa
samansuuntaisia kanavia suodatetun nesteen virtauksen mahdollistamiseksi
suodatinelementin pinnan suunnassa suodatinkankaan suodattavan osuuden
ja suodatinelementin valissa.

Edelleen on keksinnén mukaiselle suodatinmodulille tunnusomaista
se, ettd suodatinmoduli on valmistettu suodatinkankaasta, jonka alapinnassa
eli suodatinelementtia vasten tulevassa pinnassa on olennaisesti saman-
suuntaisia, kankaan muita lankoja paksumpia lankoja ja etté paksumpien lan-
kojen valiin muodostuu kanavia, joissa kankaalla suodatettu neste voi virrata
suodatinelementin pinnan suunnassa.

Keksinndn olennainen ajatus on, ettd suodatinkangas on muodos-
tettu siten, ettd kankaan alapintaan eli suodatinelementin puoleiseen pintaan
on jarjestetty kangasta kudottaessa yhdensuuntaisia paksumpia lankoja, jotka
muodostavat valinsa kankaan alapintaan yhdensuuntaisia kanavia suodatetun
nesteen virtauksen mahdollistamiseksi suodatinelementin pinnan suunnassa.
Yhdensuuntaiset paksummat langat ovat suodatinkankaan muuhun rakentee-
seen nahden ylimaaraisia lankoja, eiké niilla ole siten olennaista merkitysta
kankaan muun rakenteen suhteen. Edelleen suodatinkankaassa kaytettavat
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paksumpien lankojen kohdalla kulkevat, paksumpien lankojen suuntaiset, lan-
gat ovat edullisesti multifilamentteja, jolloin ne asettuvat kankaassa tiiviisti mo-
nofilamenttisten paksumpien lankojen laheisyydessa. Tallin paksummat lan-
gat eivat heikenna kankaan tiiviytta. Suodatinkangas voi olla vield suunnattu
suodatinmodulissa niin, ettd kankaan alapinnan virtauskanavat ovat suodati-
nelementin aukotuksen mukaisesti eli kanavat ohjaavat nesteen aukoille. Suo-
datinmodulin tiivis, suodattava kudososuus, on paksujen lankojen ansiosta
etdisyyden padssé suodatinelementin pinnasta.

Keksinnén etuna on, etta valmistamalla erilaisten suodatinelement-
tien paalle asennettavat suodatinpussit ja vastaavat vaihdettavat suodatinmo-
dulit keksinn8n mukaisesta suodatinkankaasta valtytaan erillisten tukiviirapus-
sien kaytolta. Talldin suodatinpussin vaihtaminen on helpompaa ja nopeam-
paa, eikd ylimaaradisesta pussista aiheudu en4d kustannuksia. Edelleen saa-
daan sinallaan ohuestakin suodatinkankaasta sen pohjan paksujen lankojen
ansiosta jaykkaa. Jaykka suodatinmoduli pysyy paremmin paikoillaan ja kes-
taa siten kaytdssd aiempaa paremmin. Edelleen pohjan paksut langat suojaa-
vat kankaan varsinaista suodattavaa kerrosta, jolloin suodatinelementin ter4-
vat kulmat tai vastaavat eivat passe vaurioittamaan kangasta. Tekniikan tason
kuvauksessa mainittuun SE-julkaisuun nahden on keksinndn mukainen suo-
datinkangas paremmin puhdistettavissa kaytén aikana, silla lika ei tukkeudu
keksinndn mukaisen kankaan pohjakerroksen avoimiin kanaviin silla tavoin,
kun likaa voi jaada erilaisiin kudosrakenteisiin. Erds olennainen etu on se, etta
nyt suodatetun nesteen virtaus ei tapahdu suodatinkankaan kudosrakenteen
sisalla, vaan sita varten muodostetuissa virtauskanavissa, joissa ei ole kanavi-
en poikkisuuntaisia lankoja virtausta haittaamassa. Edelleen voidaan nesteen
virtausta suunnata suodatinlaitteistossa halutulla tavalla, kun suodatinmoduli
valmistetaan niin, ettd suodatinkankaan pohjan yhdensuuntaiset virtauskana-
vat jarjestetdén suodatinelementin aukotuksen ja toiminnan mukaisesti. Suo-
datinelementin aukot ja suodatinkankaan kanavat on talldin mahdollista jar-
jestaa niin, ettd neste paasee mahdollisimman tehokkaasti suodatinelementin
aukkoihin ja edelleen eteenpain. Kaiken kaikkiaan keksinnén mukaista suoda-
tinkangasta kayttamalla voidaan alentaa suodatinlaitteiston kayttékustannuk-
sia ja parantaa suodatustehoa.
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Keksintda selitetdan tarkemmin oheisissa piirustuksissa, joissa

kuvio 1 esittdad kaavamaisesti erdan suodatinlaitteiston periaatetta,
jossa keksinndn mukaisesta suodatinkankaasta valmistettua suodatinmodulia
voidaan edullisesti kayttaa,

kuvio 2 esittda kaavamaisesti erésta keksinnén mukaisesta suoda-
tinkankaasta valmistetun suodatinkankaan rakennetta, ja

kuvio 3 esittdd kaavamaisesti keksinnén mukaisesta suodatinkan-
kaasta valmistettua suodatinmodulia asennettuna suodatinelementin paille.

Kuviossa 1 on esitetty yksinkertaistettuna kuvantona useista suo-
datinsegmenteista 1a - 1h koostuvan kiekkosuodattimen 2 periaate. Suodatti-
men kiekkoa pydritetddn nestettd ja kiintoainetta kasittéavassa, ei esitetyssa
altaassa, jolloin seoksessa oleva neste ldpéisee segmenttien paslle pingote-
tun suodatinkankaan. Kiintoaine jaa talléin suodatinkankaan ulkopintaan, josta
se poistetaan kaavarien, vesisuihkujen tai vastaavien pesulaitteiden avulla.
Suodatinkankaan lapaissyt neste kulkeutuu suodatinsegmenttiin muodostet-
tuihin aukkoihin 3 ja niiden kautta edelleen suodatinelementin sisédén, josta se
johdetaan putkea 4 pitkin eteenp&in. Kuvioon on merkitty aukot 3 selvyyden
vuoksi voimakkaasti suurennettuina. Samasta syystd muut segmentit 1b - 1h
on esitetty katkoviivoilla ja kokonaan ilman mainittuja aukkoja. Kuten kuviosta
voidaan ndhda, ovat aukot segmentin keskiakselin suuntaisesti, mutta aukotus
voidaan muodostaa tietenkin muullakin tavoin suunnatusti tai vaihtoehtoisesti
voi segmentin suodatuspinnat olla kauttaaltaan tasaisesti aukotettu. Kun aukot
ovat kuvion mukaisesti ja suodatinmoduli on muodostettu aukkojen muodos-
taman rivin mukaisesti, ovat modulin alapinnan paksujen lankojen muodosta-
mat virtauskanavat aukkojen suuntaisesti. Kuvioon on viela havainnollisuuden
vuoksi merkitty katkoviivoilla 5 modulin pohjan paksujen lankojen suunta. Kun
aukot ja virtauskanavat on muodostettu télla tavoin, virtaa kankaan lapéissyt
neste suodatinlaitteiston py&rimisen ja painovoiman vaikutuksesta tehokkaasti
aukoille ja edelleen segmentin sisaan.

Kuviossa 2 on esitetty keksinndn mukaisen suodatinkankaan poik-
kileikattu rakenne voimakkaasti yksinkertaistetusti. Kuvion mukainen suodatin-
kangas on yksikerroksinen ja muodostuu loimilangoista 6 ja kudelangoista 7.
Edelleen on kankaan pohjan pintaan kudottu kudesuuntaisia paksumpia lan-
koja 8. Paksummat langat ovat ylim&araisia lankoja eli kukin niistd on sovitettu
kohdallaan olevan kudelangan 7a suuntaisesti ja sitd vasten. Samansuuntai-
set paksummat langat muodostavat valiinsa virtauskanavia 9, jolloin kankaalla
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suodatettu neste paasee niit4 pitkin ja niiden ohjaamana virtaamaan suodati-
nelementtiin 10 muodostettuihin aukkoihin 3. Paksummat langat ovat monofi-
lamentteja, jotka kestévét hyvin kokoonpuristamista. Kude- ja loimilangat sen
sijaan ovat multifilamentteja, silla niistd on helpompi muodostaa tiivis kudos.
Edelleen ne litistyvét ja muotoutuvat keksinndn mukaisessa kankaassa sopi-
vasti paksumpien lankojen kohdalla, jolloin kankaasta saadaan tiivis pohjan
paksummista langoista huolimatta. Tama voidaan havaita kuviossa 2 erityi-
sesti paksumpien lankojen 8 kohdalla olevia kudelankoja 7a tarkastelemalla.
Mydskin kehréttyja lankoja voidaan kayttdsa suodattavassa osuudessa. Edel-
leen voi rakenteessa olla muitakin monofilamenttilankoja kuin pohjan paksut
langat. Kuvioon on merkitty viitenumerolla 11 paksujen lankojen suuntainen
monofilamentti, joka parantaa kankaan jaykkyytta. Paksujen lankojen viereiset
samansuuntaiset langat ovat tiiviyden takia kuitenkin edullisesti multifilament-
teja tai kehréttyja lankoja. Kankaasta saadaan paksumpien lankojen ansiosta
jaykkaa, vaikka varsinainen suodattava kerros olisikin hyvin ohut. Jaykempi
rakenne pysyy kaytdssd paremmin paikoillaan siihen kohdistuvista suodatus-
ja puhdistusvoimista huolimatta ja kest&a sen vuoksi paremmin. Toisaalta ohut
suodattava kerros ei tukkeennu niin helposti kuin paksu kerros ja on liséksi
helpommin pestévissa. Edelleen pohjan paksut langat suojaavat varsinaista
suodattavaa kerrosta mm. suodatinelementin kulmissa, joissa suodatinkangas
joutuu kiristettdessé kovalle rasitukselle.

Kuviosta 2 voidaan viela nahda, ettd paksummat langat 8 voidaan
sovittaa kankaassa halutuin vélein. Paksumpien lankojen maara suhteessa
pohjan muihin samansuuntaisiin lankoihin voidaan maarittda kayttskohteen ja
haluttujen ominaisuuksien, esimerkiksi kankaalta vaaditun jaykkyyden mu-
kaan.

Suodatinmoduli voidaan kiristaa suodatinelementin paalle erilaisten
sinénsé& tunnettujen mekaanisten kiristyselimien avulla tai kiristaminen voidaan
tehda lamméssé kutistamalla, jolloin ainakin osan suodatinkankaan langoista
on oltava lammdssa kutistuvia. LAmméssad kutistuvalla langalla tarkoitetaan
tassd yhteydess# sellaista suodatinkankaan valmistuksessa kaytettavaa lan-
kaa, joka saadaan lammittdmalla lyhenem&an pituussuunnassaan niin paljon,
etta syntyvaa pituuden muutosta voidaan halutulla tavalla kayttaa hyodyksi
suodatinpussien, suodatinviirojen ja vastaavien kiristamiseksi tiiviisti paikoil-
leen. Kutistumista voidaan hallita valitsemalla langat sopivasti. Keksinnén mu-
kaisen suodatinkankaan etuna on se, ett4 sen rakenne sailyy nesteen virtauk-
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sien kannalta parempana kuin sellaisen kankaan, jonka pohja on vain tehty
harvemmaksi karkeaa kudosta kayttden. Koska paksummat langat kutistuvat
vain olennaisesti pituussuunnassaan eivatkéa halkaisijansa suhteen, sailyttavat
kanavat kutistettaessa olennaisesti muotonsa, eika nesteen virtaus kutistuk-
sen takia siten heikkene. Toisaalta paksumpien lankojen ei tarvitse olla kutis-
tuvia, vaan usein riittaa, ettd paksumpiin lankoihin n&hden poikkisuuntaiset
langat ovat kutistuvia. My&s tallsin kanavat sailyvat kutistamisesta huolimatta
rakenteessa.

Kuviossa 3 on esitetty aukileikattuna osa paikoilleen asennetusta
suodatinmodulista. Talla kertaa suodatinelementti 10 on putki, jonka vaipan
lapi on tehty aukkoja 3. Kankaan pohjan paksummat langat 8 muodostavat
kuviossa esitetylla tavalla kanavia 9 aukkojen kohdalle. Kuviossa on esitetty
kaksikerroksinen suodatinkangas selvyyden vuoksi voimakkaasti yksinker-
taistettuna. Tassa yhteydessa katsotaan, ettd alan ammattimies osaa valita
kulloiseenkin suodatuskayttéén soveltuvan sidostyypin, lankojen materiaalin
jne. Suodatinkangas voi siis olla yksi- tai monikerroskudos ja se voi olla val-
mistettu poikkileikkaukseltaan erilaisista langoista, kunhan lankojen materiaali
on suunnitelluissa kayttdolosuhteissa mittapysyvé ja kestdva. Paksut langat
eivat sindnsa vaikuta suodatinkerroksen ominaisuuksiin, joten ne ovat siina
mielessa ylimaaraisia lankoja kankaassa. Kankaan muiden lankojen ja pak-
sumpien lankojen vélinen halkaisijaero on edullisesti valilla 1 : 1.4 -1 : 6, jol-
loin saadaan nesteen virtauksen kannalta riittdvan suuri kanava kankaan suo-
datettavan kerroksen ja elementin pinnan vélille. Alan ammattimies kykenee
maarittamaan multi- ja monofilamenttien valisen paksuuseron esimerkiksi las-
kennallisesti.

Piirustukset ja niihin liittyva selitys on tarkoitettu vain havainnollis-
tamaan keksinnén ajatusta. Yksityiskohdiltaan keksinté voi vaihdella patentti-
vaatimusten puitteissa. Niinpa suodatinkankaan varsinainen suodattava kerros
voi olla muodostettu neulaamalla runkokudokseen tiivistav&a hahtuvaa. Tii-
vistava vaikutus voidaan saada aikaan my&s sopivalla kankaan ylapintaan so-
vitettavalla pinnoitekerroksella. Ainakin periaatteessa on myos mahdollista
kayttaa ei-kudotuista lankakokoonpanoista muodostettua runkoa. Keksinnén
mukaisesta suodatinkankaasta voidaan valmistaa mydskin erilaisten rumpu-
suodattimien ja vastaavien péélle sovitettavia ns. kutisteviiroja. Edelleen suo-
datinkangas sopivasti suuntaamalla voidaan saavuttaa pohjan paksujen lan-
kojen avulla jaykkyytta haluttuihin kohtiin modulia. Kangas on jaykk&a paksu-
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jen lankojen poikkisuunnassa taitettaessa, mutta taipuu helposti paksujen
lankojen vdliseltd osuudelta paksujen lankojen suuntaisesti taitettaessa. Li-
séksi kangas voidaan valmistaa niin, ettd paksummat langat kankaan pohjan
pintarakenteessa ovat edella esitetystd poiketen loimisuuntaisesti.
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Patenttivaatimukset

1. Suodatinkangas, joka on muodostettu useista poikki- ja pituus-
suuntaisista langoista ja joka suodatinkangas késittd&a haluttujen suodatuso-
minaisuuksien mukaisen tiiviyden ja rakenteen omaavan suodattavan osuuden
nesteen erottamiseksi kiintedn aineen ja nesteen muodostamasta seoksesta
ja edelleen joka suodatinkangas on tarkoitettu sovitettavaksi suodatinlaitteis-
ton suodatinelementtid (10) vasten, ja jonka suodatinkankaan alapuolen eli
suodatinelementin puoleisen osuuden rakenteessa on paksumpia lankoja kuin
kankaan ylapinnan puoleisessa osuudessa kankaalla suodatetun nesteen
virtausta varten, t u n n e t t u siita, ettd suodatinkankaan alapinnassa on
olennaisesti samansuuntaisia, kankaan muita lankoja paksumpia lankoja (8),
ettd paksummat langat muodostavat valinsd samansuuntaisia kanavia (9)
suodatetun nesteen virtauksen mahdollistamiseksi suodatinelementin (10)
pinnan suunnassa suodatinkankaan suodattavan osuuden ja suodatinelemen-
tin valissa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen suodatinkangas, tunnettu
siita, etta paksummat langat (8) ovat monofilamentteja ja ettd ainakin pohjan
paksumpien lankojen suuntaiset, paksumpien lankojen kohdalla olevat suoda-
tinkankaan langat ovat multifilamentteja, jolloin multifilamenttilangat ovat
muotoutuneet paksumpien lankojen kohdalla ja muodostavat siten tiiviin kan-
kaan myds paksumpien lankojen kohdalla.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen suodatinkangas, t u n -
nettu siita, ettd suodatinkankaan muiden lankojen (6, 7, 7a) ja paksumpien
lankojen (8) vélinen halkaisijaero on ainakin 1 : 1.4 tai suurempi.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen suodatinkangas,
tunnettu siita, ettad suodatinkankaan pohjan paksummat langat (8) ovat
kudesuunnassa.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen suodatinkangas,
tunnettu siita, etta ainakin osa suodatinkankaassa kaytetyista langoista
on lammadssa kutistuvia.

6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen suodatinkangas,
tunnettu siita, etta suodatinkankaan ylapinnan suodattavaan osuuteen on
neulattu hahtuvaa tiiviimmaén rakenteen aikaansaamiseksi.

7. Suodatinmoduli, joka on tarkoitettu sovitettavaksi suodatinele-
menttiin (10) suodattavaksi pinnaksi eroteltaessa suodatinlaitteiston avulla
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nestettd kiintedn ja nesteméisen aineen seoksesta, joka suodatinmoduli on
valmistettu suodatinkankaasta, joka kasittaa poikki- ja pituussuuntaisista lan-
goista muodostetun suodattavan kerroksen ja jonka suodatinkankaan pohjaan
on sovitettu kangasta valmistettaessa kankaan muita lankoja paksumpia lan-
koja (8) suodatetun nesteen virtausta varten,tunnettu siits, ettd suoda-
tinmoduli on valmistettu suodatinkankaasta, jonka alapinnassa eli suodatine-
lementtia vasten tulevassa pinnassa on olennaisesti samansuuntaisia, kan-
kaan muita lankoja paksumpia lankoja (8) ja ettd paksumpien lankojen valiin
muodostuu kanavia (9), joissa kankaalla suodatettu neste voi virrata suodati-
nelementin (10) pinnan suunnassa.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen suodatinmoduli, tunnett u
siita, ettd suodatinkangas on sovitettu valmiissa suodatinmodulissa niin, etts
kankaan pohjan kanavat (9) on suunnattu suodatinelementin rakenteen mu-
kaan.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen suodatinmoduli, tunnettu
siita, ettd suodatinkangas on sovitettu valmiissa suodatinmodulissa niin, etta
kankaan pohjan kanavat (9) on suunnattu niin, ett4d ne johtavat suodatetun
nesteen suodatinelementissé (10) oleville aukoille (3).

10. Jonkin patenttivaatimuksen 7 - 9 mukainen suodatinmoduli,
tunnettu siits, ettd suodatinmodulissa on lammdssa kutistuvia lankoja,
jolloin se on kiristettévissa lammaén avulla suodatinelementin paalle.
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Patentkrav

1. Filtreringsvav, vilken &r bildad av ett flertal tvar- och langdriktade
tradar och vilken filtreringsvav omfattar en filtrerande del, vars téthet och
struktur 8verensstammer med de dnskade filtreringsegenskaperna, fér avskil-
jande av vétska fran en blandning bestaende av fast &mne och vatska, och
vilken filtreringsvév vidare &r avsedd att anbringas mot ett filtreringselement
(10) i en filtreringsanlaggning, och strukturen pa filtreringsvévens undersida,
dvs. pa den mot filtreringselementet vanda delen, uppvisar tjockare tradar &n i
delen pa vavens 6vre yta for stromning av vétska som filtrerats med véaven,
kannetecknad av att filtreringsvdvens nedre yta uppvisar tradar (8)
med vasentligen samma riktning, vilka &r tjockare &n vavens évriga tradar, att
de tjockare trddarna mellan sig bildar kanaler (9) med samma riktning for att
mojliggdra strémning av filtrerad vétska i riktning med filtreringselementets
(10) yta mellan filtreringsvévens filtrerande del och filtreringselementet.

2. Filtreringsvav enligt patentkrav 1, k@nnetecknad av att de
tiockare trddarna (8) &r monofilament och att atminstone filtreringsvavens tra-
dar pa bottnen, vilka har samma riktning som de tjockare tradarna och &r be-
lagna intill de tjockare trddarna, &r multifilament, varvid multifilamentradarna &r
utformade intill de tjockare tradarna och bildar salunda en téat vav aven intill de
tjockare tradarna.

3. Filtreringsvav enligt patentkrav 1 eller2, k&nnetecknad av
att skillnaden i diameter mellan filtreringsvavens &vriga tradar (6, 7, 7a) och de
tiockare tradarna (8) &r atminstone 1:1.4 eller storre.

4. Filtreringsvév enligt nagot av de féregdende patentkraven,
kannetecknad av att de tjockare tradarna (8) pa filtreringsvévens bot-
ten &r i inslagsriktningen.

5. Filtreringsvav enligt ndgot av de féregdende patentkraven,
kannetecknad av att atminstone en del av tradarna som anvands i filt-
reringsvaven krymper i varme.

6. Filtreringsvav enligt ndgot av de féregdende patentkraven,
kannetecknad av att pa den filtrerande delen av filtreringsvavens &vre
yta 4r ett band nalat for att &stadkomma en tétare struktur.

7. Filtreringsmodul, vilken &r avsedd att anbringas pa ett filtrerings-
element (10) som filtrerande yta, n&r vatska avskiljs fran en blandning av fast
och flytande amne medelst en filtreringsanlaggning, vilken filtreringsmodul &r
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tiliverkad av en filtreringsvav, som omfattar ett filtrerande skikt bestdende av
tvar- och langdriktade tradar, och pa bottnen av filtreringsvaven har triadar (8)
anordnats vid vévframstaliningen, vilka &r tjockare &n vavens évriga tradar for
stromning av filtrerad vétska, k@nnetecknad av att filtreringsmodulen ar
tillverkad av filtreringsvév som pa sin nedre yta, dvs. pa ytan som kommer mot
filtreringselementet, uppvisar tradar (8) med vasentligen samma riktning, vilka
ar tjockare &@n vévens 6vriga tradar, att mellan de tjockare tradarna bildas ka-
naler (9), i vilka vatska som filtrerats med vaven kan strémma i riktning med
filtreringselementets (10) yta.

8. Filtreringsmodul enligt patentkrav 7, kannetecknad av att
filtreringsvaven &r anordnad i den fardiga filtreringsmodulen s& att kanalerna
(9) pa vévens botten &r riktade enligt filtreringselementets struktur.

9. Filtreringsmodul enligt patentkrav 8, kAnnetecknad av att
filtreringsvaven &r anordnad i den fardiga filtreringsmodulen s& att kanalerna
(9) pa vévens botten ar riktade s& att de leder den filtrerade vitskan till opp-
ningar (3) i filtreringselementet (10).

10. Filtreringsmodul enligt ndgot av patentkraven 7 - 9, kanne -
tecknad av att filtreringsmodulen uppvisar trddar som krymper i varme,
varvid den kan sp&nnas pa filtreringselementet med hjalp av varme.
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