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@ Anordnung zum Zusammenlegen von flachigen Werkstiicken.

@ Vorrichtungen zum Aufnehmen von flichigen
Werkstlicke wo bei in einer Hintereinanderanordnung
der Magazinstationen (A,B) und der Ablagestation
(C) in einer Reihe, jeder Magazinstation eine eigene
Vereinzelungsvorrichtung zuzuordnet, wird die dabei
nur das jeweils oberste Werkstiick eines
Werkstlickstapels (3) auf seiten der Ablagestation
(C) anhebt und weiterhin ein durch die Stationen
hindurch linear verfahrbarer folienartiger Trager (21)
zu benutzen, die auf der angefahrenen Magazinsta-
tion zwischen den Werkstlickstapel (3) und das sin-
seitig angshobene Werkstlick einfdhrt und bei die-
sem Einfahren das Werkstlick gleichsam vom
Werkstlickstapel abschilt.
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ANORDNUNG ZUM ZUSAMMENLEGEN VON FLACHIGEN WERKSTUCKEN

TECHNISCHES GEBIET

Die Erfindung bezieht sich auf eine Anordnung
zum Ubereinanderiegen von zwei und mehr in als
Hubtische gestalteten Magazinstationen abgesta-
pelten fidchigen Werkstlicken in einer vorgegebe-
nen gegenseitigen Position auf dem Legetisch ein-
er Ablagestation unter Zuhilfenahme einer Vorrich-
tung zum Vereinzeln von gestapelten Werkstlicken
und von Verfahrmitteln zum aufeinanderfolgenden
Entnehmen der Werkstlicke aus den Magazinstatio-
nen und zum positionierten Ablegen auf dem
Legetisch der Ablagestation.

ZUGRUNDELIEGENDER STAND DER TECHNIK

Anordnungen dieser Art sind beispielsweise
durch die Literaturstellen US-PS 3,945,632 und DE
3336426 A1 bekannt. Im wesentlichen werden
soiche Anlagen zur Automatisierung von Legearbei-
ten bei der Herstellung von Konfekion benutzt. Da
sie zahireiche Arbeiiskrifte freisetzen, also einen
hohen Rationalisierungsieffeki aufweisen, besteht
ein groBes Interesse, ihre Funktion stindig im
Sinne eines noch wirkudgsvolleren Einsatzes zu
verbessern.

Sofern es sich bei diesen Legearbeiten um
groBe Stlckzahlen handelt, bei denen die Ko-
nturfiiche der Werkstlicke zwischen den ver-
schiedenen aufeinander foigenden Chargen nur
geringen Anderungen unterliegt, ist der wirkungs-
volle Einsatz solcher Anlagen mit wenig Schwierig-
keiten behaftet. Nur beispielsweise sei hier der
Einsatz einer solchen Anordnung auf der Eingangs-
seite einer Fixierpresse erwidhnt, mit der das Fixie-
ren von Krageneinlagen bei der Herstellung von
Oberhemden durchgeflihrt wird.

Erheblich mehr Schwierigkeiten ergeben sich
flir einen wir kungsvollen Einsatz solcher Anord-
nungen dann, wenn die miteinander zu fixierenden
Werkstlicke grOBere Kontirflichenunterschiede
aufweisen und diese Unterschiede von Charge zu
Charge bei der Einstellung der Anordung beson-
ders beriicksichtigt werden missen. Die beim
Ubergang von einer Charge auf die niachste erfor-
derliche Maschinenumriistzeit wirkt sich insbeson-
dere dann auBerordentiich nachieilig aus, wenn,
wie das gerade bei der Herstellung von Herren-
oder Damenoberbekleidung der Fall ist, die einzel-
nen Chargen relativ kieine Stiickzahlen aufweisen.
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OFFENBARUNG DER ERFINDUNG

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fir
eine Anordnung zum automatischen Zusammenle-
gen von flachigen Werkstlicken der einleitend be-
schriebenen Art eine weitere LSsung anzugeben,
die beim Ubergang von einer Charge von
Werkstlicken auf eine andere Charge von
Werkstlicken unterschiedlicher GréBe und Form
mit auferordentlich geringen Umriistzeiten aus-
kommt und damit den Einsatz solcher Anordnun-
gen, insbesondere bei der Herstellung von Konfek-
tion, in ihrer Effizienz wesentlich steigert.

Diese Aufgabe wird gem3B der Erfindung
durch die im Patentanspruch 1 angegebenen Merk-
male geldst.

Der Erfindung liegt die wesentliche Erkenntnis
zugrunde, daB es beim Vereinzein eines
Werkstlicks vom Werkstlickstapel vBllig ausreicht,
das zu vereinzelnde Werkstiick an einer Seite an-
zuheben, um dann dieses Werkstlick mittels eines
gegebennefalls gespannten folienartigen Trigers
mit gleitfihiger Oberfldchenbeschaffenheit, bei-
splelswelse eine Teflonfolie, unter Ausnutzung die-
ses Offnungsspaltes zwischen dem zu vereinzein-
den Werkstiick und dem Werkstiickstapel vom
Werkstlickstapel gewissermaBen abzischilen. Die
Werkstlickgreifer der Vereinzelungsvorrichtung
missen dann lediglich l&ngs dieser einen Kante
verteilt am Werkstlick ausgerichtet werden. Dies
kann bei einem Chargenwechsel sehr schnell und
einfach durchgeflihrt werden.

Bei bekannten Vereinzelungsvorrichtungen, wie
sie beispielsweise inr der genannten Literaturstelle
DE 33364226 A1 beschrieben werden, erfoigt die
Vereinzelung eines Werkstlicks vom
Werkstlickstapel durch vollstdndiges Abheben die-
ses Werkstlicks mit Hilfe einer grdBeren Anzah!
von Werkstlickgreifern, die gleichmigig am Um-
fang und im Mittenbéreich dieses Werkstiicks am
Werkstlick angreifen. Bei einem Chargenwechsel,
bei dem dann die neu abzuarbeitenden Werkstlicke
sich von den bisher abgearbeiteten Werkstiicken
sowohl in ihrer Grd8e als auch in ihrer Form unter-
scheiden, miissen in der Regel die meisten
Werkstlickgreifer hinsichtlich der nunmehr vorlie-
genden Konturfiiche neu ausgerichtet werden, was
mit erheblichem Zeitaufwand verbunden ist.

Weiterhin erméglicht die einfache Hin-und Her-
bewegung des Trédgers zwischen den Magazinsta-
tionen und der Ablegestation einen wesentlich -
schnelleren Ablegevorgang als dies bei siner
tblichen, an einem Laufwagen befestigten Hubvor-
richtung mdglich ist.
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Vorteilhafte Ausgestaltungen der Anordnung
nach dem Patentanspruch 1 sind in den weiteren
Patentanspriichen 2 bis 13 angegeben.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNG

Die in der Zeichnung dargestellte einzige Figur
Zeigt in perspektivischer Darstellung eine bevor-
zugte Ausfihrungsform der erfindungsgemé&Ben
Anordnung mit zwei Magazinstationen und einer
Ablagestation, die in einer Reihe hintereinander an-
geordnet sind.

BESTER WEG ZUR AUSFUHRUNG DER ERFIN-
DUNG

In der einzigen Figur bedeuten A und B zwei
Magazinstationen und C die Ablagestation. Jede
der Magazinstationen A und B weist einen Hubtisch
1 mit einem Spindelgetriebe 2 flur die
H&heneinstellung auf, auf dem sich jeweils ein
Werkstlckstapel 3 mit drei Teilstapeln 31, 32 und
33 befindet. Die Teilstapel 31, 32 und 33 sind
jeweils ihrer Grd8e nach so (ibereinander angeord-
net, daB der kleinste Teilstapel 33 der oberste
Teilstapel ist. Weiterhin weisen die Magazinstatio-
nen A und B Uber dem Hubtisch 1 und oberhalb
der darauf abgesetzten Woerkstlickstapel 3 eine
Vereinzelungsvorrichtung auf. Diese Vereinzeiungs-
vorrichtung 4 besteht aus einer an einem Hubzylin-
der 5 in vertikaler Richtung verstellbaren Hubplatte
6, an deren Unterseite fingerférmige
Werkstlickgreifer 61, 62 und 63 angeordnet sind.
Die Werkstlickgreifer 61, 62 und 63 sind an der
Hubpiatte 6 so angeordnet, daB sie ldngs des Ran-
des der Werkstlicke des Werkstiickstapels 3 auf
seiten der Ablagestation C ausgerichtet sind. Der
Spindelantrieb 2 der Magazinstationen A und B
wird jeweils Uber einen Lichttaster 7 so gesteuert,
daB sich das oberste Werkstlick des
Werkstlickstapels 3 unabhingig von der Héhe des
Werkstlickstapels stets in einer vorgegebenen Ab-
nahmeebene befindet. in der Abnahmeebene sind
ferner an der Riickseite des Hubtischs 1 der Maga-
zinstation A und B jeweils zwei Blasdiisen 8 vorge-
sehen, deren Luftstrom bei der Durchfiihrung einer

Vereinzelung eines Werkstlicks vom
Werkstlickstapel 3 den Vereinzelungsvorgang
unterstiitzt.

Wie die Figur ferner erkennen [4B8t, sind die
Teilstape! 31, 32 und 33 so {ibereinander abgesta-
pelt, daB sie mit einer Konturkante jeweils gemein-
sam am Anschiag 9 in Form einer Leiste am hinter-
en Rand des Hubtisches 1 anliegen. Der von die-
sem Anschlag 9 am weitesten entfernte
Werkstlickgreifer 83 ist Uber sinen Antrieb 63a
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verstellbar an der Hubplatie 6 angeordnet. Fiir die
Steuerung des Antriebs 63a ist dem
Werkstlickgreifer 63 zusitziich ein Lichttaster 63b
zugeord net, der beim Wechsel von einem Teilsta-
pel zum n#chsten eine Verschisbung des
Werkstlickgreifers 63 nach vorme so lange ver-
anlaft, bis sein nach unten auf den
Werkstlickstapel 3 gerichieter Lichtstrahl reflektiert
wird. Die Reflexion wird dadurch ermdglicht, daB
jeder der Teilstapel 31, 32 und 33 von oben mit
einer der Konturfliche der Werkstlicke dieses Teil-
stapels angepaBten Schablone 31a bzw. 32a abge-
deckt ist, die an ihrer Oberseite randseitig unter-
halb des verstellbaren Werkstlickgreifers 63 eine
Licht reflektierende Teilfliche 30 in Form einer
aufgeklebten Reflexionsfolie aufweist. Der oberste
Teilstapel 33, der schon teilweise abgearbeitet ist,
zeigt verstindlicherweise die diesen Teilstapel 33
urspriinglich abdeckende Schablone nicht.

Die Ablagestation C weist als Ablegetisch ein
Forderband 10 auf, das hierbei in seiner
Forderrichtung senkrecht zu der Stationenreihe
ausgerichtet ist. Uber dem F&rderband 10 ist an
Hubzylindern 11 ein Schieberahmen 12 in vertika-
ter Richtung an einem nicht nZher dargestellten
Montagerahmen befestigt. Weiterhin sind an die-
sem Montagerahmen fir die Steuerung der Positio-
nierung der auf dem F&rderband abzulegenden
Werkstlicke drei Lichttaster 13 in geeigneter ge-
genseitiger Anordnung fest montiert, deren Licht-
strahl nach unten auf den Legetisch ausgerichiet
ist. Der Schieberahmen 12 weist ferner flir seine
Schiebebewegung in Richtung der Reihe der hin-
tereinander angeordneten Stationen einerseits und
in Richtung senkrecht hierzu von den Lichttastern
13 gesteuerte Antriebe 14 und 15 auf.

Parallel zu der Reihenanordnung der Stationen
ist auf jeder Seite ein iUber Umlenkrollen 16
geflihrtes endloses Aniriebsband 17 vorgesehen.
Beide Antriebsbdnder 17 werden Uber eine die
Umilenkrolien 16 miteinander verbindende Welle 18
von einem Antrieb 19 gemeinsam bewegt. Zwi-
schen diesen beiden Antriebsbandern 17 ist {iber
Halterungen 20 des Trégers 21 Uber die gesamte
Breite der Stationen hinweg aufgespannt, und zwar
in der die Abnahmesbene im Bereich der Maga-
Zinsta tion A und B festlegenden Hohe. Auf diese
Weise ist der folienartige Trager 21 zwischen den
verschiedenen Stationen verfahrbar. Sie weist die
fir die Steusrung der Antriebe 14 und 15 des
Schieberahmens 12 durch die Lichitaster 13 erfor-
derlichen Licht refiektierenden Teilflichen 21a,
21b, und 21c auf, die sich dabei in ihrer Verfahr-
stellung Uber dem F&rderband 10 im Bereich der
Lichtstrahlen dieser Lichttaster 13 befinden.
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Zur besseren Erl8uterung der Wirkungsweise
der Anordnung nach der Figur soll nun anhand
einer Beschreibung der bei einem Legevorgang
aufeinanderfolgenden Funktionsabldufe die Erfin-
dung noch néher eridutert werden.

In diesem Zusammmenhang sei angenommen,
daB der Werkstlickstapel 3 auf der Magazinstation
A aus Sakko-Oberstoffteilen besteht, die in Ublicher
Weise so zugeschnitten worden sind, da8 bei aufei-
nanderfolgenden Werkstlicken im Stapel jeweils
gleiche Stoffseiten aufeinanderliegen. Entsprechen-
des soll gelten flir den Woerkstlickstapel 3 auf der
Magazinstation B, der aus den Oberstoffteilen auf
der Magazinstation A entsprechenden Einlagen be-
steht. Weiterhin sei angenommen, daB die den
obersten Teilstapel 33 abdeckende Schablone, an
deren Licht reflektierender Teilfliche sich der Licht-
taster 63b des Werkstlickgreifers 63 fir eine
Steuerung der Einstellung dieses
Werkstlickgreifers orientiert hat, bereits auf beiden
Magazinstationen A und B abgetragen ist. Das nun-
mehr oberste Werkstlick auf dem Teilstapel 33
liegt auf der Magazinstation A mit seiner Stof-
fauBenseite nach unten und auf der Magazinstation
B mit seiner das Klebepunkiraster aufweisenden
Seite nach oben.

Zundchst wird nun der Triger 21 {ber die
Magazinstation B hinweg zur Magazinstation -A be-
wegt. Auf ihrem Weg Uber die Magazinstation B
hinweg wird gleichzeitig durch Absenken der Hub-
platte 6 mit ihren Werkstlickgreifern 61, 62 und 63
auf den Werkstlickstape! 3 das oberste Werkstlck
gegriffen und am gegriffenen Rand bei gleichzeiti-
ger Akiivierung der Blasdiisen 8 durch emeutes
Hochfahren der Hubplatte 6 ein Offnungsschlitz
2wischen  diesem  Werkstlick und dem
Werkstlickstapel flir den Tr3ger 21 geschaffen.
Nunmehr f3hrt der Trager 21 in diesen Ofinungs-
schiiiz bis zu ihrer Endstellung Uber der Magazin-
station A ein und schiit dabei dieses Werkstlick
vomn Werkstlicksiapel ab.

Nunmehr bewegt sich die Hubplatie 6 mit den
Werkstiickgreifern 61, 62 und 63 wieder nach un-
ten. Dabei [Gsen sich die Werkstlickgreifer 61, 62
und 63 unter Druck auf das abgeschilte Werkstlick
auf dem Triger 21 vom Werkstlick. Anschliefend
bewegt sich die Hubplatte 6 mit den
Werkstlickgreifern 61, 62 und 63 wieder nach
oben. .

Im weiteren Funktionsablauf bewegt sich der
Tréger 21 dann mit dem vom Werkstlickstape! 3
vereinzelien Werkstlick in thre Endstellung auf der
rechien Selte iber dem F&rderband 10 der Ablage-
station C. Sobald der Trager 21 diese Endstellung
erreicht hat, senkt sich der Schieberanmen 12 auf
das Werkstlick herab und verschiebt es in
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Abh#ingigkeit der Steuerung der Lichttaster 13 im
Zusammenwirken mit den Licht reflekiierenden
Teilfldchen 21a, 21b und 21c in die vorgegebene
Position.

Nunmehr senkt sich die Hubplatie 6 der Maga-
zinstation B mit ihren Werkstlickgreifern 61, 62 und
63 auf den die Einiagenteile darstellenden
Werkstiickstapel 3 herab und hebt anschlieBend
das oberste Werkstlick auf seiten der Ablagesta
tion C unier gleichzeitiger Einwirkung der Blasluft
der Blasdlisen 8 an. Indem sich der Trager 21
ermneut auf die Magazinstation B zubewegt, wird das
an der Schieberahmenunterseite festgehaltene
Werkstlick von dem Triger 21 abgestreift und in
der festgehalienen Position auf dem Fdrderband 10
abgelegt. AnschlieBend fahrt der Schieberahmen
12 in seine erhdhte Ausgangsstellung zurlick.

Der Triger 21 f{3hrt seinerseits in die
Schiitz6ffnung  zwischen dem  angehobenen
Werkstlick und dem Rest des Werkstiickstapels 3
ein und schilt nun dieses ein Einlageteil darstel-
lende Werkstiick vom Werkstiickstapel 3 ab. Nach-
dem sich die Werkstiickgreifer 61, 62 und 83 in der
im Zusammenhang mit der Magazinstation A
genannten Weise wieder von diesem Woerkstiick
geldst haben, fahrt der Triger 21 mit dem
Werkstlick wieder Uber das F&rderband 10 der
Ablagestation C und es beginnt das Spiel mit dem
Schieberahmen 12 aufs neue.

Auf die gleiche Weise wird mitiels des Trigers
21 dann zundichst noch ein Einlageteil vom
Werkstickstapel 3 der Magazinstation B und ab-
schlieBend ein Werksilick von der Magazinstation A
abgeholt und in der vorgegebenen Position exakt
jeweils Uber dem darunteriiegenden Werkstiick ab-
gelegt. Das so zusammengelegte Sandwich wird
nun, wahrend der Tréger 21 wiederum zur Maga-
zinstation A unferwegs ist, um das erste Werkstlick
flir das_Zusammenlegen eines weiteren Sandwich
herbeizuholen, Uber das Forderband 10 zur
ndchsten Bearbeitungsstation, die beispielsweise
eine Handstation sein kann, um noch weitere
Legearbeit an diesem Sandwich vorzunehmen, wei-
fergeleitet.

Sobald der Teilstapel 33 auf beiden Magazin-
stationen A und B abgearbeitet ist, richtet sich an
der Schablone 32a in Verbindung mit der Licht
reflekiierenden Teilfliche 30 der verstellbare
Werkstlickgreifer 33 auf den neuen Teilstapel 32 in
der Weise aus, daB er in Richtung nach vorn
solange verschoben wird, bis der Lichttaster ssin
eigenes reflektiertes Licht empfangt. Die Schablo-
nen werden anschliefend in der gleichen Weise
abgetragen wie die Werkstlicke, auf dem
Forderband Ubersinander abgelegt und dann auf
der ndchsten Arbeitsstation abgenommen.
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Die automatische Positionierung der vereinzel-
ten Woerkstlicke auf dem Triger 21 {ber dem
Fdrderband 10 der Ablagesta tion C mit Hilfe der
Lichitaster 13 im Zusammenwirken mit den Licht
reflektierenden Teilflichen 21a, 21b und 21¢ erfolgt
in der Weise, daB der Schieberahmen 12 zuerst
liber seinen Antrieb 15 das Werkstlick solange in
Richtung nach hinten verschiebt, bis der Lichttaster
13 hinten links sein eigenes reflektiertes Licht nicht
mehr empféngt. AnschlieBend werden die Antriebe
14 durch die Lichttaster 13 auf der rechten Seite
vorne und hinten aktiviert und der Schieberahmen
12 solange nach rechts verschoben bis die beiden
Lichttaster ihr eigenes refigktiertes Licht nicht mehr
empfangen. Auf diese einfache Weise 148t sich
eine millimetergenaue Positionierung der jeweils
aufeinander abzulegenden Werkstlicke in einfacher
Weise erreichen.

Die fingerf6rmigen Werkstlickgreifer 61, 62
und 63 sind zweckmifig als Klebeband-Aufnehmer
gestaltet, wie sie im einzelnen in der Literaturstelle
DE 3336426 A1 ausfiihriich beschrieben sind.

Der folienartige Triger 21 kann recht unter-
schiedlich gestaltet sein. Neben einer gespannten
Folie, beispielsweise eine Teflonfolie, kann er auch
aus einem dinnen Stahlblech oder einer dlinnen
elastischen Ein-oder Mehrlagen-Kunststoffplatie be-
stehen.

Beim dargesteliten Ausflihrungsbeispiel ist das
Fdrderband 10 senkrecht zur Verfahrrichtung des
folienartigen Trigers 21 ausgerichtet.  Selbst-
versténdlich kann bei Bedarf die Anordnung des
Forderbandes auch so vorgenommen werden, daB
seine FoOrderrichtung in Verfahrrichtung des
Trégers 21 liegt.

GEWERBLICHE VERWERTBARKEIT

-Die Anordnung nach der Erfindung 48t sich
mit Vorteil Uberall da einsetzen, wo im Zuge der
Herstellung flachige Woerkstlicke automatisch
{ibereinander abzulegen sind und es bei Verarbei-
tung von Chargen verschiedener Gré8e und Form
bei geringer Stlickzahl auf besonders kurze Ma-
schinenumristzeiten flir den effizienten Einsatz sol-
cher Anordnungen ankommt. Bevorzugtes Anwen-
dungsgebiet ist die Herstellung von Herren-und
Damenoberbekleidung.

LISTE DER IN DER ZEICHNUNG VERWENDETEN
BEZUGSZEICHEN

B = Magazinstation
= Ablagestation
= Hubtisch

A,
Cc
1

2 = Spindelgetriebe
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3 = Werkstlickstapel

31, 32, 33 = Teilstapel

4 = Vereinzelungsvorrichtung
5, 11 = Hubzylinder

6 = Hubplatte

61, 62, 63 = Werkstlickgreifer
63a, 14, 15, 19 = Antrieb
63b, 7, 18 = Lichttaster

8 = Biasdlse

9 = Anschlag

10 = F&rderband

12 = Schieberahmen
16 = Umienkrolle
17 = Antriebsband
" 18 = Welie
20 = Halterung
21 = Tréger
21a, 21b, 21c, 30 = Licht reflektierende
Teiifliche

31a, 32a = Schablone
101 = F&rderbandantrieb

Anspriiche

1. Anordnung zum Ubereinanderlegen von zwei
und mehr in als Hubtische gestalteten Magazinsta-
tionen abgestapelten fldchigen Werkstlicken in ein-
er vorgegebenen gegenseitigen Position auf dem
Legetisch einer Ablagestation unter Zuhilfenahme
einer Vorrichtung zum Vereinzeln von gestapelten
Werkstlicken und von Verfahrmittein zum aufeinan-
derfolgenden Entnehmen der Werkstlicke aus den
Magazinstationen und zum positionierten Ablegen
auf dem Legetisch der Ablagestation, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Magazinstationen (A, B)
und die Ablagestation (C) in einer Reihe hinterei-
nander angeordnet sind, daB ferner jede Magazin-
station eine eigene selbsttitig arbeitende Vereinze-
lungsvorrichtung (4) aufweist und daB die Verfahr-
mittel aus einem in Richtung der Stationen reihe
2wischen den einzelnen Stationen verfahrbaren
gegebenenfalls gespannten folienartigen Tréger
(21) mit gleitfdhigen Oberflicheneigenschaften,
beispielsweise ‘eine. Teflonfolie, Sowie einem Uber
dem Tréger Uber dem Legetisch der Ablagestation
(C) in vertikaler und horizontaler Richtung beweg-
baren Schieberahmen (12) bestehen.

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Vereinzelungsvorrichtung
(4) einer Magazin station (A, B) aus einer liber dem
Werkstlickstapel (3) angeordneten Hubplatte (6) mit
an ihrer Unterseite angeordneten fingerfSrmigen
Werkstlickgreifern (61, 62, 63) besteht.

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet , daB die Vereinze-
lungsvorrichtung (4) zusétzlich Blasdlisen (8) auf-
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weist, deren Luftstrom von der Seite auf den
Werkstiickstapel (2) im Bereich seines oberen En-
des einwirkt.

4. Anordnung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, da durch gekennzeichnet, daB die
Unterseite der Hubplatte (6) der Vereinzelungsvor-
richtung (4) nur wenige fingerfrmige
Werkstlickgreifer (61, 62, 63) aufweist, die
stlickstapel (3) abzuhebenden Werkstlicks verteilt
angeordnet sind, die sich gegeniiber der Ablage-
station (C) befindet.

5. Anordnung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB8 wenig-
stens einer der fingerfGrmigen Werkstlckgreifer
(63) an der Unierseite der Hubplatie (6) der Verein-
zelungsvorrichiung (4) relativ zu den Ubrigen fin-
gerfdrmigen Werkstiickgreifern (61, 62) verstellbar
ist.

6. Anordnung nach einem der vorhergehenden
Anspriche , dadurch gekennzeichnet, dag der
Werkstlickstapel (3) einer Magazinstation (A, B)
aus mehreren Teilstapeln (31, 32, 33) von
Werkstiicken gleichartiger, jedoch unterschiedlich
groBer Konturflache besieht, daB ferner diese Teil-
stapel, anfangend mit dem die gréBte Konturfliche
aufweisenden Teilstapel (31) und endend mit dem
die kieinste Konturfiiche aufweisenden Teilstapel
{33) in der richtigen Reihenfolge Ubereinander so
abgestapelt sind, daB sie mit jeweils der gleichen
Seitenkante gemeinsam an sinem Anschlag (9) an-
liegen und daB hierbei wenigstens der fin-
gerfdrmige Werkstlickgreifer (63) an der Unterseite
der Hubplatte (6)der Vereinzelungsvorrichtung (4)
relafiv zu den gbrigen fingerformigen
Werkstlickgreifern (61, 62) versiellbar ist, der den
gr&Bten Abstand zu dem den Teilstapein gemsin-
samen Anschiag aufweist.

7. Anordnung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dag die Teilstapel (31, 32, 33) an
inrer Oberseite jeweils mit einer ihrer Konturfliche
angepalten Schablone (31a, 32a) abgedeckt sind,
die an ihrer Oberseite wenigstens teilweise eine
Licht refiektierende Teilfliche (30) aufweist und dag
dem verstellbaren fingerférmigen Werkstlickgreifer
(63) fur seine selbsitéfige Verstellung in
Abhéngigkeit des gerade abzuarbeitenden Teilsta-
pels ein mit seinem Lichistrah! nach unten auf den
Werkstlckstapel (3) ausgerichieter Lichitaster
(63b) zugeordnet ist.

8. Anordnung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 der
Schieberahmen (12) an der Unterseite eine rauhe
Oberfldche, beispielsweise in Form eines aufge-
kiebten Filzes, aufweist.

9. Anordnung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB (ber
dem Legetisch der Ablagestation (C) mehrere fest
angeordnete, mit ihfem Lichtsirahl nach unten auf
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den Legetisch bzw. den Tréger (21) ausgerichtete
Lichttaster (13) vorgesehen sind, daB ferner der
Tréger auf seiten der Lichttaster wenigstens teilwei-
se eine Licht refiekiierende Teilfliche (21a, 21b,
21c) aufweist und daB die Lichttaster in Verbindung
mit der Licht reflektierenden Teilfliche (21a, 21b,
21c) des Tragers (21) den auf das herangeflhrte
Werkstlick auf dem Triger abgesetzten Schiebe-
rahmen (12) im Sinne der genauen Positionierung
dieses Werksilicks auf dem Legetisch der Abla-
gesta fion (C) in seiner Verschiebung steuern.

10. Anordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
der Legetisch der Ablagestation (C) ein in seiner
Forderrichiung senkrecht zur Stationsreihe ausge-
richtetes Forderband (10) ist.

11. Anordnung nach einem der vorhergehen-
den Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, daj
parallel zu der Reihenanordnung der Stationen auf
jeder Seite ein Uber Umlenkrollen (16) geflhries
Antriebsband (17) vorgesehen ist, daB ferner der
Tréger (21) zwischen den beiden AntriesbsbiZndern
quer zur Stationenreihe {iber die Stationen hinweg
aufgespannt ist und daB die beiden Antriebsbinder
synchron Uber ihre Umlenkrollen von einem
gemeinsamen Anirieb (19) bewegt sind.

12. Anordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB
die fest vorgegebene Hhe des cberen Randes der
Waerkstiickstapel (3) in den Magazinstationen (A,
B) von die Hubtische (1) in ihrer Auf-und Abbewe-
gung steuernden Lichttaster (7) Uiberwacht ist.

13. Anordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Ablagestation (C) sich an einem Ende der Rei-
he von hintereinander angeordneten Stationen be-
findet. :
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