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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Her- 2
stellung eines elektrischen Zindhitchens, L &5
wobei in das durch Tiefziehen hergestelite {‘
napfférmige Gehause (2) der elektrisch iso- 1
lierte Mittelkontaktkdrper (5) in beliebiger
Richtung eingebracht wird, woraufhin ge-
gebenenfalls der Kontaktring (10) eingesetzt
wird, anschlieBend ein Gliihdraht (14) auf-
gelétet oder aufgeschweiBt wird und "
schlieBlich der Explosivstoff des Ziindele- MK
ments (7) eingebracht wird. 4‘ [
Bei der Massenfertigung wird der Glih-
draht wahrend des Einschweif3- bzw. Ein-
I6tvorganges kontinuierlich abgespult und
in die nebeneinander in einer Vorrichtung
befindlichen Ziindhiitchengeh&use einge-
bracht. Das Zuschneiden des Glihdrahtes
zwischen den einzelnen Zandhutchen er-
folgt gleichzeitig mit oder nach dem
SchweiB- oder Létvorgang.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines elektrischen Ziindhiitchens, wobei in
das durch Tiefziehen hergestellte napfférmige Gehiuse (2) der elektrisch isolierte
Mittelkontaktkorper (5) in beliebiger Richtung eingebracht wird, woraufhin gegebenenfalls der
Kontaktring (10) eingesetzt wird, anschlieBend ein Glihdraht (14) aufgelStet oder aufgeschweilit
wird und schlieBlich der Explosivstoff des Ziindelements (7) eingebracht witd.

Bei der Massenfertigung wird der Glithdraht wihrend des EinschweiB3- bzw. Einlotvorganges
kontinuierlich abgespult und in die nebeneinander in einer Vorrichtung befindlichen
Ziindhiitchengehiuse eingebracht. Das Zuschneiden des Glithdrahtes zwischen den einzelnen

Ziindhiitchen erfolgt gleichzeitig mit oder nach dem Schweil- oder Lotvorgang.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Vetfahren zur Hetstellung eines elektrischen Ziindhiitchens

gemill dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Bei der Herstellung von elektrischen Zindhiitchen treten bei bekannten Verfahren hohe
Fertigungskosten auf, die durch den aufwindigen Zusammenbau der filigranen Komponenten

entstehen.

Insbesondere das Einbauen des Kontaktteils und der zugehérigen Isolatoren stellt eine

problematische Verfahrensweise dar.

Bekannt sind elektrische Ziindhiitchen zum Einbau in den Boden von konventionellen Patronen,
die aus einem napfférmigen Gehiuse mit einer zentralen Offnung in seinem stoBbodenseitigen
Boden bestehen, in dem ein abgesetzter oder kegeliger Mittelkontaktkdrper angeordnet ist, der
gegeniiber dem napfférmigen Gehiuse mit einem ein- oder mehrteiligen Isolietkorper elektrisch
isoliert ist und patronenseitig an einem elektrischen Ziindelement anliegt, wobei der
Mittelkontaktkorper in seinem groBten Durchmesserbeteich einen gréBeren Durchmesser als die
Offnung im napfférmigen Gehiuse aufweist und iiber den Isolierkérper am Boden des Gehauses

gegen den Gasdruck abgestutzt ist.

Ziel der gegenstindlichen Anmeldung ist das Vereinfachen der Fertigung dutch Schaffung

moglichst einfacher und billig zu produzierender Bauteile.

Dazu witd der aus einer fritheren Anmeldung bekannte symmetrische Kontaktteil gleich bei der

Herstellung mit einer Isolierschicht versehen.

Die vorliegende Erfindung 16st die Aufgabe durch die kennzeichnenden Merkmale des
Anspruchs 1.

Durch diese Ausgestaltung bzw. dieses Verfahren wird einerseits eine wirtschaftliche
Serienproduktion des Ziindhiitchens erméglicht, andererseits witd auch sichergestellt, dass eine
mit diesem Zundhiitchen ausgeriistete Patrone nicht in einer konventionellen Waffe mit

Schlagziindung abgefeuert werden kann.

SchlieBlich kann eine konventionelle Patrone nicht versehentlich in einer Waffe geziindet werden,
die fiir mit dem erfindungsgemiBen Ziindhiitchen ausgeriistete Patronen vorgesehenen ist, da der
Zindkontakt an der Stelle des Schlagbolzens permanent am Mittelkontaktkorper anliegt, sobald

sich eine Patrone im Patronenlager befindet und kein Schlag auf den Bereich des Zundhiitchens
erfolgt.

Die Produktion des isolierten Mittelkontaktkorpers wird wesentlich etleichtert, wenn einerseits

durch eine Polygonform des Bundes des Mittelkontaktkétpers der Spritzvorgang der
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Isoliermasse, insbesondere im Bereich des Spalts zwischen Kontaktkdrper und Form, verbessert
wird und andererseits durch das Vorsehen der Ausnehmungen das Positionieren des
MittelkontaktkSrpers beim Spritzvorgang deutlich einfacher gestaltbar ist als bei planen

Stirnflachen.

Die Fig. 1 zeigt ein elektrisches Ziindhiitchen im Quetschnitt und Fig. 2 eine Variante einer

beispielhafte Ausgestaltung des Polkorpers als Doppelkegelstumpf.
Gleiche Teile sind in den Figuren mit den gleichen Bezugszeichen versehen.

Das Ziindhiitchen, das in seiner Einbaulage im Boden 1 det Patrone dargestellt ist, besteht aus
einem napfformigen Gehiuse 2 mit einer zentralen Offnung 3 in seinem stoBbodenseitigen
Boden 4. In diesem ist ein abgesetzter odet kegeliger Mittelkontaktkorper 5 angeordnet, iiber den
die Ziindung der Patrone durch Anlegen einer elektrischen Spannung iiber einen Kontaktstift,
det nach dem Laden der Patrone in das Patronenlager am MittelkontaktkStper permanent anliegt,
erfolgt. Der Stromkreis wird dabei tiber den Patronenboden oder die Patronenhiilse iiber einen in
der Waffe befindlichen Schalter geschlossen. Dieser Schalter wird durch den Abzug der Waffe
betitigt und kann auch zur Sicherung der Waffe gegen unbefugtes Benutzen dienen. Da es sich
um eine rein elektrische Auslosung handelt, konnen beliebige elektronische Codierungselemente
(z.B. Fingerabdruckerkennung, Sender, Mikrochip etc.) zur Sicherung herangezogen werden. Bei
Vorliegen der elektrischen Spannung und entsprechender Stromstirke wird ein Ziindelement 7
mittels einer Glithbriicke zur Auslésung gebracht, das in bekannter Weise das Treibladungsmittel
anziindet. Da bei der Ziindung und dem Abbrand des Treibladungsmittels erhebliche Driicke
auftreten, wird der Mittelkontaktkorper 5 in Richtung des Stossbodens 4 gepresst und kann bei
ungentigender Abstiitzung — insbesondere bei Vorhandensein einer reibungsvermindetnden
Isolierschicht 6 — aus dem Patronenboden 1 gedriickt werden. Daher weist der
Mittelkontaktkorper 5 in seinem groBten Durchmesserbereich (z.B. am Bund 8 — vgl. Fig. 2)
einen groferen Durchmesser als die Offnung 3 im napfférmigen Gehiuse 2 auf. Ein Austreiben

des Ziindhiitchens ist damit nicht moglich.

Fir die Serienproduktion des Ziindhiitchens ist erfindungsgemifl der Mittelkontaktkorper 5 bei
der Produktion mit einer Isolierschicht 6 zu versehen, damit beim Einbau in das Gehause keine
aufwindig zusammenzubauenden Teile manipuliert werden miissen. Zusitzlich kann keine
falsche Orientierung auftreten, da der isolierte Kontaktkorper in beide Richtungen eingebaut
werden kann.

Die Ummantelung des Kontaktkorpers kann beispielsweise durch Umspritzen oder EingieSen in

elektrisch isolierende Substanzen etfolgen.




Zur Produktionsvereinfachung kann der Bund des Kontaktkérpers polygonformig sein.

Vorzugsweise sind an den Stirnflichen des Kontaktkorpers 12 Ausnehmungen 13 vorzusehen.

Bei einer solchen Ausgestaltung wird in das Gehiuse der isolierte Mittelkontaktk6tper 5 in
beliebiger Richtung eingesetzt und gegebenenfalls zur Sicherstellung des elektrischen Kontakts
zwischen dem Ziindelement 7 und dem Gehiuse des Ziindhiitchens ein Kontaktring 10
eingebracht. SchlieBlich wird der Glithdraht 14 eingeschweiBt oder eingelStet, worauf die
Zindmasse eingefiillt und damit zum Zindelement erginzt witd. Die Ziindmasse besteht
zweckmiBigerweise aus Mischungen nach bekannter Art und in pastoser Form, beispielsweise aus
Zitkonium und Kaliumperchlorat oder Zirkonium und Bleiazid, jeweils mit Zusitzen von
Losungsmitteln zur Anfeuchtung und leichten Veratbeitbarkeit, odet auch andere nach dem
Stand der Technik.

Der Glithdraht wird wie in Fig.1 dargestellt vom Rand des Gehiuses zum Mittelkontakt und
weiter zum gegeniiberliegenden Rand des Gehiduses gefithrt und ist damit redundant, oder et
wird wie in Fig.2 dargestellt nach dem Einschweilen oder Einléten einseitig wieder
unterbrochen, um im Vergleich zur Losung nach Fig. 1 einen geringeren Ziindenergiebedarf
aufzuweisen, oder aber er wird nur vom Rand des Gehiuses zum Mittelkontakt gefiihrt. Bei einer
Massenfertigung nach dem votliegenden Verfahren wird der Glithdraht gleichzeitig mit des
Einschweif3- bzw. Einl6tvorganges kontinuietlich abgespult und in die nebeneinander in einer
Vorrichtung befindlichen Ziindhiitchengehiuse eingebracht. Das Zuschneiden des Glithdrahtes
zwischen den einzelnen Ziindhiitchen erfolgt wihrend oder nach dem SchweiB- oder
Lotvorgang.

Zur Gewihtleistung der Wasserdichtheit wihrend dem Transport und der Lagerung des

Zindhiitchens ist das Aufbringen einer Folie bzw. Lackschicht 11 zweckmiBig.

Das fertig montierte Ziindhiitchen kann auf konventionelle Weise in den Patronenboden

marktiiblicher Hiilsen eingebracht werden.

Die Wasserdichtheit der Patrone wird wie iiblich durch Uberlackieren der Ringfuge zwischen

Zundhutchen und Patronenboden erreicht.

Eine mechanische Ziindung der Patrone ist ausgeschlossen, da das Anziindelement nur elektrisch

auslost — selbst in einer konventionellen Waffe wire die Patrone ungefihrlich.

Die Isolierk6rper 6 werden vorzugsweise aus gebriuchlichen elektrisch isolierenden Kunststoffen
hergestellt, jedoch ist auch eine elektrisch isolierende Ummantelung mit keramischen

Sinterwerkstoffen denkbar.




o0 (X ) o900 0000
L

. 4

(XXX

L
L
(S

Das Gehiuse 2, der Mittelkontaktkdrper 5 und der Kontaktring 10 miissen aus elektrisch
leitendem Material, votzugsweise im Patronenbau gebriuchlichem Messing oder leitfahigem
Kunststoff, hetgestellt sein. Eine leitfihigkeitsverbessernde Oberflichenbeschichtung (z.B.

vergolden, vernickeln, verchromen) ist zweckmaBig.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines elektrischen Ziindhiitchens, dadurch gekennzeichnet, dass
in das durch Tiefzichen hergestelltc napfférmige Gehiuse (2) det elektrisch isoliertes
Mittelkontaktkdrper (5) in beliebiger Richtung eingebracht wird, woraufhin gegebenenfalls der
Kontaktring (10) eingesetzt witd, anschliefend ein Glithdraht (14) aufgel6tet oder aufgeschweillt
wird und schlieBlich der Explosivstoff des Ziindelements (7) eingebracht wird.

2. Verfahren zur Herstellung eines elektrischen Zindhiitchens nach Anspruch 1, dadutch
gekennzeichnet, dass bei der Massenfertigung der Glithdraht (14) wihrend des Einschweil-
bzw. Einl6tvorganges kontinuietlich abgespult und in die nebeneinander in einer Vortichtung
befindlichen Zindhiitchengehiuse (2) eingebracht wird.

3. Vetfahren zur Herstellung eines elektrischen Ziindhiitchens nach Anspruch 2, dadutch
gekennzeichnet, dass das Zuschneiden des Glithdrahtes (14) zwischen den einzelnen
Ziindhiitchen gleichzeitig mit oder nach dem Schwei3- oder Létvorgang erfolgt.

4. Verfahren zur Herstellung eines elektrischen Ziindhiitchens nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Glithdraht (14) vom Rand des Gehauses
(2) zum Mittelkontakt (5) und weiter zum gegeniiberliegenden Rand des Gehiuses (2) gefiihrt
wird. (Fig.1)

5. Verfahren zur Herstellung eines elektrischen Ziindhitchens nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Glihdraht (14) nach dem EinschweiBen oder Einl6ten einseitig

wieder unterbrochen wird. (Fig.2)

6. Verfahren zur Herstellung eines elekttischen Ziindhiitchens nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Glithdraht (14) nur vom Rand des
Gehiuses (2) zum Mittelkontakt (5) gefiihrt wird.

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass nach Fertigstellung des
Zindhiitchens in an sich bekannter Weise auf der offenen Seite eine Schutzfolie (11) oder eine

Schutzlackierung aufgebracht wird.
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8. Elekttisches Ziindhiitchen, dadurch gekennzeichnet, dass es mit dem Verfahren gemifl

einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7 hergestellt wird.

9. Patrone, zur Verwendung in Feuerwaffen mit ausschlieSlich elektrischer Auslésung, dadutch
gekennzeichnet, dass diese mit einem Zindhiitchen ausgestattet ist, das mit dem Verfahren

gemil einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7 hergestellt wird.

10. Feuerwaffe, dadurch gekennzeichnet, dass diese ausschlieSlich Patronen gemifl Anspruch

9 verschieflen kann.
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Neue Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines elektrischen Ziindhitchens, dadurch gekennzeichnet,
dass in ein durch Tiefziehen hergestelltes napfférmiges Gehéause (2) ein elektrisch isolierter
Mittelkontaktkérper (5) in beliebiger Richtung eingebracht wird, woraufhin gegebenenfalls ein
Kontaktring (10) eingesetzt wird, anschlieRend ein Gluhdraht (14) aufgelétet oder
aufgeschweiflt wird und schlieBlich der Explosivstoff des Ziindelements (7) eingebracht wird.

2. Verfahren zur Herstellung eines elektrischen Ziindhitchens nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass bei der Massenfertigung der Glilhdraht (14) wahrend des
Einschweil3- bzw. Einlétvorganges kontinuierlich abgespult und in die nebeneinander in einer
Vorrichtung befindlichen Zindhitchengehéuse (2) eingebracht wird.

3. Verfahren zur Herstellung eines elektrischen Ziundhitchens nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Zuschneiden des Glihdrahtes (14) zwischen den einzeinen
Zundhitchen gleichzeitig mit oder nach dem Schweif3- oder Létvorgang erfolgt.

4. Verfahren zur Herstellung eines elektrischen Ziindhitchens nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Glihdraht (14) vom Rand des
Gehéuses (2) zum Mittelkontakt (5) und weiter zum gegeniiberliegenden Rand des
Gehauses (2) gefuhrt wird. (Fig.1)

5. Verfahren zur Herstellung eines elektrischen Zindhiitchens nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Glihdraht (14) nach dem Einschweien oder Einléten einseitig
wieder unterbrochen wird. (Fig.2)

6. Verfahren zur Herstellung eines elektrischen Ziindhatchens nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Glihdraht (14) nur vom Rand
des Gehéauses (2) zum Mittelkontakt (5) gefiihrt wird.

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass nach Fertigstellung des
Zundhitchens in an sich bekannter Weise auf der offenen Seite eine Schutzfolie (11) oder
eine Schutzlackierung aufgebracht wird.

8. Elektrisches Zundhiitchen, dadurch gekennzeichnet, dass es mit dem Verfahren geméag
einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7 hergestelit wird.

9. Patrone, zur Verwendung in Feuerwaffen mit ausschlieBlich elektrischer Auslésung,
dadurch gekennzeichnet, dass diese mit einem Ziindhitchen ausgestattet ist, das mit dem
Verfahren geméaf einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7 hergestelit wird.

10. Feuerwaffe, dadurch gekennzeichnet, dass diese ausschlieBlich Patronen gemaR
Anspruch 9 verschieflen kann.
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