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Przedmiotem wyn:ala.zku jest spos6b wytwarzania

kwasu siarkowego z gazéw o niskiej zawartosci
SO, pochodzacych np. z termicznego rozkladu siar-
czanu zelazowego powstajacego jako odpad przy
produkcji bieli tytanowej metods siarczamowg. Do-

tychczas gazy te przerabiano na kwas siarkowy -

- metodag mokrej katalizy z zastosowaniem wylacz-
nie suchego odpylania bez ich- chtodzenia, mycia
i suszenia. Odpylone, odpadowe gazy ogrzewano
przez zmieszanie z goracymi gazami pochodzgcymi

np. ze spalania siarki w powietrzu i wprowadzano

do .przewodu przed aparatem kontaktowym przera-
biajac dalej znang metoda mokrej katalizy na kwas
siarkowy.

Z uwagi na niewystarczajaca wielko$é produkcji
" kwasu siarkowego- z gazéw odpadowych, w prak-

tyce czesto budowano niezalezng instalacje pro-

dukujgcg kwas siarkowy z siarki wedilug klasycz-
nego sposobu produkcji z zastosowanej pojedyn-
czej wzglednie podwéjnej konwersji.

Wada takiego rozwigzamia byly przede wiszyst-
kim wysokie naklady inwestycyjne na wybudo-
wanie dwoch niezaleznych wytwoérni kwasu siar-
wkawegb, zapotrzebowanie zwiekszonego terenu pod
zabudowe oraz zwiekszone koszty zwigzame z u-
trzymaniem tych instalacji w ruchu.

Innym rozwigzaniem majacym na wzgledzie lep-
sze wykorzystanie SO, zawartego w gazach jest
spos6b wytwarzania kwasu siarkowego opisany w
patencie nr 133 141.
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Zgodnie z tym wymnalazkiem — wediug meto-

~dy pojedynczej konwersji — do suszenia powie-

trza stosuje sie calkowita iloéé kwasu przeplywa~
jacego przez absorber, a absorpcje gazéw pore-
akcyjnych prowadzi sie wylacznie w kwasie siar-
kowym uzyskanym w procesie suszenia powie-
trza. W analogiczny spos6éb postepuje sie wedtug
metody podwéjnej konwersji. :
Rozwigzanie wedlug patentu nr 133 141 zapewnia
absorpcje SO, zawartego w gazach wchodzacych
do absorbera, zas w wiezy suszacej, przez ktéra
przeplywa powietrze nie zawierajace SOy, desor-
pcje SO, rozpuszczonego w kwasie siarkowym po-
chodzacym z absorberéw kierowanego nastepnie z
osuszonym powietrzem do przerobu na kwas siar-
kowy. '
Sposéb wedtug wynalazku pozwala na inne wy-
korzystanie SO, z gazéw o niskiej ieh zawartosci
do produkcji kwasu siarkowego. Zgodnie z wyma-
lazkiem do gazéw o niskiej zawarto§ci SOy tj.

" ponizej 4% objetoSciowych, zwlaszcza gazéw od-

padowych po odpyleniu na sucho doprowadza sie

powietrze w takiej ilo$ci aby po procesie spala-

nia siarki w piecu stosunek objetosciowy. tlenu do
dwutlenku siarki w gazach mieScil sie w grami-
cach 0,6 . do 1,7. Nastepnie gazy osusza sie W
znany sposéb w wiezy suszacej roztworem kwasu.
siarkiowego. '

Osuszone gazy przetlacza sie w cato$ci lub w
czedci bezpoSrednio lub przez wymiennik ciepla do
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pieca, do ktérego doprowadza sie siarke w takie(j
ilo§ci, aby temperatura mieszaniny po piecu byla
wyZsza niz 600°C i dalej w znany sposéb poddaje
pgfrébeg 39 lewas- starkowy.

{Przyktlad. Niskoprocentowe gazy w ilosci 1000
3/godz. zawierajace SO — 2,6% obj., Oy — 10%e
obj.5 PO+ AWfy. ¢bj. po. dokiadnym odpyleniu
wa MekfhofiMWe 2sWhym wprowadza sie do prze-
wodu przed wieze suszgcg wraz z zasysanym z
atmosfery powietrzem w ilosci 2000 Nm3/h. Po
zmieszaniu gazy poddaje sie osuszeniu w wiezy
zraszanej roztworem kwasu siarkowego o stezeniu
98,50/ wagowych HySO4, ze wspbélnego z wieza
-absorpcyjna zbiornika cyrkulacyjnego. Po usunieciu
mgly w odemglaczu mieszanina zawiera SO, w
ilo§ci  0,9%% obj. oraz O, 180/  obj.
Czesé strumienia gazowego w ilosci 2400 Nm3/
Jgodz. poprzez dmuchawe wprowadza sie do wy-
miennika ciepla umieszczonego w wezle kontakto-
wym, a nastepnie do pieca spalajgcego siarke. Do
pieca wprowadza sie réwniez siarke w iloSci 300
kg/godz. Otrzymane w wyniku spalania siarki,
gazy o temperaturze 1100°C zawierajgce 9,59/ ‘0bj.
SO, oraz 9,5% obj. O, kieruje sie poprzez kociot
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.dob dalszego przerobu wedlug znamnej metody o‘trzy-
mywania kwasu siarkowego.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania kwasu siarkowego z gazéw
o niskiej zawarto§ci SO, tj. pomizej 4% objeto-
Sciowych, zwiaszcza z gazéw odpadowych przez
spalanie siarki w mieszaninie powietrza i gazéw
o niskiej zawartosci SO, konwersje i absorpcje,
znamienny tym, Ze do gazéw o niskiej zawartosci
SO, po odpyleniu na sucho, doprowadza sie po-
wietrze w takiej iloéci, aby po procesie spalania
siarki w piecu stosunek objetosciowy tlenu do
dwutlenku siarki w gazach miescit sie w. gra-
nicach 0,6 do 1,7, po czym gazy osusza sie W zna-
ny sposéb w wiezy suszgcej roztworem kwasu siar-
kowego, nastepnie przettacza sie w calosci lub w
cze§ci bezpodrednio lub przez wymiennik ciepta
do pieca, do ktéorego doprowadza sie siarke w ta-
kiej ilodci, aby tempera“vura mieszaniny po piecu
byla wyzsza niz 600°C i dalej w znany spos6b
poddaje przer6bce na kwas siarkowy.
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