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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
obrobki, przyspieszajacej dojrzewanie al-
kalicelulozy. Wedlug dotychczas stosowa-
nych sposobéw wytwarzania alkalicelulozy
$wiezo otrzymana wyciénieta alkalicelulo-
z¢ przed pozostawieniem jej w spokoju w

celu dojrzewania poddaje si¢ rozwléknia-

niu, poczem napelnia si¢ nia kadzie i po-
zostawia przez kilka dni w pomieszczeniu
ogrzanem lub utrzymywanem w s$rednich
temperaturach. Proponowano juz skréce-
nie dlugotrwalego zabiegu wytwarzania al-
kalicelulozy ze wzgledow ekonomicznych.
Proponowano réwniez zupelne pominigcie
zabiegu dojrzewania alkalicelulozy, jed-

nakze w praktyce zabiegu tego, dzieki kto-
remu jak wiadomo alkaliceluloza zwigksza
swoj stopieri rozproszenia, z zasady nie
mozna pominagé. Wiadomo, iz od stopnia
dojrzewania alkalicelulozy zalezy w duzej
mierze lepkosé wytwarzanej wiskozy i ze
lepko$é ta posiada pewna gérna granice.
Dojrzewanie alkalicelulozy, odbywajace
si¢ dotychczas w umiarkowanych tempera-
turach i przez dluzszy okres czasu, prébo-
wano réwniez przeprowadzaé w wyzszych
temperaturach ograniczajac czas do kilku
godzin. Znany jest np. sposob, wedlug kto-
rego rozwlékniong alkaliceluloze ogrzewa
si¢ w obrotowym bebnie w temperaturze
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50 — 60°C. Jednakie przeciw takiemu spo-
sobowi postgpowania mozna mie¢ powazne
zastrzezenia, poniewaz mozna si¢ obawiaé,
2e z takiej alkalicelulozy otrzyma si¢ wi-
skoze dajaca produkty o gerszych wtasci-
wosciach fizycznych. _

Istnieja réwniez sposoby ciaglej merce-
ryzacji i dojrzewania, przyczem celuloze
stosuje si¢ w postaci wsteg. Sposoby te po-
siadaja wade polegajaca na tem, ze wyma-
gaja one zupelnie innych urzadzen. Précz
tego sposoby ciagle nie sa jeszcze w dosta-
tecznym stopniu wyprébowane.

Wedlug niniejszego wynalazku dej-
rzewanie alkalicelulozy przeprowadza si¢
w ten sposéb, ze alkaliceluloze poddaje sig
najpierw zabiegowi mieszania i rozluznia-
nia w podwyZszonej temperaturze, a na-
stepnie poddaje si¢ rozwléknianiu w tem-
peraturze normalnej.

Doswiadczenia wykazaly, ze mozna
otrzymaé bardzo dobra alkaliceluloze, z
ktorej wytwarza sie wiskoze dajaca dobre
sztuczne wlokna, postepujac jak nastepuje.
Wrycisnieta alkaliceluloze umieszcza sie w
rozwlékniarce ogrzanej do wyzszej tempe-
ratury, np. do 50°C, i najpierw obrabia w
tej rozwldkniarce w ciggu mniej wigcej go-
dziny w tej temperaturze, nastawiajac roz-
wlékniarke tak, aby najpierw odbywato sie
mieszanie i rozluzZnianie. Po uptywie okoto
godziny nastgpuje wlasciwe rozwloknianie,

podezas ktérego obniza si¢ stopniowo tem-

perature w miare postepujacego rozwlék-
niama tak, iz pod koniec rozwlékniania pa-
nuje w rozwlékniarce temperatura normal-
na, umezliwiajaca mnatychmiastowe rozpo-
czecie siarczkowania. Najwyzsza tempera-
tura, jaka mozma zastosowaé, jak rowniez
czas stosowania podwyzszonej temperatu-
ry zaleza oczywiscie od spoistosci przera-
bianej alkalicelulozy. Calkowity czas trwa-
nia zabiegu nie przekracza zwykle 4 go-
dzin, moze byé jednakie rowniez znacznie
krétszy. Aby zapobiec parowaniu wody
oraz nie dopusci¢ powietrza obrébke prze-

prowadza si¢ w rozwlékniarce zamknietej.

Sposéb wedlug wynalazku mozna prze-
prowadzaé rozmaicie. Mozna wigc przepro-
wadzaé obrébke w jednym zabiegu, usku-
teczniajac w tym samym zbiorniku miesza-
nie i rozluZnianie w wyzszej temperaturze
i bezposrednio potem rozwloknianie w ni-
skiej temperaturze. Takie przeprowadzenie
sposobu jest proste, jednakie wymaga
zmiany temperatury.

Mozna réwniez przeprowadzaé sposob,
stosujac dwa zbiorniki; w pierwszym zbior-
niku prowadzi si¢ mieszanie i rozluZnianie
w stalej wyzszej temperaturze, poczem
przeladowuje sie alkaliceluloze¢ do drugie-
go zbiornika nieogrzanego, a nawet ozie-
bianego, w ktérym materjal stygnie stop-
niowo do temperatury pokojowej.

Rozluznianie lub rozwléknianie moze
si¢ odbywaé zar6wno w pierwszym, jak i w
drugim okresie przeprowadzania sposobu
albo w rozwlokniarce nastawionej na state,
albo w rozwlékniarce o nastawieniu stop-
niowo zmieniajacem sie tak, iz osiaga sie
zmienny stopieri rozwléknienia.

W celu ulatwienia przeprowadzania
sposobu mozna stosowaé urzadzenia, ktore
samoczynnie utrzymuja lub regulujg pe-
wien okre$lony stosunek migdzy nastawio-
nym stopniem rozwléknienia a nastawiong
temperatura. Nastawianie stopnia rozwlok-
nianta mozna migdzy innemi uskuteczniaé
w ten sposob, iz jeden lub 6ba waly roz-
wlékniarki przesuwa sie réwnolegle wzgle-
dem siebie az do osiagniecia pozadanego
wzajemnego wnikania miedzy siebie zebow
walow.

Mozna jeszcze dalej posuna¢ samoczyn-
no§é przeprowadzania sposobu- stosujac
wyregulowany co do czasu wylacznik (np.
zegar) do samoczynnego zmieniania tempe-
ratury i (albo) glebokosci wzajemmego wni-
kania narzadéw rozwlokmajgcych. Przez
nastawienie np. przesuwnych marek, kon-
taktow i t. d. na skali czasu wylacznika
mozna ustali¢ wszelki dowolny. podziat
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miesci si¢ we wlasciwem miejscu oraz jesli
przez wlasciwe nalozenie sznura 22 na be-
ben 21 osiagnie si¢ pozadany stosunek mig-
dzy temperatura w rozwlékniarce a stop-
niem rozwléknienia.

Sposéb wedlug wynalazku mozna prze-
prowadzaé réwniez w zwyklych rozwlok-
niarkach do alkalicelulozy (wedlug fig. 2,
lecz bez narzadéw do przesuwania walow)
wprowadzajac alkaliceluloze rozwlokniarki
i obracajac waly tej ostatniej podczas dru-
giego okresu obroébki, przeprowadzanego w
normalnej temperaturze, w kierunku nor-
malnym, a podczas pierwszego okresu ob-
robki, odbywajacego si¢ w podwyzszonej
temperaturze, w kierunku przeciwnym. Je-
$li mianowicie uzgbione skrzydla gniotace
obracaja si¢ w kierunku przeciwnym, to
nastepuje zaledwie bardzo nieznaczne roz-
wloknianie alkalicelulozy, a gléwnie zacho-
dzi rozluznianie spil$nionej masy wlékien
lub jej mieszanie. W celu przejscia do dru-
giego okresu obrébki przeprowadzanego w
niskiej temperaturze nalezy jedynie odwré-
ci¢ kierunek obracajacych sie waléw oraz
przerwa¢é ogrzewanie. Ta admiana przepro-
wadzania sposobu wedlug wynalazku ma
te zalete, iz mozna ja przeprowadzaé w
kazdej zwyklej rozwlokniarce.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przyspieszania dojrzewania
alkalicelulozy, znamienny tem, ze wyci-
$nieta alkaliceluloze¢ poddaje si¢ najpierw
mieszaniu i rozluZnianiu w podwyzszonej
temperaturze, a nastepnie rozwléknianiu w
temperaturze pokojowej lub przechodzacej
‘stopniowo od podwyzszonej do pokojowe;j.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze oba okresy prowadzi sie w jednym
zabiegu w tym samym zbiorniku, w réz-
nych temperaturach oraz przy réznym
stopniu wzajemnego wnikania miedzy sie-

bie przestawnych narzadéw rozwlékniaja-
cych, lub w dwéch oddzielnych zbiorni-
kach, z ktérych w pierwszym mieszanie i
rozwloknianie uskutecznia si¢ w tempera-
turze wyzszej, poczem nastepuje przela-
dowanie i w drugim zbiorniku, ktorego si¢
nie ogrzewa, lecz nawet ochladza go, ma-
terjal rozwloknia si¢ ochtadzajac go stop-
niowo do temperatury pokojowej.

3. Sposob wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tem, ze temperature i glebokosé
wnikania miedzy siebie narzadéw rozwtok-
niajacych utrzymuje si¢ w pewnej wzajem-
nej zaleznosci dajacej si¢ nastawiaé zapo-
moca, przyrzadow regulujacych.

4, Sposob wedlug zastrz. 2, przepro-
wadzany w zwyklych rozwlékniarkach z
obracajacemi si¢ walami i nieruchomemi
siodtami zebatemi, znamienny tem, ze pod-
czas okresu obrébki przeprowadzanej w
temperaturze pokojowej waly rozwlokniar-
ki puszcza si¢ w ruch obrotowy w kierun-
ku normalnym, a podczas okresu obrobki
odbywajacej si¢ w podwyzszonej tempera-
turze waly rozwlokniarki puszcza si¢ w
ruch obrotowy w przeciwnym kierunku.

5. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tem,
ze zawiera rozwlokniarki, ktérych jeden al-
bo oba waly mozna przestawia¢ w kierun-
ku prostopadtym do ich osi.

6. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 3, znamienne tem, Ze
posiada zegarowy wylacznik nastawny do
samoczynnej zmiany temperatury roboczej
i (albo) -przyrzad do zmiany glebokosci
wnikania miedzy siebie narzadéw rozwiék-

‘niajacych.
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