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Machines de nettoyage:ou de balayage de surfaces, et ensemble de filtration pour de telles machines.

La machine de nettoyage ou de balayage de surfaces
comprend un ensemble de filtration muni de filires 62 et d'un
collecteur 60 disposés dans une chambre d'aspiration 44
délimitée par une paroi séparatrice 40 dans une trémie 24 de
la machine. Une chambre 42 de réception de la poussiére, qui
présente une ouverture d'entrée en regard dune brosse rota-
tive 22 est en communication avec la chambre d'aspiration 44
par un orifice d'entrée d'air 56. Des moyens d'aspiration 120
dont la sortie 126 est reliée & I'extérieur de la trémie 24, sont
reliés par leur entrée 122 au collecteur 60 lui-m&me relié 3 une
chambre interne de chaque filtre 62.

Cette chambre interne est délimitée par un corps de filtrage
formant des plis et au travers duquel circule I'air aspiré. La
poussiére est déposée et collectée sur la surface externe des
filtres 62, qui peuvent &ire nettoyés par un passage en sens
inverse de I'écoulement d'air.

Application aux machines de nettoyage et balayage des sols.
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La présente invention se rapporte & un filtre a
grande capacité et a un systéme de filtration destiné a une
machine de nettoyage des sols ef 42 un engin analogue.

Des machines de balayage des sols équipées d'une
grande variété de filtres disposés dans des tfémies sont bien
connues dans 1l'état de la technique. De tels filtres présen-
tent des capacités de filtration adéquates pour des applica-
tions courantes de nettoyage industriel et commercial.
Cependant, de telles machines de nettoyage ont été considérées
comme étant inefficaces pour certaines applications, telles
que celles dans lesquelles des quantités importantes de
matériaux en fines particules sont balayées de certaines sur-
faces. Les filtres se chargent rapidement et nécessitent un
nettoyage ou un changement fréquent au point qu'ils sont
d'un usage peu pratique.

La présente invention propose une machine destinée
au balayage de surfaces et ayangnﬁn filtre de grande capacité
et un systéme de filtration permettant 4 la machine de netto-
yer des surfaces mémes lorsque celles-ci sont recouvertes
de couches d'un matériau en fines particules qui rendrait
rapidement inopérantes des machines de nettoyage connues a
ce jour. La machine de nettoyage ou de balayage comprend un
cadre équipé de roues supportant le cadre sur la surface,
et une brosse de balayage rotative portée par le cadfe. Une
trémie est également portée par le cadre et présente, dans
une partie inférieure et arriére, une ouverture de réception
de la poussiére et des débris, par laquelle sont regus des
débris et de la poussiére provenant de la brosse. Une paroi
de séparation s'étend entre les parois latérales de la trémie
et délimite dans la trémie une chambre inférieure de réception
de la poussiére et des débris ainsi qu'une chambre supérieure
d'aspiration, et une ouverture d'entrée entre les chambres.

Un collecteur est porté de maniére amovible par la

. trémie et comporte des filtres qui s'étendent vers le bas

s

4 partir du collecteur, dans la chambre d'aSpiratibn. Chacun

des filtres comporte un corps de filtration présentant des

plis, dont les extrémités externes délimitent une surface
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externe de forme générale cylindrique, et dont les extrémités
internes délimitent une chambre interne de forme générale
cylindrique. Cette derniére chambre communique avec l'inté-
rieur du collecteur, et un ventilateur d'aspiration présente
une entrée qui communique également avec l'intérieur du col-
lecteur et une sortie en communication avec l'extérieur de

la trémie. De l'air est ainsi aspiré au travers des chambres
inférieure et d'aspiration, des filtres et du collecteur, '
de sorte que la poussiére transportée par l'air soit collec-
tée sur les surfaces externes des filtres.

Un moteur destiné & produire des secousses est monté
sur le collecteur, et ce moteur, lorsqu'il est actionné,
secoue les filtres afin de faire tomber 1la poussiére collec-
tée sur ces derniers sur une partie supérieure de la paroi
de séparation. La poussiére peut ensuite &tre déversée de
cette partie de paroi lorsque ia trémie est basculée . Des
tubes d'alimentation en air s'gtendent également dans les
chambres internes et centrales des filtres, et ces tubes
sont reliés a des tuyaux diélimentation en communication
avec l'extérieur de la trémie. Les tuyaux peuvent &tre pério-
diquement alimentés en air sous pression afin de faire passer
de 1l'air au travers des fiitres, dans le sens opposé, de
maniére & chasser de ces filtres la poussiére collectée.

Le collecteur est monté de maniére amovible dans
la trémie, et de préférence est supporté dans celle-ci sur
des supports sensibles aux chocs. Un couvercle supérieur de la trémie
peut &tre ouvert afin de retirer le collecteur ainsi que
les filtres pour un nettoyage complémentaire ou afin de rem-
placer les filtres. Dans ce but, les filtres sont reliés
de maniére amovible au collecteur par des connexions filetées
ou des organes analogues.

Les filtres eux-mémes sont réalisés avec un corps

de filtration disponible dans le commerce, et conformé de

.-maniére a présenter une multiplicité de plis s'étendant dans

une direction générale radiale. Les extrémités externes des
plis sont agencées selon une configuration de forme générale

cylindrique, comme cela est le cas également des extrémités
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intérnes, qui délimitent la chambre interne et centrale.

Des bandes de matiére plastique s'étendant circonférentiel-
lement sont appliquées contre des parties espacées des
extrémités externes des plis. La matiére plastique s'étend
vers l'intérieur, entre les extrémités externeé, afin de
maintenif les plis dans des positions relatives espacées
1'une de l'aut}e, lorsque de 1l'air est aspiré au travers

de ces plis, des surfaces externes de ce dernier vers la
chambre centrale. Plusieurs fils sensiblement paralleles

et s etendant circonférentiellement sont disposés autour

des extrémités externes des plis des filtres, et plusieurs
fils sensiblement paralléles et s'étendant longitudinalement
sont également positionnés autow- de la surface externe et s'éten-
dent entre desrcapuchons d'extrémité, aux extrémités du corps
de filtation. Unrorgane de retenue maillé interne est disposé
selon une configuration cylindridue aux niveaux des extrémi-
tés internes des plis. _7 '

En conséquence, un objet principal de 1'invention
consiste a proposer une machine de nettoyage des sols ayant
un systéme de filtration et des filtres de grande capacité.

Un autre objet de l'invention est de proposer un
systéme de filtration destiné a une trémie qui comprend une
paroli de separatlon, montee dans la trémie, et délimitant
une chambre de réception de la poussiére et des débris ainsi
qu’une chambre d'aspiration, et un collecteur ayant des
filtres de grande capacité s'étendant dans la chambre d'aspi-
ration. o '

Un autre objet encore de 1'invention est de proposer
un filtre perfectionné destiné é'une:machine de nettoyage
des sols comportant un Collecteur ayant une pluralité de
filtres qui s'étendent a partir,dg ce dernier, ainsi qu'un
moteur destiné a produire des secousses et qui est monté
sur le collecteur afin de secouer les filtres.

Un autre objet encore de 1'invention est de proposer
un filtre destiné a une machine de nettoyage des sols ayant
des moyens d'alimentation en air 4 haute pression afin

d'alimenter l'intérieur du filtre en air & haute pression,
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de maniére a faire passer de 1l'air au travers du filtre,
dans le sens opposé au sens de passage de l'air pendant une
opération de filtration.

Un autre objet encore de l'invehtion est de proposer
un filtre de grande capacité ayant un corps de filtration
formant une multiplicité de plis dont les extrémités externes
sont entourées par un organe de retenue 4 fils et dont les
extrémités internes ont un organe maillé interne et cylin-
drique, et muni de moyens s'étendant entre des parties des
extrémités externes des plis afin de maiﬁtenir ces derniers
dans des positions relatives espacées.

Bien d'autres objets et avantages de l'invention
ressortiront encore de la description détaillée donnée ci-
aprés, d'un mode de réalisation préféré de l'invention, en
référence aux dessins annexés dans lesquels : '

la figure 1 est une vue schématique en élévation
latérale d'une machine de nettoyage des sols comportant
1l'invention 3

la figure 2 est une vue selon une coupe longifudinale
prise au travers d'une trémie de la machine de la figure
1 et représentant l'ensemb}e du systéme>de filtration

la figure 3 est une vue a plus grande échelle et
en perspective, avec des parties arrachées, d'un collecteur
et de filtres conformes & l'invention ; '

la figure 4 est une vue en coupe prise le long de
la ligne 4-4 de la figure 3 ; et

la figure 5 -est une vue schématique, a plus grande
échelle, et en coupe horizontale prise au travers d'une
partie de 1l'un des filtres de la figure 3, selon la ligne
5-5 de la figure 4. .

7 En référence & la figure 1, une machine de nettoyage
des sols, et plus particuliérement une balayeuse automobile,
comportant l'invention, est désignée d'une maniére générale
par la référence 10. La machine comprend un cadre principal
ou chéssis 12 avec des roues avant l4 et une roue arriére
centrale 16 qui est dirigée par l'intermédiaire d'un mécanis-

me convenable et a l'aide d'un volant 18 situé en face d'un
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siége 20 pour 1l'opérateur. Une brosse de balayage rotative
ou balai rotatif 22 est situé & 1'arriére des roues 1l4..

Une trémie 24 est positionnée a proximité de la
brosse rotative 22 afin de recevoir de 1la poussiére et des
débris provenant de cette defnié;e. La trémie 24 comprend
une paroi de fond 26, des parois latérales 28, une paroi
avant 30 et une paroi arriére 32. La paroi arriére 32 déli-
mite une ouverture 34 de réception de poussiére et de débris,
qui regoit la poussiére et les débris provenant de la brosse
rotative 22 et qui déverse également la poussiére et les
débris hors de la trémie lorsque cette derniére est basculée
dans une position de déversement. La paroi arriére 32 déli-
mite également une ouverture ou fente 36 Supéfieure de
décharge, au-dessus de l'ouverture 34, et par laquelle la
poussiére des filtres peut &tre déchargée lorsque la trémie
est basculée dans le sens anti-horaire, dans la position
de déversement basse. Dans une position de fonctionnement
normal, larfente supérieure 36 est obturée de maniére étanche
par un joint périphérique situé dans un boitier autour de
la brosse rotative 22. Une lévre pivotante 38 est reliée
4 pivotement 4 la paroi du fond 26 et forme un prolongement
de celle-ci s'étendant jusqu'au bord arriére de 1'ouverture
34 de la trémie. La lévre 38 bivote vers le haut lorsque
la balayeuse rencontre de gros débris, et ellerpivote ensuite
4 nouveau vers le bas, sous l'effet de la gravité, de sorte
que les débris peuvent &tre balayés dans la trémie 24 par
la brosse 22. '

Le systéme de filtration conforme a 1'invention
comprend une paroi de séparation 40 (figure 2) s'étendant
entre les parois latérales 28 de la trémie 24 et divisant
la trémie en une chambre inférieure 42, recevant la pous-
siére et les débris, et en une chambrersupérieure 44 ou

chambre d'aspiration. La paroi de séparation 40 comprend

. une partie en pente 46 sous les filtres et définissant le

bord inférieur de la fente supérieure 36 et le bord supérieur
de l'ouverture inférieure 34. La paroi de séparation comprend
également une partie érigée 48 en face des filtres et une
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partie avant 50, séparée, s'étendant vers l'avant, et formant
un passage 52 pour l'air avec une Parol interne et supérieure
54 et avec des parois latérales. Ces parois délimitent égale-
ment une ouverture d'entrée 56 assurant la communication
entre la chambre inférieure 42 et 1la chambre d'aspiration
44. La partie avant 50 s'incline vers le bas et vers l'ar-
riére afin d'empé&cher 1'accumulation de poussiére sur elle.
Les deux parois 52 et 54 sont attachées & un capot 57 et
basculent vers le haut avec ce dernier lorsque la trémie
24 est soulevée et basculée dans le sens horaire dans une
position de déversement haute. Une garniture 59 est située
entre les bords arriére des parois 52 et 54 et la structure
de paroi formant la chambre d'aspiration 44.

Un ensemble de filtres désigné par la référence 58
(figures 2 & 4) est disposé dans la chambre d'aspiration
44. L'ensemble comprend un collecteur 60 et plusieurs filtres
62 s'étendant dans la chambre d'aspiration. Le collecteur
comprend une paroi de dessus 64, des parois d'extrémiteé 66,
des parois latérales 68 et une paroi de fond 70.

Un moteur secoueur 72 (figure 3) ayant un excentrique
74 est fixé & la surface inférieure de la paroi du dessus
64 par un collier de montage 76. Ce moteur secoue les filtres
62 lorsqu'il est actionné afin de faire tomber.la poussiére
collectée sur la partie en pente 46 de 1la pafoi de séparation
40. Pour les ensembles de filtres de grande taille, en parti-
culier, deux moteurs secoueurs 72 peuvent étre utilisés dans
le collecteur 60 en étant espacés l'un de 1l'autre.

Des anneaux de levage 78 sont fixés a4 la surface
supérieure de la paroi du dessus 64. Cés anneaux permettent
4 l'ensemble de filtres 58 tout entier d'étre levé et sorti
de la trémie 24 par une ouverture ménagée dans un prolonge~
ment 80 de la trémie (figure 2), l'ouverture étant normale-
ment fermée par un capot 82.

Le collecteur 60 est supporté de maniére amovible
dans la trémie 24 sur un cadre interne 84 par quét:e plaques
de coin 86 (figures 2 et ‘3) montées sur le cadre par des

montures 88 sensibles aux secousses. Ces éléments permettent
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4 1l'ensemble de filtres 58 d'étre secoué lorsque le moteur
secoueur 72 est actionné. En méme tempé,'l'ensemble peut
8tre retiré de la trémie sans qu'il soit nécessaire de
détacher ou de retirer un quelconque organe de fixat}dn ou
un organe analogue. ] -

* La paroi du fond 70 du collecteur 60 présente'trois
ouvertures 90 (figures 3 et 4) destinées aux trois filtres
62, les ouvertures étant traversées par des bras transversaux
92. Des connecteurs taraudés 94 présentent des collets 96
fixés a4 la paroi du fond 70 éutour des ouvertures 90 par
des organes de fixation convenables 98. Les connecteurs 94
recoivent des embouts filetés 100 qui sont soudés ou fixés
de tout autre maniére convenable & des capuchons d'extrémité
supérieure 102 des filtres 62. Des capuchons d'extrémité
inférieure 104 sont situés aux extrémités inférieures des
filtres, un corps de filtration 106 étant interposé entre
les deux capuchons. .

Le corps de filtration est disponible dans le commer-
ce et est formé en plis 108 (figure 5) afin de présenter -
une surface de filtre trés importante dans un volume relati-
vement petit. Les extrémités internes des plis 108 délimitent
une chambre interne centrale 110, de forme générale cylin-
drique, dans le filtre, et les extrémités externes des plis
délimitent un contour de forme générale cylindrique. Un
organe de retenue maillé 112, de formercylindrique, est
disposé au niveau des extrémités internes des plis 108. Un
organé de retenue a fils est situé sur les extrémités
externes des plis 108. L'orgéne de retenue externe comprend
plusieurs fils 114, sensiblement paralléles, et s'étendant
circohférentiellement, qui sont fixés a des fils 116 sensi-
blement paralléles, s'étendant longitudinalement, & leurs
intersections. Les fils 116, a leur tour,sont fixés aux capu-
chons d'extrémité 102 et 104 et fournissent un support struc-
turel pour le corps de filtration 106. Les fils 114 et 116
sont 1argement espacés afin d'empécher la formation de bou-
chons ou d'engorgements, en particulier lorsqu'un matériau

en fines particules est balayé.
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Comme 1'écoulement d'air au travers du corps de fil-
tration 106 des filtres 62 se produit de 1l'extérieur vers
l'intérieur, les plis 108 sont maintenus dans des positions
espacées les unes pér rapport aux autres au niveau de leurs
aextrémités externes, afin d'éviter toute compression. A cet
effet, deux ban@es circonférentielles 118 de matiére plasti-
que sont appliquées dans un état liQuide ou semi-liquide.
Lorsque le plastique durcit, il s'éﬁend 4 l'intérieur de
1'espace entre les plis, comme représenté sur la figure 5,
afin de maintenir les positions espacées de ces extrémités
externes des plis. '

Afin d'établir un écoulement d'air au travers du
corps de filtration 106, de l'extérieur vers l'intérieur,
un ventilateur aspirant érgrande vitesse; ou tout autre moyen
convenable d'aspiration 120 (figure 2) est employé. Cet
élément est séparé de la poussiére qui se trouve dans la
chambre 44 par une paroi de séparation 121. L'entrée du
ventilatéur est reliée par un conduit 122 & un bec de sortie
124 (figure 3) du collecteur. La sortie du ventilgteur 120

est reliée par l'intermédiaire d'un conduit de sortie 126

‘4 une ouverture convenable 128 dans la pdaroi latérale 28

de la trémie (figure l).'ﬁe la sorte, de l'air et de la pous-
siére transportée par cet air sont‘agpirés par l'ouverture
34 de réception de la poussiére et des débris, avec l'assis?
tance derla brosse 22, et cet air ainsi que la poussiére
qu'il transporte sont ensuite aspirés au travers de l'entrée
56 jusqu'a la chambre d'aspiration 44. L'air est aspiré dans
la chambre interne 110 de chacun des filtres 62, tandis que
la poussiére transportée par cet air est collectée sur les
surfaces externes des plis 108 du corps de filtration 106.
L'air se déplace ensuite & l'intérieur du collecteur 60,
traverse le ventilateur 120, et sort de la trémie pdr 1'ouver-
ture 128. i

En particulier lorsqu'un matériau en particules trés
finement divisées est balayé, le fonctionnement du moteur
secoueur 76 peut ne pasétre toujours suffisant pour faire

tomber des surfaces externes des plis 108 la matiére trans-
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portée par l'air et collectée sur ces surfaces. Afin d'assurer

un nettoyage plus complet, la chambre interne 110 de chacun

des filtres est alimentée en air sous pression, de maniére

4 contraindre l'air a s'écouler vers l'extérieur, dans le

sens opposé, au travers du corps de filtration 106, pour
chasser des surfaces externes des plis la poussiére collectée.
A cet effet, un tube d'alimentation perforé 130 (figure 4)
s'étend sur pratiquement toute la longueur & l'intérieur de
chacune des chambres 110 et est supporté au sommet par le
bras transversal 92 qu'il traverse.

Un connecteur 132 est situé au-dessus du bras et
relie le tube 130 & un tuyau ou & un tube 134. Ces tuyaux
sont reliés a des embouts 136 s'étendant vers l'extérieur
dans l'une des parois latérales 68 du collecteur 60; comme
représenté sur les figures 2 et 3. Les embouts 136 sont reliés
par de longs tuyaux flexibles 138 (figure 2) a des embouts
externes 140 situés dans l'un,dqs catés du prolongement 80.

Lorsque l'on souhaite nettoyer les filtres 62 par
1'utilisation d'air sous pression, une source d'air comprimé
peut étre reliée aux embouts externes 140 afin d'alimenter
les tuyaux 138, les embouts 136, les tubes 134 et les tubes
d'alimentation 130 dans les chambres internes 110 en air
comprimé. La'poussiére'provenant des filtres 62 est collectée
sur la partie en pente 46 de la paroi de séparation 40 et
est ensuite versée pér la fente 36, 1orsdue le contehu de
la chambre 42 de réception de la poussiére et des débris est
versé par l'ouverture 44.

Lorsque les filtres ont besoin-dfétre remplacés,
l'ensemble 58 tout entier est retiré de la trémie 24 et les
filtres 62 sont déconnectés du collecteur en dévissant les
embouts 100 des collets 94.
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REVENDICATIONS
1. Machine de nettoyage d'une surface, comprenant

un cadre (12), des roues (14,16)‘supportant le cadre (12)
sur la surface, une brosse de balayage rotative (22) portée
par ledit cadre (12), et une trémie (24) portée par ledit
cadre (12) & proximité de ladite brosse de balayage (22),
ladite trém’e (24) présentant une ouverture (34) de récép—
tion de poussiére et de débris qui est voisiné de ladite
brosse de balayage (22), et par laquelle de la poussiére
et des débris provenant de ladite brosse (22) sont regus,
caractérisée en ce qu'elle comprend des mdyens formant une
paroi (40) divisant ladite trémie (24) en une chambre (42)
inférieure de réception de poussiére et de débris et en une
chambre (44) supérieure, d'aspiration, et délimitant une
ouverture d'entrée d'air (56) assurant la communication entre
lesdites chambres (42,44), un collecteur (60) dans ladite
chambre d'aspiration (44), au moins un filtre (62) s'étendant
4 partir dudit collecteur (60) et ayant un corps de filtra-
tion (106).délimitant une surface externe et une chambre
interne (110) en communication avec l'intérieur dudit collec-
teur (60), des moyens (84,86,88) destinés & supporter de
maniére amovible ledit collecteur (60) dans ladite chambre
d'aspiration (44), et des moyens d'aspiration (120) ayant
une sortie (126) en communication avec l'extérieur de ladite
trémie (24) et une entrée (122) en communication avec 1° inté-
rieur dudit collecteur (60).

2. Machine selon la revendication 1, caractérisée
en ce que ladite ouverture (36) de réception de la poussiére
et des débris est située dans une partie arriére et infé-
rieure de ladite trémie (24) et en ce que ladite ouverture
d'entrée d'air (56), en communication avec lesdites chambres
(42,40), est située dans une partle supérieure et avant de
ladite trémie (24).

3. Machine selon la revendication 1, caractérisée
en ce que ledit corps de filtration (106) Présente une multi-

plicité de plis (108) s'étendant selon une direction générale

radiale, et dont les extrémités externes délimitent un con-
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tour de forme générale cylindrique.

4, Machine selon la revendication 1, caractérisée
en ce que lesdits moyens de support de maniére amovible com-
prennent un cadre de support (84) dans ladite chambre d'aspi-
ration (44) et plusieurs plaques de coin (86) supportées
sur ledit cadre support (84) et supportant ledit collecteur
(60).

' 5. Machine selon la revendication 4, caractérisée
en ce que lesdites plaques (86) sont montées sur ledlt cadre
support (84) par plusieurs montures sen51bles aux secousses
(88). , '

6. Machine selon la revendication 4, caractériseée
en ce que ledit collecteur (60) éomprend des anneaux de
levage (78) fixés au collecteur afin de faciliter 1'enléve-—

ent dudit collecteur (60) et dudit filtre (62) de ladite
trémie (24).

7. Machlne de balayage d'une surface comprenant un
cadre (12), des moyens de balayage rotatifs (22) portés par
ledit cadre (12), et une trémie (24) portée par ledit cadre
(12), et présentant une ouverture (34) de réception de
poussiére et de débris par laquelle de la pou531ere et des
débris provenant desdits moyens de balayage (22) sont regus,
caractérisée en ce qu'elle comprend un collecteur (60) porté
par ladite trémie (24), au moins un filtre (62), s'étendant
a partir dudit collecteur (60), dans ladite trémie (24) et
ayant un corps de filtration (106) délimitant une surface
externe communiquant avec 1'intérieur de ladite trémie (24)
et une chambre centrale (110) communiquant avec 1'intérieur
dudit collecteur (60), et des moyens d'aspiration (120) ayant
une sortie (126) communiquant avec l'extérieur de ‘ladite
trémie (24) et une entrée (122) communiquant avec 1'intérieur
dudit collecteur (60). '

8. Machine selon la revendication 7, caractérisée
en ce qu'elle comprend des moyens (84,86,88) destinés a
supporter de maniére amovible ledit collecteur (60) dans
ladite trémie (24).

9. Machine selon la revendlcatlon 7, caractérisée
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en ce que des moyens formant une paroi (40) divisent ladite

‘trémie (24) en une chambre (42) inférieure recevant la pous-

siére et les débris, et en une chambre supérieure (44) et
d'aspiration, et délimitent une ouverture d'entrée d'air
(56) assurant la communication entre les deux chambres (42,44)
ledit filtre (62) s'étendant dans ladite chambre d'aspiratioﬂ
(44).

10. Machine selon la revendication 9, caractérisée
en ce que ladite ouvertﬁe (34) de réception de la poussiére
et des débris est située dans une partie arriére et infé-
rieure de ladite trémie (24), et en ce que ladite ouverture
d'entrée d'air-(56) est située dans une partie avant etrsupé—
rieure de ladite trémie (24).

11, Machine selon la revendication 7, caractérisé
en ce que ledit corps de filtration (106) forme une multiﬁli—
cité de plis (1085 s'étendant selon une direction générale
radiale, les extrémités externgs des plis délimitant un con-
tour de forme générale cylindrique et ladite chambre centrale
(110) étant de forme générale cylindrique et délimitée par
les extrémités internes desdits plié (108):

12. Machine selon la revendication 11, caractérisée
en ce que ledit filtre (62) comprend un organe de retenue
en fils (114,116) autour des plis (108), ledit organe de
retenue comportant plusieurs-fils (114) sensiblement paral-
léles et s'étendant circonférentiellement et plusieurs fils
(lis6) sensibleﬁent paralléles et s'étendant longitudinalement.

13. Machine selon la revendication 7, caractérisée:
en ce qu'elle comprend des moyens (72,74) destinés a produire
des secousses et fixés audit collecteur (60),3 l'intérieur
de ce dernier, -afin de secouer ledit filtre (62) lorsqu'ils
sont actionnés.

14, Machine selon la revendication 7, caractérisée
en ce qu'elle comprend des moyens (130,132,134,138,136,140)
communiquant avec l'extérieur de ladite trémie (24) et avec
ladite chambre centrale (110) dudit filtre (62) afin d'ali-
menter ladite chambre centrale (110) en air sous pression.

15. Machine selon la revendication 7, caractérisée
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en ce qu'elle comprend des moyens (94,100) destinés & relier
de manicre amovible ledit filtre (62) audit collecteur (60).

16. Ensemble de filtration (58) destiné & &tre disposé dans
1a chambre d'aspiration (44) de 1= machine selonm la revendication 1

ou la revendication 7, caractérisé em ce qu'il comprend un collec-~

teur (60) ayant une ouverture de sortie (124) destinée i
assurer une communication avec des moyens d'aspiration (120),
afin d'établir un courant d'air au travers dudit collecteur
(60), ledit collecteur (60) ayant également une ouverture’
d'entrée (90) par laquelle de l'air est aspiré dans ledit
collecteur (60), un filtre (62) comprenant un corps de fil-
tration (l106) présentant une pluralité de plis (108) s'éten-
dant selon une direction générale radiale, et dont les extré-
mités externes des plis (108) définissent une configuration
de forme générale cylindrique, et tels que les extrémités
internes des plis (108) délimitent une chambre interne (110)
de forme générale cylindrique, un organe de retenue (112)
présentant des ouvertures aux niveaux des extrémités internes
desdits plis (108), un organe de retenue externe (114,116)
au niveau des eitrémités externes des plis (108), des capu-
chons d'extrémité (102,104) aux extrémités dudit corps de
filtration (106) et fixés audit organe de retenue externe
(114,116) et des moyens (§4,100) destinés a relier de maniére
amovible l'un desdits capuchons d'extrémité (102) audit col-
lecteur (60), autour de ladite ouverture d'entrée (90), de
sorte que de l'air peut &tre aspiré au travers dudit corps
de filtration (10§), au travers de ladite chambre interne
(110), et au travers dudit collecteur (60).

17. Ensemble de filtration selon la revendication
16, caractérisé en ce que lesditsrmoyens'de liaison amovibles
de 1l'un (102) desdits capuchons d'extrémité audit collecteur
(60) comprennent un premier organe taraudé (94) fixé audit
collecteur (60) et un second organe fileté (100) fixé audit

~ capuchon d'extrémité (102).
35

18. Ensemble de filtration selon la revendication
16, caractérisé en ce que ledit organe de retenue externe
comprend plusieurs fils sensiblement paralléles (114) et
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s'étendant circonféréntiellement ainsi que plusieurs fils
sensiblement paralléles (116) et s'étendant longitmdinale—
ment.

19. Ensemble de filtration selon la revemdicatiom
16, caractérisé en ce que des moyens (118) s'étemdant circom-
férentiellement s'étendent autour des extrémités externes -
desdits plis (108) et pénétrent partiellement entre les plis
(108) afin de maintenir 1les extrémités externes de ces
derniers dans des positions relatives espacées.

20. Ensemble de filtration selon la revemdicatiom
16, caractérisé en ce qu'il comprend un moteur {(72) secouent
monté a l'intérieur dudit collecteur (60) et destiné a.
secouer lesdits filtres (62) de maniére a faire tomber des
surfaces externes desdits filtres la poussiére collectée
sur ces surfaces.

21. Ensemble de filtration selon la revemdicatiom
16, caractérisé en ce qu'il comprend un tube d'alimentatiom
(130) supporté par ledit collecteur (60) et s'étemdant a
1'intérieur de ladite chambre interne (110) dudit filtre
(62), afin d'alimenter ladite chambre interne (110) en air
sous pression. ' '

22. Ensemble de filtration selon la revemdication
21, caractérisé en ce que ledit collecteur (60) comprend
au moins un embout (136) communiquant avec 1l'extérieur dadit
collecteur (60), et des tuyaux (134) destinés a ielier ledit
embout (136) et ledit tube d'alimentation (130).
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