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Sposob nawijania cpornikow, zwlaszcza potencjometrow wieloobrotowych
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposéb
nawijania opornikéw, zwlaszcza potencjometréw
wieloobrotowych, zwanych helipotami.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania potencjo-
metréw wieloobrotowych polegajg na tym, ze spi-
rale z drutu oporowego umieszczong na rdzeniu
pokrywa sie lakierem lub odpowiednim lepiszczem,
lub tez rdzen pokrywa sie tym $§rodkiem w procesie
uzwajania opornikéw. Lepiszcze przy tym zapobiega
przed wzajemnym przesuwaniem sie poszczegélnych
zwojow drutu i odrywaniem sie od rdzenia.

Te znane sposoby wykazujg te podstawowg wade,
ze grubo$é lakieru lub lepiszcza jest dobierana
nieodpowiednio, w wyniku tego drut zatapia sie
w lepiszczu, nie spelniajgc podstawowego wymaga-
nia stawianego uzwojeniom potencjometrycznym
lub tez warstwa tego lepiszcza jest zbyt mala
i uzwojenie nie trzyma sie na rdzeniu. Nalezy réw-
niez zwréci¢é uwage na fakt, ze przy nawijaniu
drutu bardzo cienkiego trudnos$ci wykonania opor-
nik6w znacznie sie poteguja.

Inny znany sposéb nawijania opornikéw poten-
cjometrycznych polega na tym, Ze na rdzen nawija
sie izolowany drut oporowy, a nastepnie Sciera sie
izolacje celem zagwarantowania prawidlowego ze-
styku §lizgacza z poszczegélnymi zwojami opornika.
Sposéb ten wykazuje réwniez podstawowg wade,
ktéra polega na tym, ze przy Scieraniu izolacji

uszkadza sie drut oporowy, zwlaszcza przy cienkich ;

Srednicach drutu.
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Celem niniejszego wynalazku jest zrealizowanie
takiego sposobu nawijania opornikéw, zwlaszcza
potencjometréw, za pomocg ktérego bez wzgledu
na $rednice nawijanego drutu uzyskuje sie wyréb
potencjometréw z trwale ulozonymi na rdzeniu
zZwojami.

Cel ten wedlug wynalazku uzyskano dzieki temu,
7e na emaliowany drut nawojowy stanowigcy rdzen
opornika, pokryty'dodatkowo wstepnie utwardzo-
nym lakierem termospiekajacym nawija sie goly
drut oporowy z tym, ze tuz przed nawijanym dru-
tem podgrzewa sie warstwe tego lakieru w celu
umozliwienia wcisniecia sie drutu az do twardego
podtoza, nastepnie tak nawiniety opornik poddaje
sie termospiekaniu, a w wyniku tego otrzymuje sie
trwale sklejenie sie drutu -z podlozem. Grubo$é
warstwy lakieru dobiera sie przy tym stosownie do
Srednicy uzytego drutu oporowego w taki sposéb,
aby 1/3 $rednicy drutu wystawala ponad warstwe
lakieru termoutwardzalnego. Spos6b wedlug wyna-
lazku umozliwia otrzymanie spiral oporowych
o bardzo matej tolerancji liniowej, wahajacej sie
w granicach £0,05% o duzej wytrzymaloSci mecha-
nicznej i elektrycznej.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb nawijania opornikow, zwlaszcza poten-
cjometrow wieloobrotowych, znamienny tym, ze



3
rdzen pokrywa sie warstwg wstepnie utwardzonego
lgkieru termospiekajgcego o grubosci zaleznej od
Srednicy nawijanego przewodu, tak aby 1/3 jego
§rednicy wystawala ponad te warstwe, przy czym
przed nawijajgcym sie drutem nagrzewa sie te
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warstweg lakieru w celu umozliwienia wci$nigcia
sie tego drutu az do twardego podloza, nastepnie

-tak nawiniety opornik poddaje sie termospiekaniu,

w Wwyniku czego nastepuje trwale sklejenie sie
drutu z p.diozem. '
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