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Sposéb usuwania zgorzeliny z drutu i podobnych materialow
taSmowych

1
Wynalazek dotyczy sposobu cigglego usuwania
zgorzeliny utworzonej na drutach i podobnych ma-
teriatach tasmowych.

W opisie i zastrzezeniach patentowych okre$le-
nie ,,drut” stosowane jest w znaczeniu ogdélnym
i obejmuje wszystkie rodzaje materialéw zasadni-
czo o jednolitym ksztalcie przekroju poprzeczne-
go niezaleznie od tego, czy przekréj ma ksztalt
okragly jak w przypadku zwykiego drutu, czy tez
inny podobny ksztalt. Poniewaz wszystkie druty
metalowe pokrywajg sie zgorzeling podczas obréb-
ki cieplnej, nalezy rozumieé, ze wymalazek moze
by¢ zastosowany do kazdego rodzaju drutu.

Dotychczas drut wytrawiano w wigzkach przez
zanurzenie wigzki w kilku kapielach

Wynalazek oparty jest na stwierdzeniu, ze tra-
wienie drutu przebiega szybciej i lepiej wtedy,
gdy stosuje sie drut w postaci spirali, przy czym
drut pobiera sie z wigzki lub zwoju w jakim jest
dostarczony. Drut ksztaltuje sie w postaé wiruja-
cej spirali zasadniczo o jednolitej $rednicy i pozio-
mej osj, po czym przepuszcza sie drut jako wiru-
jacej spirale przez kilka kapieli lub komoér tak,
aby dolna cze§é zwojéw spiralnych wchodzita
i wychodzila z kwaénej kapieli kilkakrotnie przy
duzej predkosci przesuwu, wynoszacej przynaj-
mniej 50 m/min, a nawet 100 m/min. Splukiwa-
nie i zdzieranie spowodowane wchodzeniem i wy-
chodzeniem drutu z kwasnej kapieli trawiacej lub
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innej cieczy do obrébki chemicznej przy tej pred-
koSci skraca czas stykania sie drutu z kapielg do
ulamka czasu wymaganego przy obrdébce drutu
w wigzkach.

Korzystnie jest, jezeli zgorzelina na drucie zo-
staje uprzednio skruszona, aby ciecz trawigca-
mogla przenikngé do wewnetrznych jej warstw.
Skruszenie to uzyskuje sie przez kilkakrotng
gwaltowng zmiane kierunku przesuwu drutu za-
nim drut zostanie uksztaltowany w spirale.

Mozna réwniez zastosowaé ultradZwiekowe mie-
szanie cieczy trawigcej lub cieczy do obrébki che-
micznej, w celu przyspieszenia dzialania trawig-
cego.

Na rysunku uwidoczniono urzgdzenie do wyko-
nywania sposobu wedlug wynalazku, przy czym
fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku z boku
cze§ciowo w przekroju, a fig. 2 — urzadzenie w
poprzecznym przekroju wzdiuz linii 2—2 na fig. 1.

Jak pokazano na rysunku drut 10 najlepiej po
przejSciu przez urzadzenie kruszace zgorzeline
wprowadza sie na napedzany krazek 31, nastep-
nie na luZny krazek 33 po czym wraca on z po-
wrotem na krazek 31.

Spirale utworzong przy zejSciu drutu z krazka
31 kieruje sie¢ na walce 40, 41 podtrzymujgce spi-
rale, obracane za pomocg watéw 42, 43 z jednako-
wa predkoscig co i spirala. Spirala jest przesuwa-
na w postaci §rubowej po powierzchni walcow 40
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i 41, Pod walcami 40, 41 znajduje sie jedna lub
kilka kapieli, w ktérych zanurza sie dolne czesci
spirali, Zbiornik 50 kapieli moze byé zaopatrzony
w poprzeczne przegrody, ktére dzielg zbiornik na
poszczegélne komory przeznaczone na rézine kg-
piele. Oprécz cieczy usuwajacej zgorzeline zbior-
nik 50 moze zawieraé¢ kapiele stuzace do plukania,
mycia, boraksowania, miedziowania oraz podobne
kapiele zwykle stosowane do obrobki drutu o
$wiezo usunietej zgorzelinie.

Podczas zanurzania i wyjmowania drutu z ka-
pieli przy przesuwaniu go z predkoscig 50 m/min
i wieksza, drut stale styka sie ze §wiezg ciecza
obrabiajaca, a dzialanie tragce i wytwarzane wiry
przy tej predkosci powodujg zdzieranie zgorzeli-
ny. W przypadku drutu stalowego, ktory prze-
szedl przez urzadzenie kruszace zgorzeline, zgorze-
lina zostaje catkowicie usunieta, gdy kazda cze$c
drutu przejdzie przez kwasna kapiel usuwajaca
zgorzeline w czasie zaledwie 70 sek., co jest ma-
lym ulamkiem czasu w poréownaniu do czasu, w
ktorym drut styka sie z kwasem wedlug konwen-
cjonalnego sposobu. Unika sie przez to powstawa-
nia krucho$ci wodorowej. Mozna dodatkowo za-
stosowaé mieszanie ultradiwiekowe kapieli tra-
wiacej oprécz mieszania wytwarzanego przez ruch
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drutu. Zbiornik 50 kapieli moze réwniez zawieraé
przedzial do obrébki drutu materialami $cierny-
mi, zawieszonymi w cieczy lub poruszanymi za
pomoca gazu lub cieczy.

Zastrzezemia patentowe

&

1. Spos6b usuwania zgorzeliny z drutu i podob-
nych materiatéw tasmowych za pomocsg cie-
czy, trawiacej, znamienny tym, ze drut w po-
staci spirali wielokrotnie zanurza sie i wyj-
muje z kapieli z predko$cia przynajmniej 50
m/min., dzieki czemu usuwanie warstwy zgo-
rzeliny jest wspomagane przez ciggle zanurza-
nie i wychodzenie drutu z kapieli i przez sily
zdzierajgce spowodowane tarciem wystepuja-
cym miedzy drutem a kapielg przy duzej pred-
kosSci przesuwania drutu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako kapiel stosuje sie kwa$ng ciecz trawigca.
3. Sposéb wedlug zastrz., 1 znamienny tym, ze
spirale drutu obraca sie z predkoScig przynaj-
mniej 100 m/min.
Sposéb wedlug zastrz.. 1, znamienny tym, ize

kapiel trawigcg miesza sie dodatkowo za po-
moca Srodkow ultradzwiekowych.
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