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ELJARAS LAPSZERU EPITOELEM ELOALLITASARA

KIVONAT

A talalmany targya eljaras lapszer(i épitéelem (1) elGallitasara, amely
habositott mianyagbdl levé magrétegbdl (2). valamint erre a magrétegre (2)
kétoldalt felvitt, miianyagbdl levé kulsé rétegekbdl (3) all, ahol a magréteg
(2) és a kiils6 rétegek (3) kozott sikszerl merevitorétegek (4) vannak elren-
dezve.

A talalmany lényege az, hogy a magrétegnek (2) egy extruderben elo-
készitett és felhabositott mianyagomledékére kétoldalt raillesztjuk a perfo-
ralt merevitérégeteket (4), ezekre a perforalt merevitérétegkre (4) ezutan fel-
visszilk a kulsé rétegek (3) tovabbi extruderegységekben elékeszitett
miianyagémledékeit és egy ezt kovetd 6sszesajtolassal kotést hozunk letre
a mindenkori rétegek kozott.
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ELJARAS LAPSZERU EPITOELEM ELOALLITASARA

A taldlmany targya eljaras lapszeri épitéelem eléallitasara, amely egy
habositott mianyagbdl levé magrétegbdl, valamint erre a magrétegre ketol-
dalt felvitt, mGanyagbol levé kilsé rétegekbdl all, ahol a magréteg és a kulsé
rétegek kozott sikszerl merevitérétegek vannak elrendezve.

Az ilyen tipusu épitéelemek mar korabbrol is ismertek, amelyeknél
merevitérétegként tobbek kozott fémlemezeket, eldnyésen aluminiumbdl
készult fémlemezeket alkalmaztak. A DE-A1-3921302 szamu szabadalmi
leiras szerint ezeket a merevitérétegeket lyukasztott fémlemezek kepezik,
amelyek a magréteggel illetve a vellik szomszédos kulsé reteggel teljes felu-
letik mentén Ossze vannak ragasztva. Ez az Osszeragasztas viszonylag
egyszerﬂen’megvalésithaté a lapszer( épitbelemek folyamatos gyartasanal,
példaul egy ragasztorétegnek a fémlemezekre valo ketoldali felhordasaval.
Olyan felhasznalasi korulmények esetén, ahol a lapszerl épitdelem nagy
nyirberéknek és/vagy hoéfesziltségeknek van kitéve, nagy kotdszilardsagra
van szilkség, amit ragasztassal nem lehet minden tovabbi nélkil elerni.

A JP-A-07317204 szamu szabadalmi leiras egy kasirozo eljarast is-
mertet egy tobbrétegli anyagszerkezet létrehozasara, amely a magréteg és

a kllsé rétegek kozott merevitérétegként fémhalokkal rendelkezik. Ez az el-
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jaras a szerkezeti rétegek 6sszekotésere ugyan nem igényel jarulékos ra-
gasztoanyagot, azonban viszonylag nagy energiaveszteséggel jar.

Egy energiatakarékos eljarast ismertet ezzel szemben a WO-A1
97/12756 szamu szabadalmi leiras, ennek révén azonban alapvetéen miui-
anyagbol allé tobbrétegli anyagszerkezeteket allitanak eld, vagyis tulajdon-
képpeni merevitoreteg nelkili anyagszerkezeteket.

A talaimany altal megoldandé feladat olyan eljaras |étrehozasa a be-
vezetbben ismertetett, lapszert epitdelem eldallitasara, amely eljaras révén
ezek az épitbelemek az ismert hasonl6 jellegl épitéelemekhez képest na-
gyobb koétdszilardsaggal, ugyanakkor egyszeribben és ésszerlbben allitha-
tok eld.

A kitizo6tt feladatot a talalmany értelmében azaltal oldjuk meg, hogy a
magrétegnek egy extruderben eldkészitett és felhabositott mianyag-
omledékere kétoldalt raillesztjuk a perforalt merevitérégeteket, ezekre a per-
foralt merevitérétegekre ezutan felvisszik a kuls6  rétegek tovabbi
extruderegységekben eldkészitett mlianyagomledékeit és egy ezt kovetd
Osszesajtolassal kétest hozunk létre a mindenkori rétegek kozott.

A magréteg es a kulsoé rétegek anyagakent elényésen egymassal 6sz-
szehegeszthetd hére lagyuld mianyagokat alkalmazunk. llyen hore lagyuld

mianyag alapanyagként kilondsen elonydsen alkalmazhatok a poliolefinek,
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peldaul a polietilén (PE) vagy a polipropilén (PP), és/vagy a poliamidok (PA)
és/vagy a polisztirol (PS) és/vagy a sztirol polimerizatumok, példaul az
akrilnitril-butadién-sztirol polimer (ABS), az akrilészter-sztirol-akrilnitril poli-
mer (ASA) vagy a sztirol-akrilnitril kopolimer (SAN), valamint a hére lagyuld
poliészterek, példaul a polietiién-tereftalat (PETP) vagy a polibutilén-
tereftalat (PBTP).

Perforalt merevitérétegként tovabbra is el6nytsen fémlemezeket,
mégpedig acélbdl, aluminiumbdl vagy fémotvozetekbdl késziilt fémlemeze-
ket alkalmazunk.

Perforalt merevitorétegkent fokent lyukszerl vagy rés alaku nyildsok-
kal rendelkezd merevitérétegeket, elédnyésen racsok vagy szitak alakjaban
kiképzett merevitéretegeket alkalmazunk.

Lehetséges tovabba, hogy merevitérétegként szovetek vagy peldaul
szaler8sitésli lapokbdl all6 6sszetett szaltémoritvények keriljenek alkalma-
zasra, ahol az ezekben felhasznalt anyagok szervetlen vagy szerves erede-
tlek is lehetnek.

A talalmanyt részletesebben a csatolt rajzon bemutatott kiviteli példa

alapjan ismertetjuk.



A rajzon
az 1. dbra egy taldlmany szerinti eljarassal készllt épitéelem kereszt-
metszete, mig

a 2. abra az 1. abra szerinti épitéelem feltinézete, részlegesen eltavo-

litott kuils6 réteggel.

Az 1. abran egy, a taldlmany szerinti eljarassal eldallitott lapszer(i 1
épitéelem lathato, amely egy habositott mianyagbdl levé 2 magréteget tar-
talmaz, amelyhez kétoldalt — szintén muanyagbol levé — 3 kiilsé rétegek
csatlakoznak. A 2 magréteg és a 3 kulsé rétegek kozott perforalt 4
merevitorétegek vannak elrendezve. A 3 kiils6 rétegek és a 2 magréteg ko-
zOtti kotést a 2 magréteg mianyaganak a 3 kils6 rétegek mianyagaval valo
Osszehegesztése reven hozzunk léte az 5 hegesztési varratok tartomanya-
ban, igy a perforalt 4 merevitérétegek ragasztomentesen vannak ésszekotve
mind a 2 magréteggel, mind pedig a 3 kilsé rétegekkel.

A 2. abra a taldlmany szerinti eljarassal elGallitott, lapszerli 1 épité-
elemet részlegesen eltavolitott 3 kllls6 réteggel tiinteti fel. Ebbdl az abrabol
jol lathato, hogy a perforalt 4 merevitéréteg mind a 2 magréteggel, mind pe-
dig a fedoréteget képez6 3 kiilsd réteggel Osszekottetésben all. A 2 magré-

teg és a 3 kilsé rétegek kozotti kdtés a 4 merevitérétegek — 2. abran négy-
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zet alaku — perforacidinak kérnyezetében huzddo 5 hegesztési varratokon
keresztul valosul meg.

A talalmany szerinti gyartasi eljarast az alabbiakban egy kiviteli példa
kapcsan ismertetjiik részletesebben:

A lapszerl 1 épitbéelemet egy 6nmagaban ismert berendezésben allit-
hatjuk el6, amely extruderekbdl, valamint egy utankapcsolt, extruderkeént
makodo kettés szalagprésbdl all. Az egyik extruderegységben készitjiik el6 a
2 magreteg muanyagémiedekét, amely a felhabositadshoz duzzasztéanyagot
tartalmazhat. Ezt a mGanyagomledéket példaul granulatum alaku polipropi-
Iénbdl allithatjuk elé. Ehhez a mlanyagréteghez illesztjiik kétoldalt a perfo-
ralt 4 merevitérétegeket, amelyek elényésen 0,1-1,0 mm vastagsaguak, mi-
altal az eépitéelem merevségének jelentds ndvelését érjik el. 4
merevitéretegekkent példaul kb. 0,5 mm vastag, perforalt aluminiumféliakat
alkalmazhatunk. Ezekre a perforalt, 4 merevitérétegként szolgald alumini-
umfdliakra visszlk fel azutan a 3 kiilsé rétegek muanyagémliedékeit. Ezek a
3 kulsé rétegek a 2 magréteghez hasonléan lehetnek szintén polipropilénbél,
és kulon extruderegységekben vannak elékészitve a megfelelé miianyag
alapanyagbal.

A 4 merevitorétegekben, példaul az emlitett aluminiumféliaban kikép-

zett perforacioknak kdészénhetéen mind a 3 klls6 rétegek mianyag-
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émledéke, mind pedig a 2 magréteg miianyagdmledéke at tud hatolni a per-
foracidkon keresztill, igy egyfajta ,6mledékkétés” keépzodik. A lapszerd 1 epi-
téelem szamara elényds kompaund kotést ezen ,6mledékkotes” Gsszesajto-
lasaval hozzuk létre egy utankapcsolt kettés szalagprésben, igy a rétegek
egymassal 6sszehegednek az 5 hegesztési varratok tartomanyaban. Ezen-
felill a kettés szalagprésben alkalmazott raszorité nyomas réven a lapszerl
1 épitéelemet egyuttal megfelelen kalibraljuk is. Ezt kovetdéen az 1 épito-
elemet leh(itjilk és példaul fiirészeléssel a kellé méretre vagjuk.

A talaimany szerinti eljarassal eléallitott, lapszeri 1 épitdelem rendki-
vill mérettartd és egyszerii modon, példaul marassal, szegeléssel vagy flre-
szeléssel tovabb feldolgozhato. Emellett az igy elballitott épitdelem jol tdri
az idéjaras hatasait, ennélfogva nem csak belsé terekben, hanem kivul is
felhasznalhatd. Kiléndsen elénydsen alkalmazhaté ez az épitéelem épitme-

nyek killsé zsaluzasara és burkolasara.



SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras lapszerl épitéelem (1) eléallitasara, amely habositott mi-
anyagbol levé magrétegbdl (2), valamint erre a magrétegre (2) kétoldalt fel-
vitt, mdanyagbol levé kiils6 retegekbdl (3) all, ahol a magréteg (2) és a kiilsé
rétegek (3) koézott sikszerli merevitérétegek (4) vannak elrendezve, azzal
jellemezve, hogy a magrétegnek (2) egy extruderben eldkészitett és felha-
bositott ~ mlanyagémledékére  kétoldalt  raillesztitk a  perforalt
merevitorégeteket (4), ezekre a perforalt merevitérétegekre (4) ezutan fel-
visszik a kulsd rétegek (3) tovabbi extruderegységekben eldkészitett
mianyagémledékeit és egy ezt kdvetd Gsszesajtolassal kotést hozunk létre

a mindenkori rétegek kozott.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy perforalt
merevitorétegként (4) lyukszerli vagy rés alaku nyilasokkal rendelkezé

merevitérétegeket alkalmazunk.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a
magreteg (2) és a kilsé rétegek (3) eléallitasahoz egymassal 6sszehegeszt-

hetd hore lagyulé miianyagokat alkalmazunk.
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4. A 3. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy hére lagyulo
mianyagként poliolefineket, példaul polietiiént (PE) vagy polipropilént (PP),
és/vagy poliamidokat (PA) és/vagy polisztirolt (PS) és vagy sztirol
polimerizatumokat , példaul akrilnitril-butadién-sztirol  polimert (ABS)
akrilészter-sztirol-akrilnitril polimert (ASA) vagy sztirol-akrilnitril kopolimert
(SAN), valamint hoére lagyuld poliésztert, példaul polietilén-tereftalatot

(PETP) vagy polibutilén-tereftalatot (PBTB) alkalmazunk.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,

hogy perforalt merevitérétegként (4) fémlemezeket alkalmazunk.

6. Az 5. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy fémlemez-
ként acélbol, aluminiumbol vagy egy fémoétvozetbdl készilt fémlemezt al-

kalmazunk.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,

hogy perforalt merevitorétegkeént (4) racsokat vagy szitakat alkalmazunk.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy perforalt merevitdrétegként (4) szdveteket vagy példaul szalerdsitési

lapokbdl allé dsszetett szaltomoritvényeket alkalmazunk.
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9. A 8. igenypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a szovetek-

ben, paplanokban vagy szaltéméritvényekben felhasznalt anyagok szervet-

len vagy szerves eredetliek.

\£ A meghataimazott:




ccccc

Fo2 ol53L

1M
T '\\\
2. abra




	Bibliographic data
	Abstract
	Description
	Claims
	Drawings

