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(67) Sammendrag:

Der beskrives en fremgangsmide af et anl=g til adskillelse af bagte bred, som forlader
en bageovn (100) i en sammenhzngende rekke, Ved adskillelsen er der tilvejebragt
gribeorganer ved hver side af bradene (1), Hvert gribeorgan kan bringes i indgreb med
endeme af bredet og kan samtidig foretage en individuel forskydning ved transports-
rens lengderetning (400). Forskydningen i lengderetning foretages i et ferste trin,
hvor hver anden gribeorgan (2) forskydes, séledes at bredene danner et zig-zag men-
ster og et andet trin, hvor de resterende gribeorganer forskydes og ved bradene place-
res parallelt med indbyrdes afstand. Herefter tilbagetrzkkes gribcorgancme (2) og
bredene (1) kan fortsette for efterfalgende afkaling og/eller emballering
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1. Anlzg til adskillelse af bagte bred, som understattet pd et transporter forlader en
bageovn i en sammenh®ngende rzkke, kendetegnet ved, at der ved siderne af
transporteren er tilvejebragt parvis virkende gribeorganer, der er beregnet til indgreb
med enderne pé et brad i rekken, at hvert gribeorgan er indrettet for forskydning vin-
kelret pa transporteren for indgreb med bradene og for individuel forskydning i trans-
porterens l@ngderetning for adskillelse af bradene, idet samvirkende gribeorganer er

indrettet for at foretage forskydningen i to trin.

2, Anlegifelgekrav l,kendectegnet ved, at hvert gribeorgan omfatter en slzde,
der er forsynet med en farste cylinder, der er orienteret vinkelret pA transporteren, og
som understatter nile, som kan indstikkes i enderne af bradet, samt en anden cylinder,
ser er paralle]l med transporteren, og som er i indgreb med en hosliggende slede for
etablening af adskillelsen.

3. Anlzg ifalge krav |, kendetegnetved, at gribeorganerne omfatter vakuum-
Kopper.

4. Anleg ifslge et hvilket som helst af de foregiende krav, kendetegnetved, at
gribeorganermne pa hver side af bredrekken er indrettet pd en fzlles understetning, der

er forskydelig parallelt med transporteren.

5. Anlag ifolge et hvilket som helst af de foregiende krav, kendetegnet ved, at
det omfatter en styreenhed som styrer gribeorganernes bevegelse.

6. Fremgangsmide til adskillelse af bagte bred, som understattet pA en transporter
forlader en bageovn i en sammenhengende rekke, kendete gnet ved, at endeme
p4 hvert brad i rekken gribes, at enderne pa to sammenhangende brad trekkes fra
hinanden skiftevis ved den ene og anden side af rekken i et forste trin og at de reste-
rende sammenhzngende ender trzkkes fra hinanden i et andet trin, hvorved bradene

placetes side om side med en indbyrdes afstand.
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7. Fremgangsmade ifalge krav 6, kend ete gn et ved, at gribeorganemes bevagel-
se etableres ved elektrisk eller pneumatisk aktivering.

8. Fremgangsmide ifelge krav 6 eller 7, kendetegnetved, at bredenes ender
gribes af ndle i et gribeorgan, der forskydes vinkelret p& transporteren for nilenes
indgreb, og at gribeorganeme hibringes individuel forskydning i transportarens leng-
deretning for adskdllelse af bredene.

9. Fremgangsmide ifalge krav 6, 7 eller 8, kendetegnet ved, at adskillelsen

foretages in-line imellem bagning og afkaling af bradene.

10. Fremgangsmade ifelge et hvilket som helst af kravene 5-8, kendetegnetved,
at de enkelte trin styres af en elektronisk styreenhed.
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Fig. 7

Fig. 6
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