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一种化纤长丝的整经设备

(57)摘要

本发明提供一种化纤长丝的整经设备，属于

化纤长丝加工技术领域。它包括集丝装置、牵伸

装置、储纱装置，集丝装置包括固定集丝组件、活

动集丝组件、集丝辊组件，活动集丝磨纱环安装

在活动集丝板的活动集丝孔上，牵伸装置包括牵

伸机构、牵伸导向机构，牵伸机构包括固定牵伸

导向组件、活动牵伸组件，储纱装置包括上储纱

机构、下储纱机构，上储纱机构包括上储纱滑块、

上储纱压簧组件、上储纱组件，下储纱机构包括

下储纱滑块、下储纱压簧组件、下储纱组件。本发

明能快速实现对化纤长丝的整经加工，不但利用

活动集丝板实现对化纤长丝的毛羽的清理，而且

对化纤长丝牵伸后能实现储纱，保证化纤长丝良

好的张力，大大提高整经效果。
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1.一种化纤长丝的整经设备，包括纱架、整经架、集丝装置、导向装置、收丝装置，所述

纱架设置在整经架的一侧，所述纱架上均布设置有化纤长丝卷，其特征在于：它还包括牵伸

装置、储纱装置，所述集丝装置包括集丝架、固定集丝组件、活动集丝组件、集丝辊组件，所

述集丝架安装在整经架的一侧，并且集丝架位于纱架和整经架之间，所述活动集丝组件设

置在固定集丝组件和集丝辊组件之间，所述固定集丝组件包括固定集丝板、固定集丝板支

架，所述固定集丝板支架安装在集丝架上，所述固定集丝板安装在固定集丝板支架上，所述

固定集丝板上均布设置有固定集丝孔，所述活动集丝组件包括活动集丝板、活动集丝板支

架、活动集丝滑块、活动集丝导轨、活动集丝齿条、活动集丝齿轮、活动集丝电机、活动集丝

磨纱环、加湿喷嘴、加湿支座，所述活动集丝导轨安装在集丝架上，所述活动集丝滑块可滑

动设置在活动集丝导轨上，所述活动集丝齿条安装在活动集丝滑块的下端，所述活动集丝

电机安装在集丝架上，所述活动集丝电机和活动集丝齿轮同轴连接，所述活动集丝齿轮和

活动集丝齿条相互啮合，所述活动集丝板支架安装在活动集丝滑块上，所述活动集丝板安

装在活动集丝板支架上，所述活动集丝板上均布设置有活动集丝孔，所述活动集丝孔的数

量和固定集丝孔的数量相同，所述活动集丝磨纱环安装在活动集丝板的活动集丝孔上，所

述活动集丝磨纱环的两端设置为扩口型，所述加湿支座的数量为两个，对称安装在活动集

丝板支架的两侧，所述加湿喷嘴安装在加湿支座上，所述集丝辊组件包括集丝辊支架、上集

丝辊、下集丝辊，所述集丝辊支架的数量为两个，两个集丝辊支架安装在整经架上，所述上

集丝辊和下集丝辊都可转动设置在集丝辊支架上，并且上集丝辊位于下集丝辊的正上方，

所述牵伸装置包括牵伸机构、牵伸导向机构，所述牵伸机构设置在集丝辊组件的一侧，所述

牵伸机构包括牵伸环支承、牵伸环支承支架、牵伸电机、牵伸支轴、牵伸凸轮、固定牵伸导向

组件、活动牵伸组件，所述牵伸环支承支架的数量为两个，两个牵伸环支承支架安装在整经

架上，所述牵伸环支承固定在两个牵伸环支承支架上，所述牵伸环支承中间设置有中空支

承腔，所述牵伸支轴可转动设置在两个牵伸环支承支架上，所述牵伸电机安装在其中一个

牵伸环支承支架上，所述牵伸电机和牵伸支轴同轴连接，所述牵伸凸轮安装在牵伸支轴上，

所述牵伸凸轮和牵伸支轴都位于牵伸环支承的中空支承腔内，所述固定牵伸导向组件的数

量为两个，两个固定牵伸导向组件对称安装在牵伸环支承的两侧，所述固定牵伸导向组件

包括固定牵伸导向辊、固定牵伸导向辊支架，所述固定牵伸导向辊支架安装在牵伸环支承

上，所述固定牵伸导向辊可转动设置在固定牵伸导向辊支架的外端，所述活动牵伸组件的

数量为三个，并且三个活动牵伸组件均布设置在两个固定牵伸导向组件之间，所述牵伸环

支承上设置有三个牵伸滑槽，所述活动牵伸组件包括活动牵伸辊、活动牵伸辊支架、凸轮滚

轮、凸轮滚轮支座，所述活动牵伸辊支架可沿径向滑动设置在牵伸环支承的牵伸滑槽上，所

述活动牵伸辊可转动设置在活动牵伸辊支架的外端，所述凸轮滚轮支座安装在活动牵伸辊

支架的内端，所述凸轮滚轮可转动设置在凸轮滚轮支座上，所述牵伸导向机构设置在牵伸

机构的一侧，所述牵伸导向机构包括牵伸导向支座、牵伸导向顶板、牵伸导向辊、牵伸导向

压辊组件，所述牵伸导向支座的数量为两个，两个牵伸导向支座都安装在整经架上，所述牵

伸导向顶板安装在两个牵伸导向支座的上侧，所述牵伸导向辊可转动设置在牵伸导向支座

上，所述牵伸导向压辊组件设置在牵伸导向辊的一侧，所述牵伸导向压辊组件包括牵伸导

向压辊、牵伸导向压辊支座、牵伸导向滑杆、牵伸导向滑杆限位块、牵伸导向压簧，所述牵伸

导向滑杆可上下滑动设置在牵伸导向顶板上，所述牵伸导向滑杆的上端设置有牵伸导向滑
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杆限位块，所述牵伸导向压辊支座安装在牵伸导向滑杆的下端，所述牵伸导向压辊可转动

设置在牵伸导向压辊支座上，所述牵伸导向压簧和牵伸导向滑杆同轴心设置，所述牵伸导

向压簧的上端和牵伸导向顶板贴合，所述牵伸导向压簧的下端和牵伸导向压辊支座贴合，

所述储纱装置设置在牵伸导向机构的一侧，所述储纱装置包括储纱支座、上储纱机构、下储

纱机构，所述储纱支座包括储纱下支架、储纱侧支架、储纱上支架，所述储纱下支架安装在

整经架上，所述储纱上支架通过储纱侧支架和储纱下支架连接，所述储纱侧支架上设置有

储纱导轨，所述上储纱机构包括上储纱滑块、上储纱压簧组件、上储纱组件，所述上储纱滑

块可上下滑动设置在储纱导轨上，所述上储纱组件的数量为两个以上，上储纱组件等距安

装在上储纱滑块的下侧，所述上储纱组件包括上储纱辊、上储纱辊支架，所述上储纱辊支架

安装在上储纱滑块的下侧，所述上储纱辊可转动设置在上储纱辊支架上，所述上储纱压簧

组件等距设置在储纱上支架和上储纱滑块之间，所述上储纱压簧组件包括上储纱压簧、上

储纱压簧上支承架、上储纱压簧下支承架，所述上储纱压簧上支承架安装在储纱上支架上，

所述上储纱压簧下支承架安装在上储纱滑块上，所述上储纱压簧的上下两端分别嵌入上储

纱压簧上支承架和上储纱压簧下支承架，所述下储纱机构包括下储纱滑块、下储纱压簧组

件、下储纱组件，所述下储纱滑块可上下滑动设置在储纱导轨上，所述下储纱组件的数量比

上储纱组件的数量多一个，下储纱组件等距安装在下储纱滑块的上侧，所述下储纱组件包

括下储纱辊、下储纱辊支架，所述下储纱辊支架安装在下储纱滑块的上侧，所述下储纱辊可

转动设置在下储纱辊支架上，所述上储纱辊和下储纱辊交错设置，所述下储纱压簧组件等

距设置在储纱下支架和下储纱滑块之间，所述下储纱压簧组件包括下储纱压簧、下储纱压

簧上支承架、下储纱压簧下支承架，所述下储纱压簧上支承架安装在下储纱滑块上，所述下

储纱压簧下支承架安装在储纱下支架上，所述下储纱压簧的上下两端分别嵌入下储纱压簧

上支承架和下储纱压簧下支承架，所述导向装置设置在储纱装置的一侧，所述导向装置包

括导向支架、导向辊、导向压辊，所述导向支架的数量为两个，两个导向支架都安装在整经

架上，所述导向辊可转动设置在导向支架上，所述导向压辊的数量为两个，都可转动设置在

导向支架上，两个导向压辊分别位于导向辊的两侧上方，所述收丝装置设置在导向装置的

一侧，所述收丝装置包括收丝支架、收丝支轴、收丝卷架、收丝电机、收丝电机支座、第一收

丝链轮、第二收丝链轮、收丝链条，所述收丝支架安装在整经架上，所述收丝支轴可转动设

置在收丝支架上，所述收丝卷架同轴心安装在收丝支轴上，所述第二收丝链轮同轴心设置

在收丝支轴的一侧，所述收丝电机支座安装在收丝支架上，所述收丝电机安装在收丝电机

支座上，所述收丝电机和第一收丝链轮同轴连接，所述第一收丝链轮和第二收丝链轮通过

收丝链条连接。

2.根据权利要求1所述的一种化纤长丝的整经设备，其特征在于：所述活动集丝磨纱环

为陶瓷磨纱环。

3.根据权利要求1所述的一种化纤长丝的整经设备，其特征在于：所述活动集丝电机为

伺服电机。

4.根据权利要求1所述的一种化纤长丝的整经设备，其特征在于：所述固定牵伸导向辊

和活动牵伸辊均为带有内凹牵伸环的金属辊。

5.根据权利要求1所述的一种化纤长丝的整经设备，其特征在于：所述上储纱辊和下储

纱辊均为橡胶储纱辊。
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6.根据权利要求1所述的一种化纤长丝的整经设备，其特征在于：所述导向压辊为橡胶

压辊。
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一种化纤长丝的整经设备

技术领域

[0001] 本发明涉及化纤长丝加工技术领域，特别涉及一种化纤长丝的整经设备。

背景技术

[0002] 化纤长丝是用天然高分子化合物或人工合成的高分子化合物为原料，经过制备纺

丝原液、纺丝和后处理等工序制得的具有纺织性能的纤维。化学纤维又分为两大类：①人造

纤维，以天然高分子化合物（如纤维素）为原料制成的化学纤维，如粘胶纤维、醋酯纤维。②

合成纤维，以人工合成的高分子化合物为原料制成的化学纤维，如聚酯纤维、聚酰胺纤维、

聚丙烯腈纤维。化学纤维具有强度高、耐磨、密度小、弹性好、不发霉、不怕虫蛀、易洗快干等

优点，但其缺点是染色性较差、静电大、耐光和耐候性差、吸水性差。长丝的制造通常是先把

天然的或合成的高分子物质或无机物制成纺丝熔体或溶液，然后经过过滤、计量，由喷丝头

（板）挤出成为液态细流，接着凝固而成纤维。此时的纤维称为初生纤维，它的力学性能很

差，必须经过一系列后加工工序才能符合纺织加工和使用要求。比如在后续加工中，需要对

化纤长丝进行整经、加弹等加工。整经是将一定根数的经纱按规定的长度和宽度平行卷绕

在经轴或织轴上的工艺过程，经过整经的经纱供浆纱和穿经之用，整经要求各根经纱张力

相等，在经轴或织轴上分布均匀，色纱排列符合工艺规定。目前，化纤长丝的整经一般都通

过整经机实现的，常见的整经机一般都包括纱架、集丝板、张力罗拉、导纱罗拉等部件，但是

目前的整经机的集丝板都是固定的，只有集丝功能，集丝后直接经过张力罗拉、导纱罗拉等

部件，但是化纤长丝经过固定集丝板会产生毛羽，如果带毛羽的化纤长丝直接整经，严重影

响后续加工产生的成品质量。而且，目前的整经机只有张力罗拉来保证化纤长丝的张力，但

是整经过程中化纤长丝具有一定的弹性，很容易在整经过程中收到牵伸而松弛，影响整经

效果。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种化纤长丝的整经设备，能快速实现对化纤长丝的整经加

工，不但利用活动集丝板实现对化纤长丝的毛羽的清理，而且对化纤长丝牵伸后能实现储

纱，保证化纤长丝良好的张力，大大提高整经效果。

[0004] 本发明解决其技术问题所采用的技术方案是：

[0005] 一种化纤长丝的整经设备，包括纱架、整经架、集丝装置、导向装置、收丝装置，所

述纱架设置在整经架的一侧，所述纱架上均布设置有化纤长丝卷，它还包括牵伸装置、储纱

装置，所述集丝装置包括集丝架、固定集丝组件、活动集丝组件、集丝辊组件，所述集丝架安

装在整经架的一侧，并且集丝架位于纱架和整经架之间，所述活动集丝组件设置在固定集

丝组件和集丝辊组件之间，所述固定集丝组件包括固定集丝板、固定集丝板支架，所述固定

集丝板支架安装在集丝架上，所述固定集丝板安装在固定集丝板支架上，所述固定集丝板

上均布设置有固定集丝孔，所述活动集丝组件包括活动集丝板、活动集丝板支架、活动集丝

滑块、活动集丝导轨、活动集丝齿条、活动集丝齿轮、活动集丝电机、活动集丝磨纱环、加湿
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喷嘴、加湿支座，所述活动集丝导轨安装在集丝架上，所述活动集丝滑块可滑动设置在活动

集丝导轨上，所述活动集丝齿条安装在活动集丝滑块的下端，所述活动集丝电机安装在集

丝架上，所述活动集丝电机和活动集丝齿轮同轴连接，所述活动集丝齿轮和活动集丝齿条

相互啮合，所述活动集丝板支架安装在活动集丝滑块上，所述活动集丝板安装在活动集丝

板支架上，所述活动集丝板上均布设置有活动集丝孔，所述活动集丝孔的数量和固定集丝

孔的数量相同，所述活动集丝磨纱环安装在活动集丝板的活动集丝孔上，所述活动集丝磨

纱环的两端设置为扩口型，所述加湿支座的数量为两个，对称安装在活动集丝板支架的两

侧，所述加湿喷嘴安装在加湿支座上，所述集丝辊组件包括集丝辊支架、上集丝辊、下集丝

辊，所述集丝辊支架的数量为两个，两个集丝辊支架安装在整经架上，所述上集丝辊和下集

丝辊都可转动设置在集丝辊支架上，并且上集丝辊位于下集丝辊的正上方，所述牵伸装置

包括牵伸机构、牵伸导向机构，所述牵伸机构设置在集丝辊组件的一侧，所述牵伸机构包括

牵伸环支承、牵伸环支承支架、牵伸电机、牵伸支轴、牵伸凸轮、固定牵伸导向组件、活动牵

伸组件，所述牵伸环支承支架的数量为两个，两个牵伸环支承支架安装在整经架上，所述牵

伸环支承固定在两个牵伸环支承支架上，所述牵伸环支承中间设置有中空支承腔，所述牵

伸支轴可转动设置在两个牵伸环支承支架上，所述牵伸电机安装在其中一个牵伸环支承支

架上，所述牵伸电机和牵伸支轴同轴连接，所述牵伸凸轮安装在牵伸支轴上，所述牵伸凸轮

和牵伸支轴都位于牵伸环支承的中空支承腔内，所述固定牵伸导向组件的数量为两个，两

个固定牵伸导向组件对称安装在牵伸环支承的两侧，所述固定牵伸导向组件包括固定牵伸

导向辊、固定牵伸导向辊支架，所述固定牵伸导向辊支架安装在牵伸环支承上，所述固定牵

伸导向辊可转动设置在固定牵伸导向辊支架的外端，所述活动牵伸组件的数量为三个，并

且三个活动牵伸组件均布设置在两个固定牵伸导向组件之间，所述牵伸环支承上设置有三

个牵伸滑槽，所述活动牵伸组件包括活动牵伸辊、活动牵伸辊支架、凸轮滚轮、凸轮滚轮支

座，所述活动牵伸辊支架可沿径向滑动设置在牵伸环支承的牵伸滑槽上，所述活动牵伸辊

可转动设置在活动牵伸辊支架的外端，所述凸轮滚轮支座安装在活动牵伸辊支架的内端，

所述凸轮滚轮可转动设置在凸轮滚轮支座上，所述牵伸导向机构设置在牵伸机构的一侧，

所述牵伸导向机构包括牵伸导向支座、牵伸导向顶板、牵伸导向辊、牵伸导向压辊组件，所

述牵伸导向支座的数量为两个，两个牵伸导向支座都安装在整经架上，所述牵伸导向顶板

安装在两个牵伸导向支座的上侧，所述牵伸导向辊可转动设置在牵伸导向支座上，所述牵

伸导向压辊组件设置在牵伸导向辊的一侧，所述牵伸导向压辊组件包括牵伸导向压辊、牵

伸导向压辊支座、牵伸导向滑杆、牵伸导向滑杆限位块、牵伸导向压簧，所述牵伸导向滑杆

可上下滑动设置在牵伸导向顶板上，所述牵伸导向滑杆的上端设置有牵伸导向滑杆限位

块，所述牵伸导向压辊支座安装在牵伸导向滑杆的下端，所述牵伸导向压辊可转动设置在

牵伸导向压辊支座上，所述牵伸导向压簧和牵伸导向滑杆同轴心设置，所述牵伸导向压簧

的上端和牵伸导向顶板贴合，所述牵伸导向压簧的下端和牵伸导向压辊支座贴合，所述储

纱装置设置在牵伸导向机构的一侧，所述储纱装置包括储纱支座、上储纱机构、下储纱机

构，所述储纱支座包括储纱下支架、储纱侧支架、储纱上支架，所述储纱下支架安装在整经

架上，所述储纱上支架通过储纱侧支架和储纱下支架连接，所述储纱侧支架上设置有储纱

导轨，所述上储纱机构包括上储纱滑块、上储纱压簧组件、上储纱组件，所述上储纱滑块可

上下滑动设置在储纱导轨上，所述上储纱组件的数量为两个以上，上储纱组件等距安装在
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上储纱滑块的下侧，所述上储纱组件包括上储纱辊、上储纱辊支架，所述上储纱辊支架安装

在上储纱滑块的下侧，所述上储纱辊可转动设置在上储纱辊支架上，所述上储纱压簧组件

等距设置在储纱上支架和上储纱滑块之间，所述上储纱压簧组件包括上储纱压簧、上储纱

压簧上支承架、上储纱压簧下支承架，所述上储纱压簧上支承架安装在储纱上支架上，所述

上储纱压簧下支承架安装在上储纱滑块上，所述上储纱压簧的上下两端分别嵌入上储纱压

簧上支承架和上储纱压簧下支承架，所述下储纱机构包括下储纱滑块、下储纱压簧组件、下

储纱组件，所述下储纱滑块可上下滑动设置在储纱导轨上，所述下储纱组件的数量比上储

纱组件的数量多一个，下储纱组件等距安装在下储纱滑块的上侧，所述下储纱组件包括下

储纱辊、下储纱辊支架，所述下储纱辊支架安装在下储纱滑块的上侧，所述下储纱辊可转动

设置在下储纱辊支架上，所述上储纱辊和下储纱辊交错设置，所述下储纱压簧组件等距设

置在储纱下支架和下储纱滑块之间，所述下储纱压簧组件包括下储纱压簧、下储纱压簧上

支承架、下储纱压簧下支承架，所述下储纱压簧上支承架安装在下储纱滑块上，所述下储纱

压簧下支承架安装在储纱下支架上，所述下储纱压簧的上下两端分别嵌入下储纱压簧上支

承架和下储纱压簧下支承架，所述导向装置设置在储纱装置的一侧，所述导向装置包括导

向支架、导向辊、导向压辊，所述导向支架的数量为两个，两个导向支架都安装在整经架上，

所述导向辊可转动设置在导向支架上，所述导向压辊的数量为两个，都可转动设置在导向

支架上，两个导向压辊分别位于导向辊的两侧上方，所述收丝装置设置在导向装置的一侧，

所述收丝装置包括收丝支架、收丝支轴、收丝卷架、收丝电机、收丝电机支座、第一收丝链

轮、第二收丝链轮、收丝链条，所述收丝支架安装在整经架上，所述收丝支轴可转动设置在

收丝支架上，所述收丝卷架同轴心安装在收丝支轴上，所述第二收丝链轮同轴心设置在收

丝支轴的一侧，所述收丝电机支座安装在收丝支架上，所述收丝电机安装在收丝电机支座

上，所述收丝电机和第一收丝链轮同轴连接，所述第一收丝链轮和第二收丝链轮通过收丝

链条连接。

[0006] 进一步地，所述活动集丝磨纱环为陶瓷磨纱环。

[0007] 进一步地，所述活动集丝电机为伺服电机。

[0008] 进一步地，所述固定牵伸导向辊和活动牵伸辊均为带有内凹牵伸环的金属辊。

[0009] 进一步地，所述上储纱辊和下储纱辊均为橡胶储纱辊。

[0010] 进一步地，所述导向压辊为橡胶压辊。

[0011] 本发明和现有技术相比，具有以下优点和效果：收丝电机动作，通过第一收丝链

轮、收丝链条、第二收丝链轮带动收丝支轴逆时针转动，安装在收丝支轴上的收丝卷架实现

收丝。纱架上的化纤长丝卷逐步退丝，化纤长丝依次经过固定集丝板的固定集丝孔、活动集

丝板的活动集丝磨纱环、集丝辊组件、牵伸机构、牵伸导向机构、储纱装置、导向装置，最后

在收丝卷架上实现收丝。在化纤长丝经过固定集丝板和集丝辊组件的过程中，活动集丝电

机动作，带动活动集丝齿轮往复转动，活动集丝齿轮通过活动集丝齿条带动活动集丝滑块

沿着活动集丝导轨左右往复滑动，因为化纤长丝在固定集丝板和集丝辊组件是张紧的，安

装在活动集丝板上的活动集丝磨纱环能有效清除化纤长丝上的毛羽，活动集丝电机为伺服

电机，转速可调，转动角度非常精确，有利于实现对活动集丝板左右往复位置的精确控制。

活动集丝磨纱环的两端设置为扩口型，有利于化纤长丝的导向和磨纱，避免化纤长丝在磨

纱过程中造成卡死，从而形成断丝。活动集丝磨纱环为陶瓷磨纱环，活动集丝磨纱环往复动
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作能实现对化纤长丝的毛羽的清除，对毛羽的清除效果好，并且结构简单，成本低。加湿喷

嘴具有加湿功能，能实现对化纤长丝的加湿，有利于毛羽的清理，避免断丝，而且有利于后

续的牵伸。接着化纤长丝经过牵伸机构，化纤长丝首先从右侧的固定牵伸导向辊进入，然后

经过三个活动牵伸辊，最后从左侧的固定牵伸导向辊出去，因为化纤长丝是具有张力的，所

以凸轮滚轮始终和牵伸凸轮贴合，牵伸电机动作，通过牵伸支轴带动牵伸凸轮转动，牵伸凸

轮通过凸轮滚轮带动活动牵伸辊支架沿着牵伸环支承的牵伸滑槽滑动，安装在活动牵伸辊

支架外端的活动牵伸辊实现对化纤长丝的牵伸。固定牵伸导向辊和活动牵伸辊均为带有内

凹牵伸环的金属辊，不但牵伸效果好，而且有效避免化纤长丝在牵伸过程中滑落，牵伸稳定

性好。牵伸后的化纤长丝经过牵伸导向辊，在牵伸导向压簧的作用下，牵伸导向滑杆向下滑

动，牵伸导向压辊和化纤长丝贴合，保证了牵伸导向的张力和稳定性。然后化纤长丝经过储

纱装置，在上储纱压簧和下储纱压簧的共同作用下，上储纱滑块和下储纱滑块相互靠拢，因

为上储纱辊和下储纱辊相互交错，上储纱辊和下储纱辊将化纤长丝张紧，实现储纱。上储纱

辊和下储纱辊均为橡胶储纱辊，橡胶储纱辊具有一定的弹性，在上储纱压簧和下储纱压簧

的共同作用下，橡胶储纱辊能实现对化纤长丝的储纱，并且在储纱的过程中避免对化纤长

丝造成损伤。然后化纤长丝经过导向压辊、导向辊、导向压辊，两个导向压辊和导向辊上下

交错设置，有利于化纤长丝的导向和输送。导向压辊为橡胶压辊，不但能实现对化纤长丝的

绷紧导向，而且能避免对化纤长丝造成损伤，有利于化纤长丝的收丝。最后，化纤长丝在收

丝卷架上实现收丝。本发明能快速实现对化纤长丝的整经加工，不但利用活动集丝板实现

对化纤长丝的毛羽的清理，而且对化纤长丝牵伸后能实现储纱，保证化纤长丝良好的张力，

大大提高整经效果。

附图说明

[0012] 图1为本发明的结构示意图。

[0013] 图2为本发明集丝装置的结构示意图。

[0014] 图3为本发明固定集丝板的结构示意图。

[0015] 图4为本发明活动集丝板的结构示意图。

[0016] 图5为本发明活动集丝板的剖视图。

[0017] 图6为本发明牵伸机构的结构示意图。

[0018] 图7为本发明牵伸机构的剖视图。

[0019] 图8为本发明牵伸导向机构的结构示意图。

[0020] 图9为本发明储纱装置的结构示意图。

[0021] 图10为本发明导向装置的结构示意图。

[0022] 图11为本发明收丝装置的结构示意图。

[0023] 图中：1.纱架，2.整经架，3.集丝装置，4.导向装置，5.收丝装置，6.化纤长丝卷，7.

牵伸装置，8.储纱装置，9.集丝架，10.固定集丝组件，11.活动集丝组件，12.集丝辊组件，

13.固定集丝板，14.固定集丝板支架，15.固定集丝孔，16.活动集丝板，17.活动集丝板支

架，18.活动集丝滑块，19.活动集丝导轨，20.活动集丝齿条，21.活动集丝齿轮，22.活动集

丝电机，23.活动集丝磨纱环，24.加湿喷嘴，25.加湿支座，26.活动集丝孔，27.集丝辊支架，

28.上集丝辊，29.下集丝辊，30.牵伸机构，31.牵伸导向机构，32.牵伸环支承，33.牵伸环支
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承支架，34.牵伸电机，35.牵伸支轴，36.牵伸凸轮，37.固定牵伸导向组件，38.活动牵伸组

件，39.中空支承腔，40.固定牵伸导向辊，41.固定牵伸导向辊支架，42.牵伸滑槽，43.活动

牵伸辊，44.活动牵伸辊支架，45.凸轮滚轮，46.凸轮滚轮支座，47.牵伸导向支座，48.牵伸

导向顶板，49.牵伸导向辊，50.牵伸导向压辊组件，51.牵伸导向压辊，52.牵伸导向压辊支

座，53.牵伸导向滑杆，54.牵伸导向滑杆限位块，55.牵伸导向压簧，56.储纱支座，57.上储

纱机构，58.下储纱机构，59.储纱下支架，60.储纱侧支架，61.储纱上支架，62.储纱导轨，

63.上储纱滑块，64.上储纱压簧组件，65.上储纱组件，66.上储纱辊，67.上储纱辊支架，68.

上储纱压簧，69.上储纱压簧上支承架，70.上储纱压簧下支承架，71.下储纱滑块，72.下储

纱压簧组件，73.下储纱组件，74.下储纱辊，75.下储纱辊支架，76.下储纱压簧，77.下储纱

压簧上支承架，78.下储纱压簧下支承架，79.导向支架，80.导向辊，81.导向压辊，82.收丝

支架，83.收丝支轴，84.收丝卷架，85.收丝电机，86.收丝电机支座，87.第一收丝链轮，88.

第二收丝链轮，89.收丝链条。

具体实施方式

[0024] 下面结合附图并通过实施例对本发明作进一步的详细说明，以下实施例是对本发

明的解释而本发明并不局限于以下实施例。

[0025] 如图1、图2、图3、图4、图5、图6、图7、图8、图9、图10和图11所示，一种化纤长丝的整

经设备，包括纱架1、整经架2、集丝装置3、导向装置4、收丝装置5，所述纱架1设置在整经架2

的一侧，所述纱架1上均布设置有化纤长丝卷6，它还包括牵伸装置7、储纱装置8，所述集丝

装置3包括集丝架9、固定集丝组件10、活动集丝组件11、集丝辊组件12，所述集丝架9安装在

整经架2的一侧，并且集丝架9位于纱架1和整经架2之间，所述活动集丝组件11设置在固定

集丝组件10和集丝辊组件12之间，所述固定集丝组件10包括固定集丝板13、固定集丝板支

架14，所述固定集丝板支架14安装在集丝架2上，所述固定集丝板13安装在固定集丝板支架

14上，所述固定集丝板13上均布设置有固定集丝孔15，所述活动集丝组件11包括活动集丝

板16、活动集丝板支架17、活动集丝滑块18、活动集丝导轨19、活动集丝齿条20、活动集丝齿

轮21、活动集丝电机22、活动集丝磨纱环23、加湿喷嘴24、加湿支座25，所述活动集丝导轨19

安装在集丝架9上，所述活动集丝滑块18可滑动设置在活动集丝导轨19上，所述活动集丝齿

条20安装在活动集丝滑块18的下端，所述活动集丝电机22安装在集丝架9上，所述活动集丝

电机22和活动集丝齿轮21同轴连接，所述活动集丝电机22为伺服电机，转速可调，转动角度

非常精确，有利于实现对活动集丝板16左右往复位置的精确控制。所述活动集丝齿轮21和

活动集丝齿条20相互啮合，所述活动集丝板支架17安装在活动集丝滑块18上，所述活动集

丝板16安装在活动集丝板支架17上，所述活动集丝板16上均布设置有活动集丝孔26，所述

活动集丝孔26的数量和固定集丝孔15的数量相同，所述活动集丝磨纱环23安装在活动集丝

板16的活动集丝孔26上，所述活动集丝磨纱环23的两端设置为扩口型，所述活动集丝磨纱

环23为陶瓷磨纱环，活动集丝磨纱环23往复动作能实现对化纤长丝的毛羽的清除，对毛羽

的清除效果好，并且结构简单，成本低。所述加湿支座25的数量为两个，对称安装在活动集

丝板支架17的两侧，所述加湿喷嘴24安装在加湿支座25上，所述集丝辊组件12包括集丝辊

支架27、上集丝辊28、下集丝辊29，所述集丝辊支架27的数量为两个，两个集丝辊支架27安

装在整经架2上，所述上集丝辊28和下集丝辊29都可转动设置在集丝辊支架27上，并且上集
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丝辊28位于下集丝辊29的正上方，所述牵伸装置7包括牵伸机构30、牵伸导向机构31，所述

牵伸机构30设置在集丝辊组件12的一侧，所述牵伸机构30包括牵伸环支承32、牵伸环支承

支架33、牵伸电机34、牵伸支轴35、牵伸凸轮36、固定牵伸导向组件37、活动牵伸组件38，所

述牵伸环支承支架33的数量为两个，两个牵伸环支承支架33安装在整经架2上，所述牵伸环

支承32固定在两个牵伸环支承支架33上，所述牵伸环支承32中间设置有中空支承腔39，所

述牵伸支轴35可转动设置在两个牵伸环支承支架33上，所述牵伸电机34安装在其中一个牵

伸环支承支架33上，所述牵伸电机34和牵伸支轴35同轴连接，所述牵伸凸轮36安装在牵伸

支轴35上，所述牵伸凸轮36和牵伸支轴35都位于牵伸环支承32的中空支承腔39内，所述固

定牵伸导向组件37的数量为两个，两个固定牵伸导向组件37对称安装在牵伸环支承32的两

侧，所述固定牵伸导向组件37包括固定牵伸导向辊40、固定牵伸导向辊支架41，所述固定牵

伸导向辊支架41安装在牵伸环支承32上，所述固定牵伸导向辊40可转动设置在固定牵伸导

向辊支架41的外端，所述活动牵伸组件38的数量为三个，并且三个活动牵伸组件38均布设

置在两个固定牵伸导向组件37之间，所述牵伸环支承32上设置有三个牵伸滑槽42，所述活

动牵伸组件38包括活动牵伸辊43、活动牵伸辊支架44、凸轮滚轮45、凸轮滚轮支座46，所述

活动牵伸辊支架44可沿径向滑动设置在牵伸环支承32的牵伸滑槽42上，所述活动牵伸辊43

可转动设置在活动牵伸辊支架44的外端，所述凸轮滚轮支座46安装在活动牵伸辊支架44的

内端，所述凸轮滚轮45可转动设置在凸轮滚轮支座46上，所述固定牵伸导向辊40和活动牵

伸辊43均为带有内凹牵伸环的金属辊，不但牵伸效果好，而且有效避免化纤长丝在牵伸过

程中滑落，牵伸稳定性好。所述牵伸导向机构31设置在牵伸机构30的一侧，所述牵伸导向机

构31包括牵伸导向支座47、牵伸导向顶板48、牵伸导向辊49、牵伸导向压辊组件50，所述牵

伸导向支座47的数量为两个，两个牵伸导向支座47都安装在整经架2上，所述牵伸导向顶板

48安装在两个牵伸导向支座47的上侧，所述牵伸导向辊49可转动设置在牵伸导向支座47

上，所述牵伸导向压辊组件50设置在牵伸导向辊49的一侧，所述牵伸导向压辊组件50包括

牵伸导向压辊51、牵伸导向压辊支座52、牵伸导向滑杆53、牵伸导向滑杆限位块54、牵伸导

向压簧55，所述牵伸导向滑杆53可上下滑动设置在牵伸导向顶板48上，所述牵伸导向滑杆

53的上端设置有牵伸导向滑杆限位块54，所述牵伸导向压辊支座52安装在牵伸导向滑杆53

的下端，所述牵伸导向压辊51可转动设置在牵伸导向压辊支座52上，所述牵伸导向压簧55

和牵伸导向滑杆53同轴心设置，所述牵伸导向压簧55的上端和牵伸导向顶板48贴合，所述

牵伸导向压簧55的下端和牵伸导向压辊支座52贴合，所述储纱装置8设置在牵伸导向机构

31的一侧，所述储纱装置8包括储纱支座56、上储纱机构57、下储纱机构58，所述储纱支座56

包括储纱下支架59、储纱侧支架60、储纱上支架61，所述储纱下支架59安装在整经架2上，所

述储纱上支架61通过储纱侧支架60和储纱下支架59连接，所述储纱侧支架60上设置有储纱

导轨62，所述上储纱机构57包括上储纱滑块63、上储纱压簧组件64、上储纱组件65，所述上

储纱滑块63可上下滑动设置在储纱导轨62上，所述上储纱组件65的数量为两个以上，上储

纱组件65等距安装在上储纱滑块63的下侧，所述上储纱组件65包括上储纱辊66、上储纱辊

支架67，所述上储纱辊支架67安装在上储纱滑块63的下侧，所述上储纱辊66可转动设置在

上储纱辊支架67上，所述上储纱压簧组件64等距设置在储纱上支架61和上储纱滑块63之

间，所述上储纱压簧组件64包括上储纱压簧68、上储纱压簧上支承架69、上储纱压簧下支承

架70，所述上储纱压簧上支承架69安装在储纱上支架61上，所述上储纱压簧下支承架70安
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装在上储纱滑块63上，所述上储纱压簧68的上下两端分别嵌入上储纱压簧上支承架69和上

储纱压簧下支承架70，所述下储纱机构58包括下储纱滑块71、下储纱压簧组件72、下储纱组

件73，所述下储纱滑块71可上下滑动设置在储纱导轨62上，所述下储纱组件73的数量比上

储纱组件65的数量多一个，下储纱组件73等距安装在下储纱滑块71的上侧，所述下储纱组

件73包括下储纱辊74、下储纱辊支架75，所述下储纱辊支架75安装在下储纱滑块71的上侧，

所述下储纱辊74可转动设置在下储纱辊支架75上，所述上储纱辊66和下储纱辊74交错设

置，所述下储纱压簧组件72等距设置在储纱下支架59和下储纱滑块71之间，所述下储纱压

簧组件72包括下储纱压簧76、下储纱压簧上支承架77、下储纱压簧下支承架78，所述下储纱

压簧上支承架77安装在下储纱滑块71上，所述下储纱压簧下支承架78安装在储纱下支架59

上，所述下储纱压簧76的上下两端分别嵌入下储纱压簧上支承架77和下储纱压簧下支承架

78，所述上储纱辊66和下储纱辊74均为橡胶储纱辊，橡胶储纱辊具有一定的弹性，在上储纱

压簧68和下储纱压簧76的共同作用下，橡胶储纱辊能实现对化纤长丝的储纱，并且在储纱

的过程中避免对化纤长丝造成损伤。所述导向装置4设置在储纱装置8的一侧，所述导向装

置4包括导向支架79、导向辊80、导向压辊81，所述导向支架79的数量为两个，两个导向支架

79都安装在整经架2上，所述导向辊80可转动设置在导向支架79上，所述导向压辊81的数量

为两个，都可转动设置在导向支架79上，两个导向压辊81分别位于导向辊80的两侧上方，所

述导向压辊81为橡胶压辊，不但能实现对化纤长丝的绷紧导向，而且能避免对化纤长丝造

成损伤，有利于化纤长丝的收丝。所述收丝装置5设置在导向装置4的一侧，所述收丝装置5

包括收丝支架82、收丝支轴83、收丝卷架84、收丝电机85、收丝电机支座86、第一收丝链轮

87、第二收丝链轮88、收丝链条89，所述收丝支架82安装在整经架2上，所述收丝支轴83可转

动设置在收丝支架82上，所述收丝卷架84同轴心安装在收丝支轴83上，所述第二收丝链轮

88同轴心设置在收丝支轴83的一侧，所述收丝电机支座86安装在收丝支架82上，所述收丝

电机85安装在收丝电机支座86上，所述收丝电机85和第一收丝链轮87同轴连接，所述第一

收丝链轮87和第二收丝链轮88通过收丝链条89连接。

[0026] 通过上述技术方案，本发明一种化纤长丝的整经设备使用时，收丝电机85动作，通

过第一收丝链轮87、收丝链条89、第二收丝链轮88带动收丝支轴83逆时针转动，安装在收丝

支轴83上的收丝卷架84实现收丝。纱架1上的化纤长丝卷6逐步退丝，化纤长丝依次经过固

定集丝板13的固定集丝孔15、活动集丝板16的活动集丝磨纱环23、集丝辊组件12、牵伸机构

30、牵伸导向机构31、储纱装置8、导向装置4，最后在收丝卷架84上实现收丝。在化纤长丝经

过固定集丝板13和集丝辊组件12的过程中，活动集丝电机22动作，带动活动集丝齿轮21往

复转动，活动集丝齿轮21通过活动集丝齿条20带动活动集丝滑块18沿着活动集丝导轨19左

右往复滑动，因为化纤长丝在固定集丝板13和集丝辊组件12是张紧的，安装在活动集丝板

16上的活动集丝磨纱环23能有效清除化纤长丝上的毛羽，活动集丝磨纱环23的两端设置为

扩口型，有利于化纤长丝的导向和磨纱，避免化纤长丝在磨纱过程中造成卡死，从而形成断

丝。加湿喷嘴24具有加湿功能，能实现对化纤长丝的加湿，有利于毛羽的清理，避免断丝，而

且有利于后续的牵伸。接着化纤长丝经过牵伸机构30，化纤长丝首先从右侧的固定牵伸导

向辊40进入，然后经过三个活动牵伸辊43，最后从左侧的固定牵伸导向辊40出去，因为化纤

长丝是具有张力的，所以凸轮滚轮45始终和牵伸凸轮36贴合，牵伸电机34动作，通过牵伸支

轴35带动牵伸凸轮36转动，牵伸凸轮36通过凸轮滚轮45带动活动牵伸辊支架44沿着牵伸环
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支承32的牵伸滑槽42滑动，安装在活动牵伸辊支架44外端的活动牵伸辊43实现对化纤长丝

的牵伸。牵伸后的化纤长丝经过牵伸导向辊49，在牵伸导向压簧55的作用下，牵伸导向滑杆

53向下滑动，牵伸导向压辊51和化纤长丝贴合，保证了牵伸导向的张力和稳定性。然后化纤

长丝经过储纱装置8，在上储纱压簧68和下储纱压簧76的共同作用下，上储纱滑块63和下储

纱滑块71相互靠拢，因为上储纱辊66和下储纱辊74相互交错，上储纱辊66和下储纱辊74将

化纤长丝张紧，实现储纱。然后化纤长丝经过导向压辊81、导向辊80、导向压辊81，两个导向

压辊81和导向辊80上下交错设置，有利于化纤长丝的导向和输送。最后，化纤长丝在收丝卷

架84上实现收丝。本发明能快速实现对化纤长丝的整经加工，不但利用活动集丝板16实现

对化纤长丝的毛羽的清理，而且对化纤长丝牵伸后能实现储纱，保证化纤长丝良好的张力，

大大提高整经效果。

[0027] 本说明书中所描述的以上内容仅仅是对本发明所作的举例说明。本发明所属技术

领域的技术人员可以对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似的方式

替代，只要不偏离本发明说明书的内容或者超越本权利要求书所定义的范围，均应属于本

发明的保护范围。
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