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Znane jest przy maszynach do nawija~
nia uzywanie do prowadzenia mici urzadzes,
skibadaijacych si¢ z kabtakéw z drutu lub z
tarcz z blachy zamiast urzadzen odbywiaja-
cych ruch zwrotny lub bebnéw z wyciecia-
mi. Przytem oba kabtaki tak sa uksztatto-
wane i umieszczone, e tworza mietylko
czesé urzadzenia do prowadzenia nici prze-
biegajaca w kierunku obwodowym, lecz tak-
ze sprychy skienowane ku walowi tego urza-
dzenia, a przy pomocy ktérych kazde skrzy-
dio osadzone jest w dwu piastach, czyli, ze
kazda piaste przyjmuje w siebie po jednej
sprysze obu skrzydel. Nastepstwem tego
jest, ze skierowane ku wnetrzu sprychy
wchodza réwniez w dziatanie jako organ do
prowadzenia, przyczem powstaja na mich z

biegiem czasu wglebienia, ktére latwo
chwytaja nié, przerywaja ja i owijajy do-
okota osi urzadzenia: do prowiadzenda, Wsku-
tek tego traci sie wiele czasu 1 robi duzo od-
padkéw. Nastepnie, opisany wyzej uktad
sprycl, przy tych znanych wurzadzeniach
skrzydtowych, jest przeszkoda do swobod-
nego przebiegania mici, gdy? musi ona prze-
§lizgiwaé sig pomiedzy obu lewemi albo pra-
wemi sprychami skrzydet. Dlatego tez takie
urzadzenie do prowadzenia mnici daje sie
wprawdzie dobrze zastosowaé przy maszy-
nach do mawijania na cewki watkowe, jed-
nak nie daje sie zastosowaé przy nawijar-
kach krzyzowych, a to dlatego, ze prowa-
dzenie nici odbywa sie nie wylacznie przez
czesci obwodowe, lecz takze przez czedci



sprych, przebiegajace w kierunku promieni.
Celem pewnego ukltadania mici na cewce

 kreyzowej, szdzue@ulme w miejscach zwrotu,

* “komieczne jest prowadzenie mici wylacznie
_cze$ciami obwodowemi obracajacego sie u-
rzadzenia. Zwyczajny beben z wycieciem u-
mozliwia wprawdzie pewne ukltadanie na
cewce krzyzowe]j takze i w miejscach zwro-
tu, ma jednak, jak wiadomo, te niedogod-
no$é, ze masa obriacajaca sie bebna jest byt
wiellkia, zwlaszeza prizy szerokich cewkach
kiedy musi %yc ratrzymywany reka celem
prowadzenia nici, przedewszystkiem jednalk,
Ze we wnetrzu bebna: zbiera sie kurz z prze-
- dziwa, ktéry trudno jest usunaé, a ktéry
Zanieczyszczs; przesuwajacy sie nié. Trudny
dostep do wnetrza bebna jest tez przyczyna
duizej straty czasu, kiedy ni¢ owinieta wo-
kolo osi bebna ma by¢ usunieta.

Niniejszy wynalazelma na celu usunic-
cie tych niedogodincdci w ten sposéb, ze zna-
ne przy maszynach do nawijania ma cewki
krzyzowe unzadzenie skrzydtowe do prowa-
dzenia mici tak sie ksztaltuje, ze skrzydta
jego prowadza mi¢ wytacznie lub prawie wy-
tacznie swa' czedcia obwodowa, aby miejsce
wychodzenia nici z powyzszego urzadzenia
zblizy¢ jak najbardziej do miejsca nawija-
nia jej na cewke kirzyzowa, Skrzydia tak
sig ksztaltuje i umocowywuje na wspélnem
tozysku lub bezpiosrednio ma osi, ze kazde
pojediyticze skirzydlo osadizone jest wytacz-
nie tylko w jednej piagcie albo tez, jesli pia-
sta: jest wspélna dla pary skrzydet, w jed-
nej polowie piasty, a przestrzen pomiedzy
obu skrzydtami w kierunku osi wolna jest
od organéw podirzymujacych, majacych
lierunek promieni, Przytem czesci w ksztal-
cie tuku, ktére wytacznie prowadiza nié, mo-
ga tworzy¢ kat przekraczajacy 180°, to jest
mogy by¢ wigksze niz pélkola, a pokrywaja-
ce sig czedci obwodu moga tworzyé prze-
smyk jeden dla wejscia a drugi dla wyj-
$cia mici, Cewkia, krzyzowa nie moze natu-
ralnie by¢ napedzana takiem urzgdzeniem
do prowadzenia nici, Znane jest wprawidzie

stosowanie umieszczonego zboku bebna lub
walca napedowego dla cewek przy nawijar-

kach krzyzowych, zaopatrzonych w urza-

dzenie skrzydlowe, do prowadzenia mici
wispomnianego wyzej typu, jednakze pro-
wadzenie nici przez tego rodzaju urza-
dzenie skrzydlowe jest z wyzej podanych
wizgledow zupelnie niewystarczajace. Aby
zatem osiggnaé dobre prowadzenie mici, od
miefjsca wyjécia jej z urzadzenia prowadza-
cego az do miejsca mnawinigcia na cewke
krzyzowa, umieszeza sig podtug wynalazku
pomiedzy tem urzadzeniem a cewka walec,
o stosunkowo miallej srednicy, ktéry nape-
dza cewke i sluzy zarazem dio kierowania

Aby zabezpieczyé przed dostaniem sie
reki osoby obstugujacej maszyne w obraica-
jace sie¢ urzgdzenie do prowadzenia nici,

‘wazglednie, aby usunaé¢ u obstugujacego nie-

mile uczucie tege niebezpieczeristwa, mozna
przewidzie¢ blachy ochronne, albo tez inme
urzadzenie ochronne posiadajace wyciecia
lub tworzace przesmyki dla pewnego i samo-
czynnego wprowadzania nici do urzadzenia
prowadniczego, Jezeli chee sig zrezygnowaé
z tych urzadzef ochronnych i zadowoli¢ sie-
tylko urzadzeniem do pewmego prowadze-
nia nici, mozna zamiast powyzszych prze-
smykéw lub wiycieé w urzadzeniach ochiron-
nych przewidzie¢ specjalne doprowadzaja-
ce mici z drutu lub podobne urzadzenie, gwa-
rantujace dobre doprowadzenie nici. Na wiy-
padek pochwycenia reki cobstugujacej oso-
by przez urzgdizenie ochronne do prowadze-
nia nici, zaopatrzone jest omo w sprzeglo
cierne, bedace pod dziataniem sprezyny, a-
by w mazie wypadku zastawié urzadzenie,

Fig. 1 i 2 przedstawia cze§¢ maszyny do
nawijania nakrzyz, izaopatrzonej w wyna-
lazek, podczas gdy fig. 3 — 5 przedstawia-
ja przyktad' wykonania urzadzenia skrzy-
dtowego do prowadzenia nici w trzech wi-
dokach.

Na fig. 6 — 8 przedstawione jest urza-
dzenie skrzydelkiowe do prowadzenia nici,



sktadajace sie z dwu plaszczéw cylindrycz-
nych powycinanych w trgech widokach.

Fig. 9 pokazuje, ze urzadzenie to moze
takze skladaé¢ si¢ z dwu odpowiednich za-
knzywionych, ewentualnie powycinanych
tarcz.

Na fig. 10 uwidoczaione )aest spcr‘zegllo
cierne, za$ na fig, 11—dalsza fonma wykona-
nia urzadzenia do prowadzenia nici.

W przedstawionym na fig. 1 — 5 pray-
kladzie wykonania kazde urzadizenie do pro-
wadzenia nici sklada si¢ ze zrobionego z
drutu tuku kota 16 wzglednie 17, siegaja-
cego od 12 do 13 wzglednie od 14 do 15
i biegnacego w kierunku X, zlaczonego ra-
mionami a, b, c, z tego samego kawatka dru-
tu z piasty 18 wizglednie 19, Obie piasty u-
mocowane s3 na wspolnem lozysku 20,
ktére osadzone jest luzno ma wale 27 urza-
dzenia, ktéra jednak wal peciaga za soba
zapomoca, sprzegla ciernego,

Zastosowanie tego sprzegla ciermego ma
na celu natychmiastowe zatrzymanie sie u-
rzadzenia do prowadzenia nici w wypad-
ku, gdy reka cbslugujacego zostanie po-
chwycona, a wiec celem unikniecia wypad-
kéw. Zamiast jednego takiego sprzegta
przy kazdem urzadzeniu do prowadzenia
nici mozna zastosowaé je takze dla catych
grup urzadzen, Przyktad wykonania takie-
go sprzegla wida¢ na fig. 10. Na wale na-
sadzone sa mocne dwa pierscienie 22 i 23,
ktére w catosci lub czesci zakryte sa pia-
stami 18 i 19, aby w. kierunku promieni u-
niknaé otwartych szczelin, w ktérych moégt-
by, sie zbiera¢ kurz, Pomiedzy panewke 20
a pierScienn 22 mozna wlozyé pierscieri sko-
rzany 24, ktéry z jednej strony zapewnia
obr6t urzadzenia do prowadzenia mici, z
drugiej za$§ strony umoazliwia zatrzymanie
si¢ go pomimo dalszego biegu osi napediza-
jacej i whbrew dzialaniom sprezymy sprze-
gla ciernego, jesli reka obstugujacego do-
stanie si¢ do urzadzenia. W tym celu prze-
widziana jest pomigdzy drugim koficem lo-
zyska a pierscieniiern 23 sprezyna 25, przy-

ciskajaca lozysko do pierscienie cietnego
24. Czesci 16 i 17 tworza, jesli. patrzymy,
wizdtuz osi, zamknigte kote i polrywajg sie
na odcinku 12 — 15.1i 13 — 14, twerzac
na tej drodze przesmyk .d. Miejsce zwrot-
ne dnogi nici zmajduje sie dla tuku 17 przy
13, za$ dla tuku 16 przy 15.

Zamiast trzech ezesci 18, 19 .20 mogna
naturalnie uzy¢ takze jedmego kawatka je-
$li zrezygnuje sie z przestawiania wzgle-
dem siehie potéwek urzadzenia do prowa-
dzenia nici, .

. Na fig, 2.. ktora przedstam tylko czesé
maszyny, dzieki czemu widaé tylko dwa ta-
kie urzadzenia, uwidoczniony jest, wyie)
wspomniany, pomiedzy urzadzeniami _do
prowadzenia nici a cewkami krzyzowems u-
mieszczony walek 26, ktory moze okrzymac
naped np. sznurowy 27. Cewki krzyzowe,
kitére moga by¢ w znany sposéb osadzone
w whdelkach wahliwych 28, leza ma watku
26, ktory moze ciagnaé sie przez cals diu-
goé¢ maszyny i mapedza wszystkie ecewki
jednoczes$nie, albo tez napedza poszcze-
golne cewki lub grupy tychze. Jak widaé z
fig. 1 i 2 walek ten prowadzi zarazem ni¢
na czesci swego obwodu, skoro opusch ‘je
ona wyzej opisane urzadzemie tak, Ze W
chwili przebiegania nici prizez punkt zwnot-
ny nie zeskakuje ona z cewki na skubek
przytrzymywania wzglednie tardia o walek
i cewka krzyzowa otrzymuje réwne po-
wierzchnie czolowe,

Wedtug fig, 1 mozna zaommnzy'c maszy-
ne w oparcia na rece 29, aby obstugujace-
mu zapewnié¢ bezpieczenistwo przy wigzaniu
nici, Liczba, 30 oznaczone sa opisane wyzej
blachy ochronne, dajace sig¢ obréci¢ doke:
ta drazka 31, pomiedzy ktéremi pozesta-
wia sie odstep 32 do przejscia mici, Blackry
ochronne s, zaznaczone punktami. Zamiast
blach ochronnych z odstepem mozna, w ra-
ziie zrezygnowamia z ochron zapomoes
blach, przyrzad do wprowadzania nici o-
sobno zastosowaé, wykonujac go z drutu,
blachy lub podobnego materjalu.



Urzadzenie do prowadzenia nici spo-
rzadzone by¢ moze zamiast z drutu albo
matenjatu o przeknoju profilowym takie z
plytek blaszanych 16 i 17 wediug fig. 9;
plytki te muszg naturalnie mie¢ taki sam
ksztalt zasadniczy i tak samo by¢ zaknzy-
wibne aby krawedzie prowadzace otrzyma-
ly jak najodpowiedniejszy ksztalt dla pro-
wadzenia nici podobnie jak przy bebnie z
wyycieciami, Krawedzie prowadzace musza
by¢ dobrze zaokraglone i gladkie. W danym
razie mozna tez porobi¢ wycigcia w ptyt-
kach blaszanych, aby zmmiejszyé ich cie-
zar. Wreszoie tez mozna podiug fig. 6 — 8
w ten sposéb wytloczyé plaszcze obupolowek
ewyczajnego bebna z wycieciem, ze pozo-
staja tylko waskie paski przy krawedziach
do prowadzenia, za§ wszystkie do prowa-
dzenia mici niepotrzebne czesci sg usunigte

i mi¢ sama wsuwa sig do urzadzenia do pro- -

wadzenia, wewnatrz ktérego nie moze sig
osadza¢ pyt nalotowy. Celem ulatwienia
Poréwnania |poszczegblne czesci oznaczone
sa temi samemi liczbami co i na fig.
3 —5.

Mozna tez w zwyczajnym bebnie z wy-
ciediem porobi¢ otwory, i wedtug fig. 11 w
taki sposob, ze powstaja, wzglednie twonza
sig, mietylko paski ‘do prowadzenia nici jak
na fig. 6 i 8, lecz wogéle cale wyciecie g,
przebiegajace beben mnaokolo, pozostanie
niezmienione a paski m, ograniczajace je,
laczy, sig¢ 2 zewneftrznemi paskami h zapo-
moca, dowclnie uksztaltowanych mostkéw.
W ten sposéb unika sie niedogodnego osa-
dzania sie pytu nalotowego przy zwlyczaj-
nym bebnie z wycieciem, Pyl ten odrzuco-
ny zostaje nazewnatrz bebna przez wy-
ttoozone wielkie otwory, Jesli beben jest
odlany, to otwory przewidzie¢ mozna odra-
zuw odlewie, W kaizdym z przedstawionych
na fig. 6 — 8 i 13 wypadkéw nieodzcwny
jest watek 26, poniewai bez niego naped
cewek krzyzowych jest niedostateczny,
téem bardiziej, najmmiejsze odchylenie pro-
wadzonych czesci bebna przy brzegach ze-

wnetrznych lub wewnetrznych pawo&oma—
loby juz przerwy w ruchu,

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do prowadzenia mnici
przy nawiijarkach krzyzowych, znamienne
tem, ze kazde sknzydlo, lezace wsréd
sprych (a) jest ustawione sko$nie do osi
obrotowe;.

2. Urzagdzeme wedlug zastrz, l zna-
mienne fem, ze sprychy) (@) tak sa, ustawio-
ne skoénie, mamewma;hr drogi, po ktorej
przebiega nitka, iz sie z nia zupelnie nie
stykaja,

3. Urzadzenie wediug zastrz. 1, zna-
mienine tem, ze zachodzace ma siebie spry-
chy w miejscu zwriotnego skoku nitki sa w
ten sposob uksztaltowane, iz stuza, za pro-
wadniiki do chwili przejecia mitki przez
skrzydetko.

4, Urzadzenie wedlug zastrz, 1, zna-
mienne tem, e czesci obwodowe obydwoch

~ sknzydet tak sa przediuzone w kierunku ob-

woadu, przyczem pokrywajace si¢ sprychy
tak zakrzywione, iz tworza one na male;
czgsci obwodu prowadnik mici (d).

5. Urzadzenie wedbug zastrz. 1 — 4,
znamienne tem, ze kablak z przylegajace-
mii sprychami jest utworzony z tasémy me-
talowej.

6. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 — 4,
znamienne tem, ze piasta skrzydetek pro-
wadniczych jest rozdzielona w ten sposéb,
iz kazde skrzydetko jest osadzone na od-
dzielnej, mocno osadzonej czesci.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze od strony roboczej psos«iadla
jedna lub wiecej tarcz ochronnych z wrylcne-
ciiami do wprowadzania nitki.

8. Urzadzenie wedtug zastrz, 1, zna-
mienne tem, Ze w kazdem miejscu do wpro-
wadzania mnici c¢o dwa otwory sa ustawione
blachy ochronne.

9. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze przed skrzydelliami jest



przewiidziane oddzielne urzadzeniie do wpro-
wadzania nithki,

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze migdzy urzadzeniem do
prowaidzenia nici a cewka krzyzowa jest u-
miieszczony znany wallec poéredni (26), na-
pedzany walem mapedowym  skrzydetek,
ktory stuzy jednoczesnie jako prowadnik

11.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zma-

mienne tem, ze kazde skrzydetko utworzone
jest z wycinkéw blachy pelnych lub z o-

tworami.

W. Schlafhorst & Co,,
Maschinenfabrik,
Zastepca: A. Bolland,
rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 5666.
Ark. 2,

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa,



	PL5666B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


