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Sposéb polerowania metalowych przedmiotéw o ksztalcie
wydluzonym lub bez konca za pomocq obrébki cigglej
w kqgpielach elektrolitycznych
Udzielono patentu z mocg od dnia 20 lipca 1950 r.

Wynalazek dotyczy sposobu polerowania me-
talowych przedmiotéw o ksztalcie wydluzonym
lub bez konica za pomoca obrébki cigglej w ka-
pielach elektrolitycznych. Nadaje sie¢ zwlaszcza
do polerowania drutéw, pretéw, taSm, rur
i przedmiotéw podobnych.

Sposéb wedlug wynalazku polega w istocie
swej na tym, ze obrabiany przedmiot jest pro-
wadzony przez uklad kapieli elektrolitycznych,
z ktorych jedne sa przylaczone do dodatniego,
inne za$ do ujemnego bieguna zrédla pradu, lub
do ktérych doprowadza sie napiecie zmiénne.
Wedlug wynalazku stosuje sie¢ wedlug potrzeby
kapiele o réznych elektrolitach, ustawiane jed-
na za druga, oraz ewentualnie $rodki nieelektro-
lityczne, chemiczne lub mechaniczne, np. kapie-
le trawiace, tamacze zendry, tarcze Scierne, tar-
cze gladzace, przyrzady oczyszczajace, ochladza-
cze lub suszatki, ktére umieszcza sie badz mig-

dzy kapielami elektrolitycznymi, badZz tez na .

poczatku lub na kofcu ukladu. Urzadzenie do
wykonywania sposobu wedlug wynalazku skla-
da sie z naczyn elektrolitycznych, wykonanych
np. ‘wed:ug patentu polskiego nr 35136. Przez

/

naczynia te obrabiany przedmiot przechodzi bez
zginania.

Sposéb wedtug wynalazku posiada te zalete, ze
do obrabianego przedmiotu doprowadza sie prad
nie za pomocg statych przewodéw, ktére wskutek
iskrzenia czesto powoduja uszkodzenie przed-
miotu, i Ze dzialanie pradu rozdziela sig celowo

na wieksza liczbe kapieli, ktére wedlug potrze- -

by moga byé wilaezane lub wylaczane.

Sposobem wedlug wynalazku polerowano drut
3-milimetrowej grubos$ci ze stali zawierajgcej
18% Cr i 8% Ni. i )

Na rysunku przedstawiono schematycznie
urzadzenie stosowane wedilug wynalazku. Urza-
dzenie to sktada sie z 10 kapieli przylaczonych
na przemian do dodatniego i ujemnego bieguna
zrodla pradu. Pomiedzy poszczegbélnymi kapie-
lami sg umieszczone natryski parowe, a na kon-
cu zespolu kapieli natrysk wodny oraz suszar-
ka z gorgcym powietrzem. Naczynia elektroli-
tyczne, wykonane wedlug patentu polskiego
nr 35136, stuzg jako elektrody. Naczynia anodo-
we sa otwarte i czworokatne, a wykroje w ich
Scianach czolowych stuza do wprowadzania
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i wyprewadzania drutu, a jednoczeénie jake
przelewy elek;;olxtu, uzupelmanego bez przerwy
za pocha porhpy Naczyma katodowe maja po-
staé zamkmétego cylmdra, a obrabiany przed-
miot przechod21 przez otwory w ich osi $rodko-
wej. Elektrolit, wyciekajacy nieszczelnoSciami
tych otwordéw, jest doprowadzany do naczynia
za pomoca pompy. Pod naczyniami znajduje
sie zbiornik dla przeciekajacego elektrolitu.
Sciany czolowe naczynia s3 wykonane z mate-
rialu elektrycznie izolujgcego. W naczyniach
przylaczonych do dodatniego hieguna Zrédia pra-
du stosuje sie kapiel ze stezonego HNOs. Jako
elektrolit w naczyniach przylaczonych do ujem-
nego bieguna 2zrédia pradu stosuje si¢ miesza-
-nine, skladajaca sig ze stezonego HNOs i lodo-
watego kwasu octov.ego CHz COOH o tempera-
turze 23°C. Drut prowadzi sie przez urzadzenie
z szybkoScia 18 m/minute przy gestoSci pradu
1,5 amp/cm?.

Drut 1 odwijany z bebna 2 jest prowadzony’
rolkami prowadniczymi 3 do naczynia przele-
wowego 4, ktérego Sciany metalowe sa przyla-
czone do dodatniego bieguna zrédia pradu.
Pompa 5 stuzy do utrzymania poziomu elektro-
litu w naczyniu, a przelewajacy sig elektrolit
zbiera sie w zbiorniku 6, skad jest odprowadzany
do pompy 5. Po wyjsciu z kapieli drut oczysz-
cza sie¢ za pomoca natrysku parowego 7, a za-
nieczyszczenia gromadzi si¢ w zbiorniku.8.
Oczyszczony drut dostaje sie nastepnie do cy-
lindrycznego naczynia metalowego 9, przylaczo-
nego do ujemnego bieguna zrédta pradu. Elek-
trolit jest doprowadzony do naczynia za po-
moca pompy 10, wyciekajacy zas elektrolit jest
zbierany w zbiorniku 11, a nastepnie z powro-
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tem odprowadzany do pompy 10. Po wyjsciu

z elektrolitu drut zostaje ponownie oczyszczony
za pomoca natrysku parowego 12. Te zabiegi -
powtarzaja sie nastepnie kolejno w dalszych
czterech podobnych parach kapieli, nie uwi-
docznionych na rysunku.

Po przejsciu przez pie¢ par kapieli drut omy-
wa sig¢ za pomocg wody goracej z natrysku 13,
suszy si¢ za pomoca suszarki 14 goragcym po-
wietrzem i doprowadza miedzy krazkami pro-
wadniczymi 15 do bgbna 16, na ktéry nawija
sie¢ go.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb polerowania metalowych przedmio-
tow o ksztalcie wydiluzonym lub bez kofica
za pomocy obrébki cigglej w kapielach elek-
trolitycznych, znamienny tym, Ze obrabia-
ny przedmiot przeprowadza sie bez zginania
przez ukiad kapieli elektrolitycznych, z kt6-
rych jedne sa polaczone z dodatnim, a inne
z ujemnym biegunem zrédla pradu.

Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
do ukladu lub czeSci ukladu kapieli dopro-
wadza si¢ napiecie zmienne. .
Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze miedzy kapielami poddaje sie drut dzia-
taniu $rodkéw nieelektrolitycznych, chemicz-
nych lub mechanicznych, np. kapieli trawig-
cych, oczyszczajacych, suszeniu, ochtadzaniu,
gladzeniu i Scieraniu.

Spojené ocelarny,
nidrodni podnik
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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