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Spiekanie materialéw drobno zmielo-
nych, np. surowego cementu albo sproszko-
wanej rudy, w rurowym piecu obrotowym
jest potaczone, jak wiadomo, z duzymi
stratami ciepta. W urzadzeniach np.
Dwight-Lloyda, w ktérych stosuje si¢ za-
sysanie powietrza, nie udalo si¢ dotych-
czas przeprowadzié spiekania drobno zmie-
lonego materialu, nawet po uksztattowaniu
go w ziarna, w sposob zadowalajacy, po-
niewaz nie otrzymuje si¢ klinkieru wypa-
lonego réwnomiernie w calej masie, co jest
konieczne do wyrobu produktu porowate-
go w calej masie, silnie wypalonego i la-
two dajacego sie mleé.

W mys$l wynalazku niniejszego suro-
wiec w postaci drobnej maczki spulchnia
si¢ przed spiekaniem, przy czym jednocze-

$nie zwilza sie go. Spulchnianie surowca
mozna uskuteczniaé przez szybkie jego u-
bijanie, mieszanie lub w podobny sposob
przy jednoczesnym zwilzaniu go przez
zraszanie, przy czym mozna ewentualnie
doprowadzaé do miatko zmielonego mate-
rialu dodatkowe ilosci powietrza. Spulch-
niony surowiec spieka si¢ nastepnie albo
ksztaltuje w ziarna.

Przy wykonywaniu sposobu wedlug wy-
nalazku drobna maczke miesza sie szybko
lub ubija podczas zwilzania tak, iz wskutek
przeniknigcia do niej dostatecznej ilosci
powietrza nastepuje spulchnienie maczki,
przez co jej ciezar objetosciowy zmniejsza
si¢ znacznie. Tak np. z maczki cementu su-
rowego o cigzarze objetosciowym 1,25 do
1,35 otrzymuje sie¢ po zastosowaniu sposo-



bu wedlug wynalazku niniejszego maczke
o ciezarze objetosciowym nizszym od 1,
np. 0.8. :

Mieszanie lub ubijanie drobnej ma,czkl
przy jednoczesnym jej zwilzanfu uskutecz-
nia si¢ ze znacznie wigksza szybkoscig niz
przy zwyklych sposobach mieszania, nale-
2y jednak przy tym uwazaé, aby do maczki
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Z tégo pdwodu mozna réowniez
podczas mieszania doprowadzaé do macz-
ki dodatkowe ilosci powietrza. Zamiast do-
prowadzania do maczki powietrza oraz
zraszania jej mozna doprowadzaé do niej
par¢ wodna. Otrzymuje si¢ przy. tym grud-
ki i ziarna wskutek zlepienia si¢ czastek
maczki.

Paliwa potrzebnego do spiekania su-
rowca mozna dodawaé do zmielonego ma-

terialu przed spulchnianiem go. Spulchnio-
na, drobnoziarnista maczka wytworzona

sposobem wedlug wynalazku uklada sie na
podkladzie tak luzno,
bardzo tatwo przechodzié przez nia na
wylot, a material spiecka si¢ wskutek spa-
lania si¢ dodanego dori paliwa albo za po-
moca palnika szybko i réwniez szybko
chtodzi. Inna zaleta sposobu wedlug wy-
nalazku jest znaczne zwigkszenie wydaj-
nosci w poréwnaniu z wydajnoscia otrzy-
mywana znanymi sposobami. Mielenie tak
otrzymanego bardzo porowatego i latwo
famliwego produktu jest rowniez znacznie
latwiejsze.

Paliwo mozna zemleé na ziarna o wiel-
kosci od 0 do 3 mm i dodaé go nastepnie
do surowca zmielonego przed jego spulch-
nianiem. W mys$l wynalazku mozna jednak
rowniez mleé paliwo razem 2z surowcem
spiekanym na drobny proszek; w ten spo-
s6b unika sie oddzielnego mielenia paliwa
i surowca, przy czym osiaga si¢ znaczne
uproszczenie. calego sposobu, poniewaz od-
dzielne urzadzenia do suszenia, mielenia i
mieszania paliwa sa wtedy niepotrzebne.

- Sposdb wedlug wynalazku ma istotne

iz powietrze moze

znaczenie, poniewaz dotychczas bylo rze-
cza niemozliwa otrzymanie z paliwa, zmie-

. lonego razem z surowcem na drobna macz-

ke, produktu rownomiernie i dobrze wypa-
lonego. Przy takim traktowaniu surowca
z dodatkiem don paliwa mozna otrzymaé
rownomiernie spieczony materiat dopiero
wtedy, gdy surowiec spulchni si¢ w mysl
wynalazku i nastepnie ewentualnie zezwi-
rgje.

Ponizszy przyktad przedstawia sposéb
wykonania wynalazku. Surowiec cemento-
wy skladajacy si¢ z mielonego piasku zu-
zlowego lub marglu i zmielonego kamienia
wapiennego ‘miesza si¢ z paliwem réwniez
doskonale zmielonym, po czym mieszanine
te spulchnia sie przez szybkie ubijanie Iub
mieszanie jej przy jednoczesnym doprowa-
dzaniu lub bez doprowadzania do niej po-
wiettza sprezonego i przy réwnoczesnym
zwilzahiu jej. Tak otrzymany material
spulchniony poddaje si¢ w mysl wynalazku
procesowi ziarnowania w bebnie obroto-
wym na zwir o $rednicy ziarn np. 1 do 3
mm, najwyzej do 5 mm. Zwir ten poddaje
si¢ nastepnie spiekaniu na ruszcie prze-
dmuchowym, na ktérym umieszcza si¢ pod-
ktad z przesianego produktu pozostatego,
jak to zwykle stosuje sie¢ w sposobie
Dwight-Lloyd‘a. Produkt otrzymany w ten
spos6b ma nieznaczny ciezar objgtosciowy, .
jest rownomiernie porowaty oraz daje sie
mleé z latwoscia.

Spulchnianie produktu zmielonego moz-
na uskuteczniaé w mysl wynalazku réw-
niez w ten sposéb, iz czes¢ produktow wyj-
$ciowych, ktéra nie zostala zmielona na
drobna make, miesza si¢ z czescia drobno
zmielong i zwilza. Podzial mozna przy tym
uskuteczni¢ w sposéb taki, iz z ogélnej ilo-
$ci produktu wyjsciowego miele si¢ drobno
jedna czes$é, a druga czesé stosuje w pe-
staci drobno ziarnistej, albo tez sposréd
chemicznie rézniacych si¢ poszczegélnych
produktéow wyjsciowych miele si¢ drobno
jeden skladnik lub kilka skiadnikéw o o-



kreslonym skladzie chemicznym, a inne
sktadniki, posiadajace odmienny sklad che-
miczny, stosuje si¢ w postaci drobno ziar-
nistej. Spulchniony powyzszymi dodatkami
material wyjsciowy poddaje sie ziarnowa-
niu, a nastepnie procesowi spiekania.

Otrzymany zwir mozna spiekaé nie tyl-
ko na ruszcie przedmuchowym, lecz row-
niez w piecu obrotowym. Osiaga sie przy
tym te korzysé, iz zwir nie zsuwa si¢ w
piecu obrotowym, lecz obraca si¢ w dal-
szym ciggu réwnomiernie, wskutek czego
unika si¢ rozdzielania si¢ skladnikéw su-
rowca, a przez to otrzymuje si¢ material
réwnomiernie spieczony.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb spiekania materialéw drob-
no zmielonych, znamienny tym, ze drobno
zmielony material wyjsciowy spulchnia sie
przy jednoczesnym zwilzaniu go, np. przez
zraszanie, oraz przy ewentualnym dopro-
wadzaniu dori dodatkowych ilosci powie-
trza.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze drobno zmielony material wyj-
Sciowy spulchnia si¢ za pomoca czasteczek
powietrza podczas szybkiego mieszania lub
ubijania materiatu.

3. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1,

znamienna tym, ze drobno zmielony mate-
rial wyjsciowy traktuje si¢ parg wodna
zamiast traktowania go powietrzem i zra-
szania.

4, Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, Ze dowolna cze$é produk-
tow wyjsciowych miele si¢ drobno i miesza
podczas zwilzania z pozostala czescia pro-
duktu wyjsciowego o strukturze ziarnistej
lub porowatej.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze do materialu wyjsciowego
zmielonego drobno dodaje si¢ paliwa,
zwlaszcza paliwa drobno zmielonego.

6. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 5,
znamienna tym, ze paliwo miele si¢ razem
z materialem wyjsciowym.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, zZe spulchniony material wyj-
Sciowy zmieszany z paliwem ksztaltuje sie
na ziarna i nastepnie spieka.

8. Sposéb wedtug zastrz. 7, znamienny
tym, ze surowiec zezwirowany spieka sie
na ruszcie przedmuchowym lub tez w pie-
cu obrotowym.
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