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(57)摘要

本实用新型公开了一种干式平整机新型润

滑系统，属于平整机技术领域。本实用新型包括

平整机主体，所述的平整机主体的一侧设置有罐

体系统，罐体系统的输出端连接有喷淋系统，平

整机主体的底部设置有收集系统，平整机主体的

出口处设置有压缩空气吹扫装置。本实用新型通

过将罐体系统、喷淋系统、压缩空气吹扫装置、收

集系统串联，形成新型润滑系统，避免平整机处

容易出现辊印、凹坑等二次缺陷，又能使得带钢

表面出平整机后无残留水迹，保证了平整机的顺

利运行，有效的将干式平整改造成湿式平整，保

证了干式平整的表面质量，提高了轧辊的使用周

期。
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1.一种干式平整机新型润滑系统，包括平整机主体(1)，其特征在于：所述的平整机主

体(1)包括上支撑辊(11)、上工作辊(12)、下工作辊(13)和下支撑辊(14)；

所述的平整机主体(1)的一侧设置有罐体系统(2)，罐体系统(2)的输出端连接有喷淋

系统(3)，平整机主体(1)的底部设置有收集系统(4)，平整机主体(1)的出口处设置有压缩

空气吹扫装置(5)。

2.根据权利要求1所述的一种干式平整机新型润滑系统，其特征在于：所述的罐体系统

(2)包括混合罐(22)和原液罐(25)，原液罐(25)的罐体上设置有原液泵(26)，原液罐(25)的

输出端与混合罐(22)连接，混合罐(22)的输入端还连接有脱盐水泵(21)，混合罐(22)的内

部设置有搅拌泵(23)和加热器(28)，混合罐(22)的输出端设置有喷射泵(29)，喷射泵(29)

的输出端与喷淋系统(3)连接。

3.根据权利要求2所述的一种干式平整机新型润滑系统，其特征在于：所述的混合罐

(22)和原液罐(25)的表面均开设有溢流口(24)，溢流口(24)的输出端连接有排污口(27)。

4.根据权利要求2所述的一种干式平整机新型润滑系统，其特征在于：所述的喷淋系统

(3)设置有两组且间隔设置在平整机主体(1)的输入侧和输出侧，喷淋系统(3)由喷射梁

(31)和喷嘴(32)组成，喷射梁(31)包括上梁和下梁，喷射梁(31)与喷射泵(29)的输出端连

接，喷嘴(32)设置有多组且沿喷射梁(31)的长度方向等距间隔设置，每组喷嘴(32)设有独

立开关，喷嘴(32)的输出端指向上工作辊(12)与下工作辊(13)之间。

5.根据权利要求1所述的一种干式平整机新型润滑系统，其特征在于：所述的收集系统

(4)为漏斗状的集水盘，收集系统(4)居中设置在下支撑辊(14)的底部，收集系统(4)的输出

端连接至酸洗段废水坑。

6.根据权利要求1所述的一种干式平整机新型润滑系统，其特征在于：所述的压缩空气

吹扫装置(5)设置有多组，压缩空气吹扫装置(5)的输出端指向上工作辊(12)、下工作辊

(13)。
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一种干式平整机新型润滑系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及平整机技术领域，更具体地说，涉及一种干式平整机新型润滑系

统。

背景技术

[0002] 热轧轧酸洗板在平整后，可以弥合带钢的初始缺陷，改善带钢的力学性能，同时他

还可以改善带钢的平直度及表面质量，消除屈服平台。

[0003] 1680酸洗自投产以来就有干式平整，因其缺少润滑系统，且工作辊的使用周期也

较短，投用后平整机处容易出现辊印、凹坑等二次缺陷，导致平整机功能无法发挥，又因将

平整机设计在烘干之后，平整之后无烘干和挤干装置，所以需要对其进行改造。

实用新型内容

[0004] 1.实用新型要解决的技术问题

[0005] 本实用新型的目的在于克服现有技术的不足，提供了一种干式平整机新型润滑系

统，本实用新型通过将罐体系统、喷淋系统、压缩空气吹扫装置、收集系统串联，形成新型润

滑系统，可以使得平整机的润滑系统既能有效的润滑，避免平整机处容易出现辊印、凹坑等

二次缺陷，有效的将干式平整改造成湿式平整，保证了干式平整的表面质量，提高了轧辊的

使用周期。

[0006] 2.技术方案

[0007] 为达到上述目的，本实用新型提供的技术方案为：

[0008] 本实用新型的一种干式平整机新型润滑系统，包括平整机主体，所述的平整机主

体包括上支撑辊、上工作辊、下工作辊和下支撑辊；

[0009] 所述的平整机主体的一侧设置有罐体系统，罐体系统的输出端连接有喷淋系统，

平整机主体的底部设置有收集系统，平整机主体的出口处设置有压缩空气吹扫装置。

[0010] 进一步地，所述的罐体系统包括混合罐和原液罐，原液罐的罐体上设置有原液泵，

原液罐的输出端与混合罐连接，混合罐的输入端还连接有脱盐水泵，混合罐的内部设置有

搅拌泵和加热器，混合罐的输出端设置有喷射泵，喷射泵的输出端与喷淋系统连接。

[0011] 进一步地，所述的混合罐和原液罐的表面均开设有溢流口，溢流口的输出端连接

有排污口。

[0012] 进一步地，所述的喷淋系统设置有两组且间隔设置在平整机主体的输入侧和输出

侧，喷淋系统由喷射梁和喷嘴组成，喷射梁包括上梁和下梁，喷射梁与喷射泵的输出端连

接，喷嘴设置有多组且沿喷射梁的长度方向等距间隔设置，每组喷嘴设有独立开关，喷嘴的

输出端指向上工作辊与下工作辊之间。

[0013] 进一步地，所述的收集系统为漏斗状的集水盘，收集系统居中设置在下支撑辊的

底部，收集系统的输出端连接至酸洗段废水坑。

[0014] 进一步地，所述的压缩空气吹扫装置设置有多组，压缩空气吹扫装置的输出端指
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向上工作辊、下工作辊。

[0015] 3.有益效果

[0016] 采用本实用新型提供的技术方案，与现有技术相比，具有如下有益效果：

[0017] 本实用新型通过将罐体系统、喷淋系统、压缩空气吹扫装置、收集系统串联，通过

罐体系统将原液和水混合，用喷淋系统将其喷射到带钢上，同时利用压缩空气吹扫装置，扫

除带钢中多余的水份，并利用收集系统将其排出，形成新型润滑系统，该系统在没有平整之

后无烘干和挤干装置的情况下，可以使得平整机的润滑系统既能有效的润滑，避免平整机

处容易出现辊印、凹坑等二次缺陷，又能使得带钢表面出平整机后无残留水迹，保证了平整

机的顺利运行，有效地将干式平整改造成湿式平整，保证了干式平整的表面质量，提高了轧

辊的使用周期。

附图说明

[0018] 图1为本实用新型的整体结构示意图；

[0019] 图2为本实用新型的罐体系统结构示意图；

[0020] 图3为本实用新型的喷淋系统结构示意图。

[0021] 图中：1、平整机主体；11、上支撑辊；12、上工作辊；13、下工作辊；14、下支撑辊；2、

罐体系统；21、脱盐水泵；22、混合罐；23、搅拌泵；24、溢流口；25、原液罐；26、原液泵；27、排

污口；28、加热器；29、喷射泵；3、喷淋系统；31、喷射梁；32、喷嘴；4、收集系统；5、压缩空气吹

扫装置。

具体实施方式

[0022] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步的描述：

[0023] 实施例1

[0024] 从图1‑3可以看出，本实施例的一种干式平整机新型润滑系统，包括平整机主体1，

平整机主体1包括上支撑辊11、上工作辊12、下工作辊13和下支撑辊14，平整机主体1采用双

工作辊传动，下工作辊13主传动。

[0025] 平整机主体1的一侧设置有罐体系统2，罐体系统2的输出端连接有喷淋系统3，平

整机主体1的底部设置有收集系统4，平整机主体1的出口处设置有压缩空气吹扫装置5。

[0026] 罐体系统2包括混合罐22和原液罐25，原液罐25的罐体上设置有原液泵26，原液罐

25的输出端与混合罐22连接，原液罐25向混合罐22内输送原液，混合罐22的输入端还连接

有脱盐水泵21，脱盐水泵21向混合罐22内注入脱盐水，混合罐22的内部设置有搅拌泵23和

加热器28，混合罐22的输出端设置有喷射泵29，喷射泵29的输出端与喷淋系统3连接。

[0027] 混合罐22和原液罐25的表面均开设有溢流口24，溢流口24的输出端连接有排污口

27。

[0028] 罐体系统2是为整个润滑系统提供润滑液的作用，安装于平整机主体1的传动侧，

罐体系统2通过将原液罐25中的原液打入混合罐22中，通过加入脱盐水按照一定的比例稀

释，再经过搅拌泵23和加热器28进行搅拌、加热，由喷射泵29输送到喷射梁31上。

[0029] 喷淋系统3设置有两组且间隔设置在平整机主体1的输入侧和输出侧，喷淋系统3

由喷射梁31和喷嘴32组成，喷射梁31包括上梁和下梁，喷射梁31与喷射泵29的输出端连接，
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喷嘴32设置有多组且沿喷射梁31的长度方向等距间隔设置，每组喷嘴32设有独立开关，喷

嘴32的输出端指向上工作辊12与下工作辊13之间，喷嘴32的喷射角度40°，最大覆盖范围

1600mm，确保湿润和冷却到带钢和辊系。

[0030] 收集系统4为漏斗状的集水盘，收集系统4居中设置在下支撑辊14的底部，收集系

统4的输出端连接至酸洗段废水坑，最后输送到能源介质厂进行污水水处理，收集系统4用

于接收平整机返回的废水或废平整液，由于废水量比较大，将其直接排入能源介质厂处理。

[0031] 压缩空气吹扫装置5设置有多组，压缩空气吹扫装置5的输出端指向上工作辊12、

下工作辊13，压缩空气吹扫装置5既可以用于吹扫带钢中的润滑液，可以用于吹扫平整机中

残留水分，通过大流量吹扫去除带钢表面残余水，防止钢带生锈。

[0032] 本实用新型通过将罐体系统2、喷淋系统3、压缩空气吹扫装置5、收集系统4串联，

通过罐体系统2将原液和水混合，用喷淋系统3将其喷射到带钢上，同时利用压缩空气吹扫

装置5，扫除带钢中多余的水份，并利用收集系统将其排出，形成新型润滑系统，该系统在没

有平整之后无烘干和挤干装置的情况下，可以使得平整机的润滑系统既能有效的润滑，避

免平整机处容易出现辊印、凹坑等二次缺陷，又能使得带钢表面出平整机后无残留水迹，保

证了平整机的顺利运行，有效的将干式平整改造成湿式平整，保证了干式平整的表面质量，

提高了轧辊的使用周期。

[0033] 本实用新型可以使酸洗板的表面得到显著的提升，可以达到“以热代冷”(热轧酸

洗卷可以替代冷轧卷)，经济效益显著增长，酸洗板质量显著增高，对扩大市场份额和提升

品牌竞争力意义重大。

[0034] 以上示意性的对本实用新型及其实施方式进行了描述，该描述没有限制性，附图

中所示的也只是本实用新型的实施方式之一，实际的结构并不局限于此。所以，如果本领域

的普通技术人员受其启示，在不脱离本实用新型创造宗旨的情况下，不经创造性的设计出

与该技术方案相似的结构方式及实施例，均应属于本实用新型的保护范围。
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图1

图2
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图3
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