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En emballage til pakning og transport af tynde plader af

et skgrt materiale bestdr af en i hovedsagen rektangulzr kas-
se (10) med et tilhgrende lidg (20). Kassen og liget har \
langs den ene sidevag mindst to lige lange udragende elemen- N
ter, fortrinsvis i forlangelse af de to hosliggende side-

vagge (12) og/eller bundpladen og/eller ligpladen (21). Ele-

menterne danner stgtteben for kassen med ldg, ndr denne stil~ F,'g 4 F"g. 5
les pid hgjkant med den ovennazvnte sidevag pegende nedad. *

Flere sidanne emballager kan sammenstilles (se fig. 4) og om~ 27 25 27
vikles med falles spandbidnd (se fig. 5) til dannelse af en \

kombineret emballage og palleenhed, som direkte kan samvirke

med en pallelgftevogn uden brug af almindelige transportpal- i P ° °)
ler. Derved opnds en beskyttende emballage, der kan frem-
stilles billig, og som er let og hensigtsmassig at anvende.
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Opfindelsen angdr en emballage til pakning og forsendelse

af tynde plader af et sk¢grt materiale, sdsom glasplader, og
af den art, der bestdr af en kasse med en fortrinsvis rektan-
gular bundplade og et antal sidevagge ~ normalt fire - der
stdr i hovedsagen vinkelret p& bundpladen,samt et lag, der i
hovedsagen bestdr af en ladgplade. Opfindelsen angar endvi-
dere en fremgangsmdde til pakning af tynde plader

af et skgrt materiale ved anvendelse af et antal emballager

ifglge opfindelsen.

Ved fremstilling og salg af drivhuse, specielt hobby-drivhuse,
er det et problem at emballere glasruderne sdledes, at driv-
huset kan leveres komplet med glas som et byggesat. Ved hid-
til anvendte fremgangsmdder til emballering er glasruderne
blevet stablet i en pakke af karton eller opskummet plast, og
pakkerne blev stablede, f.eks. 15 stk., oven pa hinanden i
f.eks. to stabler, pd en specialpalle af tra. Under pakningen
og forsendelsen kan det imidlertid ikke undgés, at der opstar

en del skader pa glasset.

Det er formdlet med opfindelsen at tilvejebringe en emballage,
der er enkel og billig at fremstille, samt en forenklet frem-
gangsmadde til emballering, hvorved tynde plader af et sk¢rt
materiale, som f.eks. glas, beskyttes bedre end ved de hidtil
kendte fremgangsmidder, og endvidere at anvise en udformning, der
tillader, at et passende antal af sddanne emballager pa en

enkel médde kan samles til en stgrre enhed.

Ifglge opfindelsen tilvejebringes en emballage af den i ind-
ledningen navnte art, der er ejendommelig ved, at kassen med
1ag har mindst to elementer, der rager ud fra den ene af side-
vaggene, er lige lange og er saledes udformede, at de danner
stptteben for kassen med ldg, ndr denne stilles pd hgjkant
med ovennavnte sideveg vendende nedad. Derved opnds en em-
ballage, der er let at anvende, og som efter pakningen kan
stilles pé& hgjkant og sammenstilles med lignende emballager.

Nar flere emballager stilles sammen og forbindes med hinanden,
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vil de danne en samlet enhed, som er velegnet til transport.
Ved passende placering af emballagens stgtteben kan emballa-
“"gerne i den navnte stilling pd hgjkant hé&ndteres med en gaffel-
truck, At pladerne stir pd hgjkant er navnlig en fordel, for-
di tyngdekraften bevirker, at pladerne iszr udsattes for lod-
retgdende kraftpdvirkninger. En tynd plade kan optage rela-
tivt store krafter i sit eget plan, hvorimod en kraftpavirk-
ning vinkelret p& pladen let medfgrer et brud. Derfor bgr
tynde plader fortrinsvis oplagres og transporteres i lodret

position.

I en fordelagtig udfgrelsesform ifglge opfindelsen kan det

ene eller begge stgtteben tilnermelsesvis ligge i forlangelse
af den ene, henholdsvis begge hosliggende sidevagge. Derved
f&s en simpel udformning af sdvel emballagen som den stgbeform,

" emballagen fremstilles i, med det farrest mulige antal kanter

og hijerner.

Emballagen kan have tre stetteben, nemlig de to ben, der
fortrinsvis ligger i forlangelse af sidevaggene, og et

tredje ben anbragt midt mellem de to andre.

Ifplge opfindelsen kan ydersiderne af de to modstdende side-
vegge, fortrinsvis den sidevag, der er udstyret med stot-
teben, og den modstdende sidevag have tvargdende render,

der er indrettet til at optage spzndband af stal eller plast,
hvorved man kan samle et antal emballager til en enhed. End-
videre kan der ifelge opfindelsen pad ydersiden af emballagens
lagplade og bundplade vere udformet fremspring og udsparin-
ger, der kan samvirke med tilsvarende udsparinger og frem-
spring pd tilsvarende nabostillede emballager p& en sddan
madde, at et antal emballager kan sammenstilles til en enhed.
Fortrinsvis har hvert lag pa ydersiden femten fremspring

og hver bundplade p& ydersiden femten hertil svarende
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udsparinger. Herved opnads, at et antal emballager kan pla-
ceres side om side stédende pa hgjkant pa deres stgtteben,
sdledes at ydersiden af et 1&g ligger an imod ydersiden af
bundpladen pd nabokassen, og sdledes at fremspring og ud-
sparinger samvirker. De sammenstillede emballager kan der-
efter omvikles med spandbdnd, der kan forlgbe i de fgr om-
talte yderligere tvarrender, sd der dannes en enhed, der

pé& grund af stgttebenene kan flyttes og transporteres af

en gaffeltruck.

Ved fremgangsmaden pakkes tynde plader, sdsom glasplader
til et drivhus i et antal emnballager ifelge opfindelsen,
idet et antal plader stables i emballagekasserne paral-
lelt med bundpladen, og den fyldte emballage lukkes med
ladget, som fastgeres. Fremgangsm&den er ejendommelig ved,
at et antal lukkede emballager anbringes pa deres ben

ved siden af hinanden, sdledes at bundpladen pad den ene
emballage stgder op imod lagpladen pé& naboemballagen, hvor-
efter alle emballagerne samlet omvikles med falles spand-
band til dannelse af en kombineret emballage- og palleenhed.
Herved opnds, at glaspladerne umiddelbart efter pakningen

i de enkelte emballagekasser kan kantstilles, d.v.s. at
pladerne stdr lodret og dermed er anbragt i den stilling,
hvori de som fgr navnt bedst kan optage de stgd, de nor-
malt vil komme ud for under transport. Emballagekasserne
kan umiddelbart efter kgres bort ved hjzlp af en gaffel-
truck. Pakkeprocessen forenkles ved, at man helt undgéar

anvendelsen af en speciel transportpalle.

Opfindelsen skal i det fglgende forklares narmere under

henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser i perspektiv en udfgrelsesform for en embal-

lage ifglge opfindelsen,

fig. 2 emballagen i fig. 1 uden l&g i lodret projektion,
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fig. 3 to af emballagerne i fig. 1, set fra siden,

fig. 4 seks sammenstillede emballager, set fra siden,

og

fig. 5 samme som fig. 4, set fra enden og omviklet med

_spandband.

I fig. 1 til 3 ses en udfgrelsesform for en emballage ifglge
opfindelsen. Emballagen bestér af en kasse 10 med en rektan-
gulaer bundplade 11 og fire herpa vinkelrette sidevagge 12,13,
14 og 15. Til kassen hgrer et 14g 20 med en lagplade 21. I
den foretrukne udfgrelsesform er liget fladt, men har pa inder-
siden en forhgjning p& ca. 8 mm, der modsvarer kassens ind-
vendige m&l og derfor kan g& ind i kassen og pad kendt made kan
samvirke med de modstdende kanter pd kassens sidevagge 12,13,
14,15. Den nederste sidevag 15 er som vist i fig. 2 forsynet
med to elementer A, B, der i den her viste udfgrelsesform
ligger i forlangelde af de to hosliggende sidevagge 12, 14

og bundpladen 11. Benene A, B kan dog ogséd placeres langere
inde p& sidevaggen 15, se f.eks. fig. 6. Som det er vist

péd fig. 1, er ligpladen forsynet med tilsvarende forlangel-
ser. Herved dannes to fortrinsvis massive stgtteben A, B.
Det er dog klart, at stgttebenene A, B ikke ngdvendigvis
behgver at vare massive, ligesom det vil vare muligt at
udfylde en udhulning i stgttebenene med et sarligt robust
materiale. Kassen og det tilhgrende 1lag kan med fordel

hver isar vare stgbt i &t stykke af et stgdabsorberende
materiale, s&som en opskummet plastmasse, fibermasse eller
tramasse. Derved kan opnds en hurtig og billig fremstil-
ling af en stgdabsorberende emballage, hvor kassens indre

ved stgbningen kan f& form efter de plader, kassen skal rum-

me.

I den pa& tegningen viste udfgrelsesform har emballagens
18g 20 p& overfladen fremspring 22, og hver bundplade 1l
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har p& ydersiden hertil svarende udsparinger 23. Nar en
razkke emballager stilles pd hgjkant pd deres stgtteben A,

B, ligger tilsvarende fremspring og udsparinger péd linie

med hinanden. Emballagen har et centralt placeret tvargaen-
de spor 25, som forlgber i l8gets overflade, i bundpladen

11 og eventuelt i sideveggene 13 og 1l5. Sporet er indrettet
til at optage en klzbestrimmel med en farvekode og en

tekst. I den viste udfgrelsesform har emballagen en rakke
tvaerrender 17, 18, 19 og 16, der kan anvendes til optagelse

af spendbind. Deres betydning vil fremgd af det fglgende.

Det skal i det fglgende beskrives, hvorledes den viste
udfgrelsesform for emballagen ifglge opfindelsen med fordel
kan anvendes til pakning af glasplader. I kassen 10 pakkes
et gnsket antal glasplader, sdledes at de ligger parallelt
med bundpladen 11. Den indvendige overflade af bundpladen
11, s&vel som indersiderne af sidevaggene 12, 13, 14 og 15
er afpasset til stgrrelsen og formen af de glasplader, der
skal forsendes. I den foretrukne udfgrelsesform vil embal-
lagen vere indrettet til forsendelse af rektangulare, for-
trinsvis kvadratiske plane glasplader. I andre_udf¢relses—
former af emballagen ifplge opfindelsen kan kassen imidler-
tid vare indrettet til forsendelse af f.eks. trekantede

plader eller krumme glasplader.

Den med glasplader fyldte kasse 10 lukkes med laget 20, der
fastggres, fortrinsvis ved klabning. Det er klart, at laget
vil kunne fastggres p& mange andre mader, f.eks. kan lig

og kasse omspandes med badnd, der optages i de tvargdende
spor 25. Hvis emballagen f.eks. skal anvendes i forbindelse
med forsendelse af glas til et hobbydrivhus, kan én embal-
lage f.eks. indeholde glas til endegavlen i et sddant driv-
hus, en anden emballage, f.eks. glas til en endegavl med en
indgangsdgr, og en tredje emballage kan indeholde glas til
en mellemliggende sektion. Hver emballage kan kodemarkes sva-
rende til indholdet, f.eks. kan en emballage med en endegavl
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med dgr markes med rgdt, en emballage til en endegavl uden
dg¢r merkes med gult og en emballage med en mellemsektion
merkes med blit. Ved kodemzrkningen placeres et klabende bénd
med en farvekode og/eller en tekst i det tvargdende spor 25.

P& lageret vil det vare muligt at sammenstille en rzkke em-—
ballager af samme type, sdledes at de stgtter hinanden,se fig.4,
stiende p& deres stgtteben A, B. Ved leveringen sammensat-
tes et antal emballager, alt efter stgrrelsen af det gnske-
de drivhus, dvs. en emballage,der er kodemerket med rg¢dt,
og en emballage, der er kodemarket mea gult, samt et antal
emballager, der er kodemerket med blét, svarende til det
gnskede antal mellemsektioner. Emballagerne sammenstilles
som antydet i fig. 3 og vist i fig. 4, saledes at frem-
springene 22 rager ind i de tilsvarende udsparinger 23,
hvorefter alle emballagerne samlet omvikles med &t eller
flere fzlles spandbdnd, der nedlagges i de tvargdende ren-
der 17, 18, 19, 16 til dannelse af en kombineret emballage
og palleenhed, som vist i fig. 5. Denne enhed kan flyttes
med en pallelgftevogn, uden at glasset tager skade. Under
transporten vil glasset derfor sadledes befinde sig i den
for glasset bedste stilling, nemlig lodret. Kunden vil,

ndr han/hun f&r en sé&dan palleenhed leveret, kunne fjerne
st8dl- eller plastbdndet og selv kunne lgfte de enkelte em-
ballager, der i den foretrukne udfgrelsesform kun vil veje

omkring 30 kg.

Henvisningstallet 27 i fig. 5 angiver et hjgrnebeslag af
stdlplade, som placeres under spandbdndene for at styrke em-

ballagen.
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Patentkravw

1. Emballage til pakning og forsendelse af tynde plader af

et skort materiale, sdsom glasplader, af den art, der bestéar
af en kasse (10) med fortrinsvis rektanguler bundplade (11)
og et antal sidevegge (12, 13, 14, 15), der star i hovedsagen
vinkelret'pé bundpladen (11), samt et 1&g (20), der i hoved-
sagen bestdr af en la&gplade (21), ken d e t e gne t ved,
at kassen (10) med 1lag (20) har mindst to elementer (A, B),
der rager ud fra den ene (15) af sidevaggene, er lige lange
og er saledes udformede, at de danner stetteben (A, B) for
kassen med 13ag, ndr denne stilles pa hejkant med ovennavnte

sidevag (15) vendende nedad.

2. Emballage ifeglge krav 1, k end e t e gne t ved, at
det ene eller begge stetteben (A, B) tilnzrmelsesvis ligger
i forlangelse af den ene henholdsvis begge hosliggende side-

vegge (12, 14).

3. Emballage ifglge krav 1 eller 2, k endetegnet
ved, at ydersiderne af de to modstdende sidevagge, fortrins-
vis den sidevaeg (15), der er udstyret med stotteben, og den
modstdende sideveg (13) har tvergaende render (16, 17, 18,
19), der er indrettet til at optage spazndbdnd af stal eller
plast.

4. Emballage ifelge krav 1, 2 eller 3, k endetegnet
ved, at der pd ydersiden af emballagens lagplade (21) og bund-
plade (11) er udformet fremspring og udsparinger (22, 23),

der kan samvirke med tilsvarende udsparinger og fremspring

pad tilsvarende nabostillede emballager pd en sddan mdde, at

et antal emballager kan sammenstilles til en enhed.

5. FPremgangsmade til pakning af tynde plader af et skert ma-
teriale, sasom glasplader til et drivhus, i et antal emballager

ifelge et eller flere af de foregdende krav, og hvor et antal
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plader stables i emballagekasserne (10) parallelt med bund-
pladen (11), og hvor den fyldte emballage lukkes med l&get
(20), som fastgeres, k ende t egne t ved, at et antal
lukkede emballager anbringes pa deres ben (A, B) ved siden
af hinanden, sdledes at bundpladen (11) p& den ene emballage
steder op imod lagpladen (21) p& naboemballagen, hvorefter
alle emballagerne samlet omvikles med et fzlles spandband

til dannelse af en kombineret emballage- og palleenhed.

Fremdragne publikationer:
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