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(57)  Stabglihkerze mit einem Gllihkerzenk&rper
und darin angeordnetem Heizstab, in dem ein in Isolier-
stoff eingebettetes Heiz- und gegebenenfalls diesem
zugeordneten Regelelement angeordnet ist, das am an-
schluBseitigen Ende mit einem Innenpol mit Innenpol-
zuleiter mit einer Stromquelle verbindbar und dessen
brennraumseitige Seite mit der Heizstabspitze verbun-

Fig. 1

Stabgliihkerze und Verfahren zu ihrer Herstellung

den ist, wobei ein Kontaktrohr (6) vorgesehen ist, das
auf den anschluRseitigen Endbereich des Heizstabes
(9) aufgeschoben ist, so dal® der Heizstab (9) in an-
schluf3seitiger Richtung verlangert wird, wobei der Hohl-
raum zwischen Kontaktrohr (6) und Innenpol (2)/Innen-
polzuleiter (5) mit Isoliermaterial (8) verfillt ist, und wo-
bei der Glihkerzenkdrper (12) um Heizstab (9)/ Kontak-
trohr (6) gegen diese isoliert angeordnet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Stabgliihkerze ge-
mafR Oberbegriff des Anspruchs 1 bzw. ein Verfahren
zur Herstellung dieser Stabgliihkerze gemaf Oberbe-
griff des Anspruchs 3.

[0002] Bei mehrpoligen Glihkerzen, insbesondere
bei solchen, bei denen lGber die Heizstaboberflache eine
lonisationsmessung durchfiihrbar ist, miissen die Heiz-
stdbe isoliert zum Glihkerzenkérper eingebaut sein.
Bekannt ist hierzu, daf} der Gliihkerzenkdrper aus zwei
getrennten Bauteilen besteht, die koaxial ineinander an-
geordnet und zum Beispiel durch Glaseinschmelzung
elektrisch voneinander isoliert fixiert sind. Der innere
Teil dient hierbei als AuRenpol des Heizstabes.

[0003] Diese Ausfiihrung ist jedoch technisch fir klei-
nere Glihkerzen kaum realisierbar und das Herstel-
lungsverfahren nicht mit den Gblichen Herstellungsver-
fahren- und vorrichtungen durchfiihrbar.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es unter Umgehung
der aus dem Stand der Technik bekannten Nachteile ei-
ne gattungsgemafe Stabglihkerze zur Verfiigung und
herzustellen, die auf an sich bekannten Ublichen Her-
stellungsvorrichtungen fir Stabgliihkerzen hergestellt
werden kénnen; es soll auch mdglich sein, kleinere
Glihkerzen zur Verfiigung zu stellen, so wie sicheres
Kontaktieren, beispielsweise mittels Koaxialstekkers
bei guter mechanischer Stabilitat der Gluhkerze und der
Kontaktverbindungen, zu gewahrleisten.

[0005] Die erfindungsgemafie Aufgabe wird durch die
Glihkerze gemaR Anspruch 1 bzw. das Verfahren ge-
mafl Anspruch 3 gel6st; eine weitere vorteilhafte Aus-
gestaltung der Erfindungen ergibt sich aus Anspruch 2.
[0006] Die Erfindung wird anhand der beigefligten Fi-
guren naher erlautert. Hierbei zeigen

Figur 1 einen erfindungsgemafen Heizstab in teil-
weisem Langsschnitt; und

Figur 2 eine bevorzugte erfindungsgemale Glih-
kerze, teilweise im Langsschnitt.

[0007] Ein erfindungsgemaRer Heizstab 9 weist ein
Gluhrohr 3 auf, in dem ein Heizelement 1, bevorzugt in
Form einer Heizwendel, gegebenenfalls in Verbindung
mit einer Regelwendel, die, in Isolierstoff 8 eingebettet
von den Wandungen des Glihrohrs 3 isoliert ist, ange-
ordnet ist. Das brennraumseitige Ende der Wendel 1 ist
mit der Spitze des Glihrohres 3 kontaktierend verbun-
den. Das anschluf3seitige Ende der Wendel 1 ist mit
dem Innenpol 2, der (ber den Polzuleiter 5 aus dem
Heizstab herausgefiihrt wird, verbunden.

[0008] Die Lange des Gliihrohres 3 entspricht Ubli-
cherweise nur etwa einem Drittel bis einer Halfte der Ge-
samtlange der Stabgliihkerze.

[0009] Der anschluBseitige Endbereich des Glihroh-
res 3 liegt, gegenliber dem Innenpolzuleiter 5 isoliert,
auf dessem brennraumseitigen Endbereich auf. Im vor-
liegenden Fall dient hierzu der zwischenliegende isolie-
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rende O-Ring 4.

[0010] Uber den anschluBseitigen Endbereich des
Gluhrohres 3 ist ein Kontaktrohr 6 aufgeschoben oder
in dieses eingeschoben und mit dem Endbereich des
Glihrohres 3 kontaktierend fest verbunden, beispiels-
weise durch Aufreduzierung des Kontaktrohres 6 auf
das Gluhrohr 3. Das Kontaktrohr 6 ist bis an das Ende
des Glihkerzenkdrpers bzw. aus diesem heraus gefiihrt
und endseitig gegen den Polzuleiter 5, beispielsweise
durch einen isolierenden O-Ring 7, isoliert, der gleich-
zeitig die Abdichtung des Hohlraums zwischen Kontak-
trohr 6 und Innenpolzuleiter 5 bildet; dieser Hohlraum
ist mit Isolationsmaterial 8, beispielsweise Magnesium-
oxid in Pulverform, verfullt.

[0011] Die Kombination von Kontaktrohr 6 mit Glih-
rohr 3 erlaubt die Verwendung unterschiedlicher Wand-
starken und unterschiedliche Werkstoffe fur die genann-
ten Bauteile; so kann beispielsweise ein Gliihrohr mit
einer Wandstarke von etwa 1 mm verwendet werden,
wobei beispielsweise Inconel 601 bzw. 6025 HT als Ma-
terial verwendet wird, wahrend das Kontaktrohr eine
Wandstarke von 0,5 mm aufweist und aus einem Werk-
stoff besteht, der nicht so hochtemperaturbestéandig wie
der Werkstoff des Glihrohrs sein muR.

[0012] Der verléangerte Heizstab gemaR Figur 1ist Teil
der Gliuhkerzenausfiihrung gemag Figur 2.

[0013] Hierbei ist der Glihkerzenkérper 12 gegen-
Uber dem Heizstab isoliert angeordnet. Im brennraum-
seitigen Bereich ist eine Isolation 11.3, beispielsweise
aus Keramik, Glas oder hochtemperaturbestandigem
Kunststoff vorgesehen, wahrend im anschluseitigen
Bereich der Kdrper auf einer isolierenden Abdichtung
14 und der Isolierscheibe 15, gegenliber dem Kontakt-
rohr isoliert, angeordnet ist.

[0014] Auf dem aus dem anschluRseitigen Endbe-
reich des Korpers 12 austretenen Bereich des Kontak-
trohres 6 ist eine Anschlu3hiilse 16 aufgebracht, die als
Masseanschluf® dient, und bevorzugt zur Verbindung
mit einem Koaxialstecker ausgebildet ist. Der Polzulei-
ter/Innenpol ist anschluf3seitig als Plusanschlufd ausge-
bildet.

[0015] Aufdem brennraumseitigen Bereich des Gliih-
rohres ist bereichsweise eine Isolationsschicht 19 auf-
gebracht, um an der Gliihkerzenspitze einen definierten
nicht-isolierten Bereich zur lonisationsmessung zur Ver-
fiigung zu stellen.

[0016] Die erfindungsgemafien Gliihkerzen kénnen
wirtschaftlich auf den an sich bekannten Vorrichtungen
in Serie gefertigt werden; die Montage ist sehr einfach
und gleichzeitig kdnnen sehr geringe Rundlauftoleran-
zen eingehalten werden.

[0017] Bei einer bevorzugten Herstellung wird das
Kontaktrohr 6 auf das Gluhrohr 3 des Heizstabes 9 auf-
gesteckt und der Hohlraum zwischen Kontaktrohr 6 und
Innenpol 2/Polzuleiter 5 mit Isolierstoff, beispielsweise
MgO 8, gefillt und mit einem O-Ring verschlossen.
Durch an sich bekanntes Rundhdmmern auf der Redu-
ziermaschine wird das MgO 8 und Kontaktrohr 6 und
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Glihrohr 3 so stark kaltverfestigt, dafd sie eine unlésba-
re Verbindung ergeben.

[0018] Durch die erfindungsgemafe Ausfliihrung der
Gluhkerze wird elektrisch und mechanisch stabile Kon-
taktierung der Anschlisse gewabhrleistet; gleichzeitig er-
laubt sie die Minimierung der Durchmessermalie von
Heizstab und Kerzenkérper und damit der ganzen Glih-
kerze.

Patentanspriiche

1.

Stabglihkerze mit einem Glihkerzenkdrper und
darin angeordnetem Heizstab, in dem ein in Isolier-
stoff eingebettetes Heiz- und gegebenenfalls die-
sem zugeordneten Regelelement angeordnet ist,
das am anschluflseitigen Ende mit einem Innenpol
mit Innenpolzuleiter mit einer Stromquelle verbind-
bar und dessen brennraumseitige Seite mit der
Heizstabspitze verbunden ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein Kontaktrohr (6) vorgesehen ist,
das aufden anschluf3seitigen Endbereich des Heiz-
stabes (9) aufgeschoben ist, so dal der Heizstab
(9) in anschluRseitiger Richtung verlangert wird,
wobei der Hohlraum zwischen Kontaktrohr (6) und
Innenpol (2)/Innenpolzuleiter (5) mit Isoliermaterial
(8) verfilltist, und wobei der Gliihkerzenkorper (12)
um Heizstab (9)/Kontaktrohr (6) gegen diese isoliert
angeordnet ist.

Stabgliihkerze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sich das Kontaktrohr (6) bis zum an-
schluf3seitigen Ende der Glihkerze erstreckt und
zur direkten Kontaktierung, bevorzugt mittels Ko-
axialsteckers oder AnschluB3hiilse (16), ausgebildet
ist.

Verfahren zur Herstellung einer Stabgliihkerze mit
einem GluUhkerzenkdrper und darin angeordnetem
Heizstab, in dem ein in Isolierstoff eingebettetes
Heiz- und gegebenenfalls diesem zugeordnetes
Regelelement angeordnet ist, das am anschlusei-
tigen Ende mit einem Innenpol mit Innenpolzuleiter
mit einer Stromquelle verbindbar und dessen
brennraumseitige Seite mit der Heizstabspitze ver-
bunden ist, dadurch gekennzeichnet, daR man
ein Kontaktrohr (6) auf das Gluhrohr (3) des Heiz-
stabes (9) aufsteckt, den Hohlraum zwischen Kon-
taktrohr (6) und Innenpol (2)/Polzuleiter (5) mit ei-
nem Isolierstoff (8), vorzugsweise MgO, auffillt,
und durch an sich bekannte Reduzierung zu einer
unlésbaren Verbindung von Kontaktrohr (6) und
Gluhrohr (3) kaltverfestigt, wobei die Lange des
Kontaktrohres (6) derart gewahlt ist, dal® dessen
anschluBseitiges Ende bis in den anschluf3seitigen
Endbereiches des Glihkerzenkorpers (12) oder
aus diesem herausgefiihrt und als Masseanschlufy
zur direkten Kontaktierung, bevorzugt mittels Ko-
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axialsteckers, ausgebildet wird.
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