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(54) Zpﬁsobuvyroby hadicovych a kordovych dratd

Vyndlez se tykd zplsobu vyroby ta¥enych ocelovych drétd,urfenych k opletu vysokotla-
kych hadic a k vyrobd ocelovych kordd do pneumatik i dopravnikovych pésl,piilem? Jje pou~
¥ito vélcovaného drétu z oceli,"umoiﬁujici velké celkové redukce prarezu pri vysokych

rychlostech taZeni

K dosafeni potPebné hodnoty meze pevnosti v tshu u drétd tseZenych zastudenaguréenych

opletu vysokotlakych hadic a k vyrobd ocelovych kordd se dosud v znémych postupech vy-

roby poufivé oceli s vysokym obsahem uhliku, zpravidla vys&im ne¥ 0,67%. Tyto oceli taZe-
nim zastudena rychle zpevnuji a ztréceji schopnost k dals{ deformaci tvarenim. Tuto schop~

nost je nutne v prib&hu vyroby drétu nékolikréi obnovovat tepelnym zpracovénim.

Pri tvéteni zastudena vysokymi redukcemi prifezu vzniké u téchto ocelf nebezpeli tvor-
by trhlin, co%Z mé za nésledek pokles technologicky nutnych vlastnostf drdtu. U téchto o=
celd ge pou¥iva také ni%Zich rychlost{ taZeni, zejména proto, %e pri vysokych rychlostech
dochszi k poklesu podtu krutd @ ohybl,pbedepsanych v prisludngch norméch a zéroven k ine

tenzivnimu opotiebeni taZnych néstroji.

Vy%e uvedené nedostetky jsou odstran¥ny zpisobem vyroby hadicovych a kordovych dratd
podle vyndlezu, jehoZ podstata spodivé v tom, Ze ¥{zend ochlazovany nebo jinak tepelnd

zpracovaeny ocelovy vélcovany drét s obsahem uhliku 0,30 aZ 0,67% hmotnostnich je tvéfen
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zéstudena ‘celkovou redukci prifezu vys3S8f ne% 84% a po tepelném zpracovan{ je taZen na

kone&ny prim&r

PouZitim védlcovaného drétu z takovych oceli se dosdhne snifeni podtu opakovangeh o~
peraci tepelného zpracovdni drdtu pPed dalidim tafenim, umo¥ni sezvydeni celkové redeke-
ce prirezu pPi zvySenych rychlostech taZeni i ned 20 m.s™t pii dodfﬁeni normami pte~
depsanych technologickych vlestnestd é éniﬁi se opotfebeni taZnych ndstrojd.

Krom& toho se pri vyrob® ocell se stfednim obsahem uhliku doséhne sndze lep3{ mi~

krotistoty neZ u oceli s vysokym obsahem uhlfku,

Priklad uZiti vynélezu: Pro vyrobu ocelového drétu priméru @ 0,30 mm, uréeného k o-
pletu vysokotlakych hadie o nejni¥&f hodnoté meze pevnosti v tahu 2452 MPa, se pou#ije
zatepla vdlcoveného dratu priméru @ 5,5‘mm,fizené ochlazovaného z dovdlcovaci teploty,
z oceli o obsahu 0,58 % hmot. Po povrchové upravd vdlcovandho drétu pfed teZenim je
tento tvé¥en zastudens na primér ¢ 1,72 mm celkovou redukef prifezu 90,2 % a rychlosti
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ned 20 m.s . Pak je dr4t.tepelnd zpracovén a taZen na primér # 0,30 mm celkovou re-

dukci prifezu 96,7 %.

Timto postupem se snfii podet potfebnych operaci tepelného zpracovanl ne jméné ze dvou
ne jednu a nejmén& ze tii operaci tafenf mezi tepelnym zﬁracovénim na dvé p*i moZnosti
pouZiti vyssfich rychlosti tvdreni nad 20 m..s"1 pri dodrient poZadovanych mechanickych

vlastnosti,
PREDMET VvYNLLEZU

Zpisob vyroby hadicovych a kordovych drétd, vyznaleny tim, Ze P{izen& ochlazovany ne=
bo jinak tepeln& zprscovany ocelovy vélcovany drét s obsshem uhl{iku od 0,30 do 0,67
hmot. % se tva¥{ za studena celkovou redukci pritezu vy33{ nez 84 %, nale? se tepelnd

zpracuje a stéhne na kone&ny prifrez.
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