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Znane sa pionowe kokile do odlewa-
nia metali lub stopéw, skladajace sie
_ z dwoch czesci utworzonych z poszcze-
goélnych plyt polaczonych ze soba na po-
dobieristwo tas$m bez konica. Plyty tych
tasm tworza na goérnym koricu zawsze
jedng warstwe w kierunku pionowym
warstwowo utworzonej kokili. Poszczegol-
ne czlony tasm sa prowadzone jak ogni-
wa laricuchéw za pomoca gérnych i dol-
nych kot (tarcz) lardcuchowych. Miedzy
kolami laficuchowymi znajduje sie urza-
dzenie do prowadzenia i dociskania po-
szczegblnych czlonéw kokili, dzieki cze-
mu pionowe szczeliny stykowe migdzy
tymi czlonami sa uszczelnione.

Do takich kokili odlewany stop jest
doprowadzany z kadzi odlewniczej, znaj-

dujacej sie nad kokila, przez skierowang
pionowo w dél rure do przestrzeni utwo-
rzonej miedzy stykajacymi si¢ plytami
tworzacymi forme. Wskutek tego odlewa-
ny stop jest doprowadzany z duzej wyso-
kosci, co powoduje, zwlaszcza przy odle-
waniu lekkich metali, np. aluminium i je-
go stopéw, powstawanie odlewow wadli-
wych, poniewaz tlenki zawarte w stopie
lub powstajace podczas odlewania sa gle- -
boko wciggane przez odlewany stop. Tlen-
ki te sa zatrzymywane w bloku, poniewaz
nie moga wydostawaé sig¢ na powierzchnie
z powodu réznicy w ich cigzarze wlasci-
wym.

Celem mniniejszego wynalazku jest
zmniejszenie wysokosci, z ktérej dopro-
wadza si¢ odlewany stop do pionowych



kokili, stuzacych zwlaszcza do odlewania
metali lekkich, jak np. aluminium i jego
stopow.

W urzadzeniu wedlug wynalazku ko-
kila jest utworzona z dwoéch tasm bez
konica, skladajacych si¢ z poszczegélnych
plyt, ktére stykajac sie¢ tworza zawsze
cze$é przestrzeni formujacej kokili w kie-
runku pionowym. W przestrzeniach tych,
tworzonych jedna mnad druga, przynaj-
mniej z jednej strony tworzy si¢ podluz-
ny otwér stykowy, stuzacy do doprowa-
dzania odlewanego stopu: W dolnej czesci
kokili pod rynna odlewnicza otwér ten
moze byé zamknigty w znany sposéb, np.
za pomoca S$cianki przykrywajacej przv
ewentualnym jednoczesnym zastosowaniu
tasm ochronnych.

Zastosowanie takiej kokili umozliwia
znacznie zmniejszenie wysokosci, z ktérej
doprowadza sie¢ strumieri odlewanego me-
talu. Urzadzenie wedlug wynalazku moze
byé uzyte nie tylko do wytwarzania ma-
tych odlewéw, do ktérych wytwarzania
takie kokile byly dotychczas na ogé! sto-
sowane, lecz nadaje si¢ ono takze do od-
lewania duzych plyt lub blokéw, przezna-
czonych do dalszej obrébki mechanicznej
przez walcowanie lub tloczenie, Urzadze-
nie wedlug wynalazku niniejszego moze
byé uzyte niezaleznie od konstrukcji sto-
sowanej kokili i nadaje sie¢ do kokili, po-
siadajacej plyty formujace o duzej wyso-
kosci, np. wielokrotnie przekraczajacej
$rednice odlewanego bloku, jak réwniez
do kokili, ktérej wysokosé poszczegolnych
cztonéw plytowych jest tylko czescia
‘ulamkowg $rednicy odlewanego bloku.

Oczywiscie urzadzenie wedlug wyna-
lazku moze byé zastosowane takze do
cdlewania innych metali, gdy nie jest wy-
magane. przestrzeganie szczegélnych wa-
runkéw niezbednych przy odlewaniu alu-
minium i jego stopow. ‘

Rysunek przedstawia przyklad wyko-
nania urzadzenia wedlug wynalazku. Fig.

1 przedstawia widok z przodu, czedciowo
w przekroju urzadzenia, fig. 2 — przekréj
pionowy kokili przez szczeling stykowa,
a fig. 3 — widok z géry urzadzenia.
Czesci 1, 2 kokili skladaja sie z pola-
czonych plyt 8, 9, tworzacych kokile
i przesuwanych za pomocg tarcz szescio-
bocznych 3, 4, 5, 6, przy czym poszczegél-
ne plyty czesci 1, 2 urzadzenia stykajac
sie na géornym koricu tworza wlasciwa for-
me odlewnicza. Kazda warstwa tej formy
jest utworzona z chlodzonych woda plyt
8, 9, stykajacych si¢ wzajemnie, w przed-
stawionym przykladzie wykonania na
przedniej stronie w pionowej szczelinie
stykowej 10. Te plyty z drugiej strony sa
zaopatrzone w wycigcia tworzace razem
otwér podluzny 11, stuzacy do doprowa-
dzania odlewanego stopu, np. za pomoca
rvnny 12, Ten otwér podluiny jest zam-
kniety pod rynna 12 $cianka 13, przymo-
cowana sztywno na stale, np. do podtogi
odlewni, i nie przesuwajaca sie z poszcze-

- golnymi plytami kokili. Korzystnie jest za-

opatrzy¢ te scianke w tasme ochronng 14,
lctéra odpowiednio do postepujacego od-
lewu jest przesuwana razem z krzepngcym
odlewanym blokiem, dzieki czemu zapo-
biega sie¢ tarciu tego bloku o scianke 13.
Scianka 13 nie musi sie znajdowaé na ca-
tej wysokosci kokili, lecz moze siegaé tyl-
ko do tego miejsca, w ktérym odlewany
stop co najmniej na powierzchni jest juz
dostatecznie skrzepniety. Scianka zamy-
kajaca stuzy jednoczesnie do prowadzenia
plyt 8, 9 formy i zapewnia wraz z nie-
uwidocznionymi na rysunku prowadnica-
mi, umieszczonymi w znany sposéb mie-
dzy gérnymi i dolnymi tarczami 3, 4 i 5, 6,
zamknigcie pionowych szczelin stykowych
kokili.

Zastrzezenia patentowe.

1. Kokila do odlewania blokéw lub plyt
o $cistej budowie wewnetrznej, zwlaszcza
ze stopow metali lekkich, skladajaca sie



z poszczegolnych plyt, potaczonych na po-
dobiedstwo tasmy bez konica, przy czym
przy wzajemnym zetknigciu sig¢ tych plyt
tworzy si¢ zawsze jedna .warstwa prze-
strzeni formujgcej kokili wielowarstwowej
w jej kierunku pionowym, znamienna
{ym, ze plyty (8, 9) kokili sa zaopatrzone
przynajmniej z jednej strony w szereg wy-
cigé¢ stykowych, tworzacych otwér podtuz-
ny (11), stuzacy do doprowadzania odle-
wanego stopu.

2. Kokila wedtug zastrz. 1, znamienna
tym, Zze otwoér (11) pod rynna (12) do do-
prowadzania odlewanego stopu jest zam-
kniety $cianka (13) przy ewentualnym za-
stosowaniu tasm ochronnych (14).
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