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(57)摘要

本发明为具有滤室自动控制系统的纺织机

械及其控制方法，提供一种纺织机械,所述纺织

机械包括提供吸风负压的负压风机、为每一纺纱

工位提供负压的负压风道，连接于负压风机与负

压风道之间的过滤和收集杂质的滤室，所述滤室

包括与风道对应的密闭风门和与风机对应的过

滤风门，所述密闭风门和所述过滤风门可以由控

制系统控制自动打开和闭合。本发明的纺织机械

滤室的密闭风门和过滤风门可以由控制系统控

制自动打开和闭合，能实现自动化操作，节省人

力，提高效率。
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1.一种纺织机械,所述纺织机械包括提供吸风负压的负压风机、为每一纺纱工位提供

负压的负压风道，连接于负压风机与负压风道之间的过滤和收集杂质的滤室，所述滤室包

括与风道对应的密闭风门和与风机对应的过滤风门，其特征在于：所述密闭风门和所述过

滤风门可以由控制系统控制自动打开和闭合。

2.如权利要求1所述的纺织机械，其特征在于：所述控制系统包括气缸和控制气缸活塞

伸缩的气动系统。

3.如权利要求1所述的纺织机械，其特征在于：所述纺织机械包括启动所述控制系统的

启动开关。

4.如权利要求2所述的纺织机械，其特征在于：所述工艺滤室包括由顶壁、底壁和位于

顶壁和底壁之间的前壁、后壁以及侧壁构成的腔室，其中在滤室的中间靠上端位置设置有

横隔板将滤室隔成上下两部分，在滤室的下半部分中间再设置有竖隔板，竖隔板将滤室的

下半部分分成前腔室和后腔室，其中所述密闭风门是设置于滤室的横隔板的前腔室的顶

部，所述密闭风门转动可将前腔室顶部密封，滤室的下半部分的竖隔板上间隔开设有扇叶

形开口，所述过滤风门是设置在扇叶形开口外的扇叶形叶片，所述过滤风门旋转可将扇叶

形开口密闭。

5.如权利要求3所述的纺织机械，其特征在于：所述驱动密闭风门的气缸设置于滤室的

侧壁上，所述气缸的活塞通过连接杆与密闭风门的转轴连接，通过连接杆驱动密闭风门的

转轴转动带动密闭风门转动。

6.如权利要求3所述的纺织机械，其特征在于：所述驱动过滤风门的气缸设置于滤室的

侧壁和竖隔板上，所述气缸的活塞端通过工字形连接杆与过滤风门的扇叶形叶片固定，通

过连接杆驱动过滤风门转动而将扇叶形开口密闭。

7.如权利要求1所述的纺织机械，其特征在于：所述滤室还包括旁路风门，所述旁路风

门与所述过滤风门为联动机构，在密闭风门和过滤风门闭合时，旁路风门打开，气流经负压

风道由旁路风门经负压风机排出，在密闭风门和过滤风门打开时，旁路风门闭合，气流经负

压风道由密闭风门和过滤风门经负压风机排出。

8.如权利要求1所述的纺织机械，其特征在于：所述滤室的底部还包括可以由控制系统

控制打开用于清理滤室的排杂门。

9.如权利要求8所述的纺织机械，其特征在于：所述排杂门与负压源连接，所述排杂门

打开时，负压源产生的负压抽吸清理滤室。

10.如权利要求1所述的纺织机械，其特征在于：所述纺织机械包括工艺负压系统和排

杂负压系统，工艺负压系统包括工艺负压风机和为纺纱工位的提供工艺负压的工艺负压通

道，所述排杂负压系统包括排杂负压风机和为纺纱工位的提供排杂负压的排杂负压通道，

所述滤室可以是工艺负压滤室和/或排杂负压滤室。

11.一种如权利要求1-10任意一项所述的纺织机械的滤室控制方法，所述方法包括，在

需要清理纺织机械的滤室时，启动控制系统，自动控制滤室的密闭风门和过滤风门闭合，对

纺织机械的滤室进行清理，在清理结束时，启动控制系统，自动控制滤室的密闭风门和过滤

风门打开，负压风机产生的抽吸气流经密闭风门和过滤风门与负压风道连通。
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具有滤室自动控制系统的纺织机械及其控制方法

【技术领域】

[0001] 本发明是关于纺织机械领域，特别是关于纺织机械的滤室的自动控制系统  及其

方法。

【背景技术】

[0002] 现有的纺织机械，例如细纱机、转杯纺纱机或者喷气涡流纺纱机等纺织机  械，因

为纺纱过程中需要将纺纱时产生的毛羽或者棉条里的杂质或者纺纱过程 中产生的废棉通

过负压吸走。其通常在纺纱机的一端设置一个废棉箱(或者称  为滤室)，通过负压风机将纺

纱机械产生的杂质或者废棉吸入废棉箱。当废棉箱  里集聚的废棉或者杂质累积到一定程

度后，会影响负压风机的吸力，因此需要  清理废棉箱里的废棉或者杂质。现有的纺织机械，

请参阅中国发明专利  200910260530.9号，其揭示的纺纱机在清理废棉箱时通常是人工手

动地拉动拉  杆来关闭风门，该操作需要耗费人力，效率不高，不利于整个机器的智能化控 

制。

【发明内容】

[0003] 本发明的目的在于提供一种具有滤室自动控制系统的纺织机械。

[0004] 本发明的另一目的在于提供一种纺织机械的自动控制清理滤室的方法。

[0005] 为达成前述目的，一种纺织机械,所述纺织机械包括提供吸风负压的负压风  机、

为每一纺纱工位提供负压的负压风道，连接于负压风机与负压风道之间的  过滤和收集杂

质的滤室，所述滤室包括与风道对应的密闭风门和与风机对应的  过滤风门，所述密闭风门

和所述过滤风门可以由控制系统控制自动打开和闭合。

[0006] 根据本发明的一个实施例，所述控制系统包括气缸和控制气缸活塞伸缩的  气动

系统。

[0007] 根据本发明的一个实施例，所述纺织机械包括启动所述控制系统的启动开 关。

[0008] 根据本发明的一个实施例，所述工艺滤室包括由顶壁、底壁和位于顶壁和  底壁之

间的前壁、后壁以及侧壁构成的腔室，其中在滤室的中间靠上端位置设  置有横隔板将滤室

隔成上下两部分，在滤室的下半部分中间再设置有竖隔板，  竖隔板将滤室的下半部分分成

前腔室和后腔室，其中所述密闭风门是设置于滤  室的横隔板的前腔室的顶部，所述密闭风

门转动可将前腔室顶部密封，滤室的  下半部分的竖隔板上间隔开设有扇叶形开口，所述过

滤风门是设置在扇叶形开 口外的扇叶形叶片，所述过滤风门旋转可将扇叶形开口密闭。

[0009] 根据本发明的一个实施例，所述驱动密闭风门的气缸设置于滤室的侧壁上，  所述

气缸的活塞通过连接杆与密闭风门的转轴连接，通过连接杆驱动密闭风门 的转轴转动带

动密闭风门转动。

[0010] 根据本发明的一个实施例，所述驱动过滤风门的气缸设置于滤室的侧壁和  竖隔

板上，所述气缸的活塞端通过工字形连接杆与过滤风门的扇叶形叶片固定，  通过连接杆驱

动过滤风门转动而将扇叶形开口密闭。
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[0011] 根据本发明的一个实施例，所述滤室还包括旁路风门，所述旁路风门与所  述过滤

风门为联动机构，在密闭风门和过滤风门闭合时，旁路风门打开，气流  经负压风道由旁路

风门经负压风机排出，在密闭风门和过滤风门打开时，旁路  风门闭合，气流经负压风道由

密闭风门和过滤风门经负压风机排出。

[0012] 根据本发明的一个实施例，所述滤室的底部还包括可以由控制系统控制打  开用

于清理滤室的排杂门。

[0013] 根据本发明的一个实施例，所述排杂门与负压源连接，所述排杂门打开时，  负压

源产生的负压抽吸清理滤室。

[0014] 根据本发明的一个实施例，所述纺织机械包括工艺负压系统和排杂负压系  统，工

艺负压系统包括工艺负压风机和为纺纱工位的提供工艺负压的工艺负压  通道，所述排杂

负压系统包括排杂负压风机和为纺纱工位的提供排杂负压的排  杂负压通道，所述滤室可

以是工艺负压滤室和/或排杂负压滤室。

[0015] 为达成前述另一目的，本发明一种纺织机械的滤室控制方法，所述方法包  括，在

需要清理纺织机械的滤室时，启动控制系统，自动控制滤室的密闭风门  和过滤风门闭合，

对纺织机械的滤室进行清理，在清理结束时，启动控制系统，  自动控制滤室的密闭风门和

过滤风门打开，负压风机产生的抽吸气流经密闭风 门和过滤风门与负压风道连通。

[0016] 本发明的纺织机械的滤室的风门通过自动控制系统来控制打开和关闭，而  且在

有些实施例中能够通过外接的负压源自动对滤室进行清理，能够实现机器 的自动化操作，

提高效率，节省人力成本。

【附图说明】

[0017] 图1是本发明的纺纱机的滤室的部分结构示意图。

[0018] 图2是本发明的纺纱机的工艺滤室的结构示意图。

[0019] 图3是本发明的工艺滤室的过滤风门的驱动结构示意图。

[0020] 图4是本发明的纺纱机滤室底部设置排杂门的结构示意图。

【具体实施方式】

[0021] 本发明是关于纺织机械的滤室的自动控制系统及其方法，其中纺织机械可 以是

细纱机、转杯纺纱机、捻线机、喷气涡流纺纱机等各种利用负压吸风系统  将毛羽、杂质以及

废棉收集到一个滤室的纺织机械。下面仅以转杯纺纱机为例  结合图示对本发明的结构进

行说明。

[0022] 本发明的转杯纺纱机包括并排排列的若干纺纱工位，每一纺纱工位包括一  个纺

纱器单元，纺纱器单元将棉条进行分梳然后通过旋转气流在纺杯的沟槽内  集聚排列，再由

纱线头伸入纺杯内从纺杯内引出纱线，关于转杯纺纱机的具体  原理及结构此处不再详细

说明。请参阅图1所示，其显示本发明的转杯纺纱机 的负压滤室部分的结构示意图，如图中

所示，本发明的转杯纺纱机包括为纺纱  机的纺纱器提供工艺负压的工艺风机1和为纺纱器

分梳辊及排杂通道提供负压 的排杂风机2。其中工艺风机1经过工艺滤室3与工艺风道4连

通，工艺风道贯  穿整个纺纱机，通过与工艺风道连通的工艺风管为每一纺纱工位的纺杯提

供工  艺负压。排杂风机2经过排杂滤室(未图示)与排杂风道(未标号)连通，排  杂风道贯穿
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整个纺纱机，通过与排杂风道连通的排杂风管为每一纺纱工位的排  杂通道提供排杂负压。

[0023] 在本发明的一个实施例中工艺滤室3和排杂滤室的结构相同，下面仅以其 中工艺

滤室3的结构对本发明的内容进行说明。其中下述说明中的前、后、左、  右只是结合附图进

行的说明，并非对本发明的具体结构的限定。

[0024] 请参阅图2所示，其显示本发明的工艺滤室的侧面结构示意图。如图中所  示，所述

工艺滤室3包括由顶壁31、底壁32和位于顶壁31和底壁32之间的前  壁33、后壁34以及侧壁

35构成的腔室，其中在滤室的中间靠上端位置设置有  横隔板36可以将滤室隔成上下两部

分。在滤室的下半部分中间再设置有竖隔板37，竖隔板37将滤室的下半部分分成前腔室38

和后腔室39。其中滤室的横隔  板36在前腔室38的顶部是可以转动而将前腔室顶部密封的

密闭风门41。滤室 的下半部分的竖隔板上间隔开设有扇叶形开口371，在扇叶形开口371外

设置有  可以旋转而将扇叶形开口密闭的过滤风门42。在竖隔板的朝向前腔室的一侧设  置

有过滤网(未图示)。

[0025] 请继续参阅图2所示，其显示密闭风门41的控制系统的结构示意图。如图 中所示，

所述密闭风门41是一块矩形板，在横隔板36与前壁33的连接处设置  有一根转轴40，所述密

闭风门41与该转轴40固定，转轴40转动时带动密闭风 门41转动。在滤室侧壁35的外侧设置

有一个气缸5，气缸5的活塞端与转轴  40的末端通过连接杆6连接，当气缸5的活塞端向下伸

出时，带动连接杆6的  一端向下运动，与连接杆6另一端连接的转轴40发生转动，从而驱动

密闭风门  41转动而将滤室前腔室的顶部密闭。当气缸5的活塞向上收缩时，带动连接杆  6

的一端向上运动，连接杆6的另一端连接的转轴转动，而驱动密闭风门41转  动而将滤室前

腔室38的顶部打开。在本发明的一个实施例中，可以单独设置一  个控制按钮或开关，来控

制与气缸连接的气动系统给气缸充气或放气。在其他  实施例中也可以是通过纺机的中央

控制系统控制气缸的动作。或者在其他的实  施例中也可以设置其他的机电控制系统来控

制密闭风门41的打开和关闭。

[0026] 请参阅图3所示，其显示本发明的过滤风门42的控制系统的结构示意图。  如图中

所示，在该实施例中，所述过滤风门42为四个矩阵排列的风门，所述过  滤风门为可旋转的

扇叶式风门，在滤室的侧壁35及竖隔板37上安装有一个气  缸7，所述气缸7的活塞通过一个

工字形连杆8同时与四个过滤风门42的其中  一个扇叶固定。当气缸7的活塞水平伸展时，带

动连杆8水平运动，而连杆8  与过滤风门42的扇叶固定，连杆带动扇叶转动而将竖隔板上的

扇叶开口371封 闭，实现过滤风门42的闭合。当气缸7的活塞收缩时，带动连杆8水平运动， 

连杆带动扇叶转动而将竖隔板37上的扇叶开口371打开，实现过滤风门42的  打开。与密闭

风门41的控制类似，在本发明的一个实施例中，可以单独设置一  个控制按钮或开关，来控

制与气缸连接的气动系统给气缸充气或放气。在其他  实施例中也可以是通过纺机的中央

控制系统控制气缸的动作。或者在其他的实  施例中也可以设置其他的机电控制系统来控

制密闭风门的打开和关闭。

[0027] 请参阅图1及图2所示，所述滤室的横隔板的后腔室顶部设置有一个旁路  风门43，

该旁路风门43可以与过滤风门42联动，即当过滤风门42关闭时，此  旁路风门43打开，而过

滤风门42打开时，此旁路风门43闭合。如图2中虚线  A所示，在纺纱机正常工作时，滤室的封

闭风门41处于打开状态，而过滤风门  42也处于打开状态，此时旁路风门43闭合，工艺风机1

产生的抽吸风经过滤室 的后腔室39，以及前腔室38的过滤风门42和密闭风门41构成的通
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路与工艺负  压通道4连通，为纺杯提供负压。而如虚线B所示，在需要清理纺织机械的滤  室

时，按压控制按钮或者由中央控制系统启动气缸控制系统，控制滤室的密闭  风门气缸5和

过滤风门的气缸7动作，将密闭风门41和过滤风门42闭合，然  后对纺织机械的滤室进行清

理。而此时旁路风门43打开，负压风机1产生的抽 吸风经过后腔室39和旁路风门43构成的

通路与负压通道4连通，继续为纺杯  提供负压，不影响纺机的正常工作。在清理结束时，启

动控制系统，自动控制  滤室的密闭风门41和过滤风门42打开，而旁路风门43闭合，此时抽

吸气流再 次经滤室的密闭风门41和过滤风门42与负压通道4连通。

[0028] 请参阅图4所示，其显示本发明的另一实施例的结构示意图，在该实施例 中，所述

滤室3的底部还包括可以由控制系统控制打开用于清理滤室的排杂门9。  当该排杂门9被打

开时，滤室3内的杂质或废棉可以从排杂门9排出。在进一  步的实施例中，所述排杂门9可以

与负压源(未图示)连接，其中该负压源可 以是单独设置的负压源，也可以是与工厂已有的

负压管道连接。当所述排杂门9  被打开时，负压源产生的负压抽吸清理滤室，这样不需要人

工对滤室进行清理。

[0029] 以上只是对本发明的技术方案的一些具体实施方式的说明，发明人不可能  一一

图示举例说明所有的实施例，本发明的的权利要求的范围并不仅仅局限于  前述具体实施

方式，熟悉该领域的技术人员基于本说明书的具体实施方式不需  要付出创造性劳动就可

做出的任何改动均不脱离本发明的权利要求范围。
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图3

图4
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