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(54)  Distributeur  de  feuilles  d'un  produit  conditionné  en  rouleau 

(57)  Le  distributeur  comprend  un  boîtier  (1)  avec 
des  moyens  de  support  permettant  le  déroulement  du 
rouleau,  une  fente  de  distribution  (6)  et  un  outil  de 
coupe  (8,  9)  monté  coulissant  dans  une  gorge  longitudi-  vP^ZZZZZZ2X 
nale  (1  0)  de  la  paroi  frontale  (2b)  du  boîtier.  *L 
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Description 

La  présente  invention  concerne  un  distributeur  de 
feuilles  d'un  produit  conditionné  en  rouleau,  compre- 
nant  un  boîtier  avec  des  moyens  de  support  permettant 
le  déroulement  du  rouleau,  lesquels  consistent  généra- 
lement  en  un  axe  tubulaire  destiné  à  être  introduit  dans 
une  cavité  creuse  du  rouleau  -  un  fourreau  en  carton, 
par  exemple,  sur  lequel  est  enroulé  le  produit  -,  l'axe 
étant  ensuite  suspendu  à  ses  extrémités  aux  parois 
latérales  du  boîtier. 

Ce  dernier  est  généralement  muni  d'un  couvercle 
rabattable  pour  la  mise  en  place  du  rouleau  et  l'extrac- 
tion  du  fourreau  résiduel  après  utilisation  du  rouleau. 

Une  fente  de  distribution  est  ménagée  sur  la  paroi 
frontale  du  boîtier  ou  bien  entre  le  bord  supérieur  de  la 
paroi  frontale  et  le  bord  avant  du  couvercle,  pour  le  pas- 
sage  et  le  guidage  de  la  feuille  du  rouleau. 

Le  distributeur  visé  par  l'invention  est  apte  à  rece- 
voir  tout  type  de  rouleau  à  usage  ménager  de  dimen- 
sions  compatibles,  mais  il  est  plus  particulièrement 
destiné  aux  rouleaux  de  film  plastique,  par  exemple  en 
polypropylène.  Fins  et  extensibles,  de  tels  films  sont 
employés  notamment  pour  la  protection  des  aliments. 
Leur  facilité  d'emploi  tient  à  leurs  qualités  d'adhérence 
facilement  réversible  sur  la  plupart  des  surfaces:  fond 
ou  parois  des  récipients  culinaires  mais  aussi  sur  eux- 
mêmes.  Ces  films  sont  donc  auto-scellables. 

Le  boîtier  de  distributeurs  conçus  pour  ce  type  de 
films  plastique  comporte  un  outil  de  coupe,  tel  qu'une 
lame  montée  sur  un  curseur  de  manière  à  pouvoir  se 
déplacer  le  long  d'une  gorge  longitudinale  de  la  paroi 
frontale  du  boîtier,  pour  couper  le  film  plastique. 

La  coupe  est  facilitée  par  l'immobilisation  sponta- 
née  du  film  plastique  sur  la  paroi  frontale  du  boîtier,  du 
fait  de  ses  qualités  d'adhérence  qui  le  maintiennent 
ainsi  plaqué. 

En  revanche,  avant  de  pouvoir  tirer  sur  le  film  pour 
obtenir  une  nouvelle  feuille,  l'utilisateur  doit  d'abord  le 
décoller  de  la  surface  frontale  à  laquelle  il  adhère,  opé- 
ration  d'autant  plus  malaisée  que  le  rouleau  est  large  et 
que  la  fente  de  distribution  est  placée  haut  sur  la  paroi 
frontale  du  boîtier,  autrement  dit  que  la  surface  d'adhé- 
rence  du  film  est  grande.  En  effet,  le  film  fin  et  extensible 
a  tendance  à  se  plisser  ou  à  se  déformer  sous  l'effet 
d'une  traction  transversale  au  sens  du  déroulement. 

L'invention  a  donc  pour  but  de  faciliter  l'utilisation 
du  film  dans  un  distributeur  du  type  précité,  c'est-à-dire 
un  distributeur  de  feuilles  d'un  produit  conditionné  en 
rouleau,  comprenant  un  boîtier  avec  des  moyens  de 
support  permettant  le  déroulement  du  rouleau,  une 
fente  de  distribution  et  un  outil  de  coupe  monté  coulis- 
sant  dans  une  gorge  longitudinale  de  la  paroi  frontale 
du  boîtier. 

Suivant  l'invention,  le  distributeur  est  caractérisé  en 
ce  qu'une  partie  au  moins  de  la  surface  extérieure  de  la 
paroi  frontale  comprise  entre  la  fente  de  distribution  et 
ladite  gorge  possède  des  propriétés  d'anti-adhérence  à 

l'égard  des  films  plastique. 
La  partie  du  film  dépassant  du  boîtier  après  décou- 

page  d'une  feuille  peut  dès  lors  être  saisie  sans  diffi- 
culté  avant  de  tirer  à  nouveau  sur  le  rouleau. 

s  Dans  une  variante  de  réalisation,  ladite  surface 
extérieure  comprise  entre  la  fente  de  distribution  et  la 
gorge  dans  laquelle  opère  l'outil  de  coupe  présente  des 
propriétés  d'anti-adhérence  dans  sa  partie  supérieure 
proche  de  la  fente  de  distribution,  la  partie  inférieure 

10  située  immédiatement  au-dessus  de  la  gorge  permet- 
tant  ou  favorisant  l'adhérence  du  produit  conditionné. 

Cette  disposition  est  avantageuse  tant  pour  les 
films  plastique  que  pour  d'autres  produits  conditionnés 
en  rouleau  tels  que  du  papier  d'aluminium.  Elle  permet 

15  en  effet  d'immobiliser  le  rouleau  dès  avant  la  découpe 
d'une  feuille  et  ce  jusqu'à  ce  que  l'utilisateur  détache 
l'extrémité  du  rouleau  pour  une  nouvelle  utilisation. 
L'extrémité  du  rouleau  ne  risque  ainsi  pas  d'être  entraî- 
née  à  l'intérieur  du  boîtier  par  une  rotation  intempestive 

20  du  rouleau. 
D'autres  particularités  et  avantages  de  l'invention 

apparaîtront  encore  dans  la  description  qui  suit. 
Aux  dessins  annexés  donnés  à  titre  d'exemples 

non  limitatifs: 
25 

la  figure  1  est  une  vue  en  perspective  d'un  distribu- 
teur  du  type  concerné  par  l'invention,  le  couvercle 
étant  relevé  pour  permettre  de  distinguer  les  élé- 
ments  du  boîtier; 

30  -  la  figure  2  est  une  vue  en  perspective  du  distribu- 
teur  de  la  figure  1  ,  le  couvercle  étant  rabattu  et  le 
curseur  de  coupe  visible; 
la  figure  3  est  une  vue  en  coupe  selon  le  plan  lll-lll 
de  la  figure  2,  à  une  échelle  agrandie. 

35 
Le  distributeur,  de  type  mural,  se  présente  sous  la 

forme  d'un  boîtier  1  moulé  en  une  matière  plastique 
telle  que  du  polypropylène.  Il  comprend  un  bac  2  de 
réception  et  de  support  d'un  rouleau  (non  représenté)  et 

40  un  couvercle  3  articulé  à  la  paroi  arrière  du  bac  2,  tant 
le  bac  que  le  couvercle  comportant  sur  leur  surface 
interne  des  nervures  21  propres  à  assurer  la  rigidité. 
Une  fois  rabattu  en  position  fermée,  le  couvercle  3  cou- 
vre  par  ses  parois  latérales  3a  les  parois  latérales  2a  du 

45  bac  2,  et  son  bord  frontal  4  rejoint  pratiquement  le  bord 
supérieur  5  de  la  paroi  frontale  2b  du  bac  2,  sauf  pour 
un  espace  6  formant  fente  de  distribution  pour  le  pas- 
sage  et  le  guidage  de  l'extrémité  du  rouleau. 

La  bordure  frontale  4  du  couvercle  est  profilée  pour 
50  former  un  rail  de  guidage  sur  lequel  est  engagée  une 

rainure  ou  coulisseau  7  ménagé  à  la  partie  supérieure 
d'un  curseur  8,  lequel  est  muni  à  sa  partie  inférieure 
d'une  lame  de  coupe  9  orientée  vers  le  boîtier  1  . 

Complémentairement  au  dispositif  de  coupe  porté 
55  par  le  couvercle  3  est  ménagée  dans  la  partie  basse  de 

la  paroi  frontale  2b  une  gorge  longitudinale  10,  parallèle 
au  rail  4  pour  permettre  le  déplacement  de  la  lame  9 
dans  une  direction  parallèle  à  l'axe  X-X'  du  boîtier  2  et 

2 
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du  rouleau  mis  en  place. 
Le  bord  supérieur  5  de  la  paroi  frontale  2b,  ou  bord 

inférieur  de  la  fente  6,  est  constitué  par  l'arrondi  exté- 
rieur  d'une  pièce  rapportée  1  1  ,  qui  va  maintenant  être 
décrite  en  tant  que  mode  de  réalisation  préféré  de 
l'invention. 

En  référence  à  la  figure  3,  l'élément  1  1  ,  de  section 
transversale  en  U  renversé,  est  moulé  dans  une  matière 
plastique  suffisamment  élastique  pour  pouvoir  être 
engagé  sur  le  bord  d'extrémité  18  de  la  paroi  frontale 
2b.  L'élément  11  présente  une  paroi  arrière  12  s'éten- 
dant  parallèlement  à  la  face  intérieure  13  de  la  paroi 
frontale  2b  du  boîtier  et  s'appuyant  contre  cette  dernière 
par  une  extrémité  1  2a  en  L.  La  paroi  avant  1  4  de  l'élé- 
ment  1  1  s'étend  parallèlement  à  la  face  extérieure  1  5  de 
la  paroi  frontale  2b  du  boîtier,  jusqu'à  une  gorge  16 
ménagée  dans  cette  dernière  parallèlement  et  au-des- 
sus  de  la  gorge  10  dans  laquelle  se  déplace  la  lame  9 
de  l'outil  de  coupe. 

L'extrémité  inférieure  17  de  la  paroi  15  est  confor- 
mée  de  manière  à  offrir  une  pente  s'engageant  sous 
une  pente  complémentaire  de  la  gorge  16,  l'élément  1  1 
étant  ainsi  fixé  par  clipsage  sur  la  paroi  frontale  2b  dès 
lors  que  le  bord  d'extrémité  18  bute  au  fond  du  U  de 
l'élément  11.  La  paroi  14  s'appuie  d'autre  part  sur  la 
face  15  du  boîtier  par  une  nervure  longitudinale  19  de 
sa  face  intérieure,  de  sorte  que  le  bord  d'extrémité  18 
de  la  paroi  frontale  2b  se  trouve  pincé  entre  les  deux 
parois  élastiques  12  et  14  de  l'élément  en  U,  en  12a  et 
en  19. 

Selon  un  mode  de  réalisation  préféré  de  l'invention, 
l'élément  11  est  moulé  en  une  matière  plastique  tel 
qu'un  polypropylène  ou  un  polyamide  chargé  d'un  lubri- 
fiant  solide  tel  qu'un  bisulfure  de  molybdène  (MoS2).  Le 
film  plastique  du  rouleau  en  service  ne  pourra  donc  pas 
adhérer  à  la  surface  1  4a. 

Dans  un  second  mode  de  réalisation,  cette  surface 
extérieure  1  4a  de  l'élément  1  1  est  revêtue  d'un  maté- 
riau  anti-adhésif  tel  qu'un  polytétrafluoréthylène 
(PTFE). 

Dans  un  troisième  mode  de  réalisation,  l'élément 
1  1  est  réalisé  dans  un  matériau  -  de  préférence  une 
matière  plastique  -  antistatique,  autrement  dit  ne  se 
chargeant  pas  en  électricité  statique. 

Un  autre  aspect  de  l'invention  est  constitué  par  la 
surface  extérieure  20  de  la  zone  située  immédiatement 
au-dessus  de  la  gorge  10,  c'est-à-dire  comprise,  dans 
la  réalisation  de  la  figure  3,  entre  les  deux  gorges  10  et 
1  6:  au  contraire  de  la  surface  1  4a,  cette  zone  20  permet 
à  nouveau  l'adhérence  du  film  plastique  car  elle  ne  pré- 
sente  pas  de  solution  de  continuité  avec  la  surface 
d'ensemble  du  bac  2. 

La  paroi  frontale  2b  présente  ainsi,  dans  sa  réalisa- 
tion  conforme  à  l'invention,  des  avantages  qui  apparaî- 
tront  dès  la  première  utilisation  du  distributeur: 

L'utilisateur  tire  à  travers  la  fente  de  distribution  6 
sur  l'extrémité  du  film  plastique  en  service  dans  le  distri- 
buteur,  jusqu'à  ce  que  le  bord  à  découper  arrive  sensi- 

blement  au  niveau  de  la  gorge  10.  La  zone  20  située 
immédiatement  au-dessus  lui  sert  à  cet  égard  de 
repère,  et  une  simple  application  du  film  sur  cette  zone 
-  non  traitée  pour  être  antistatique  -  entraîne  l'adhé- 

5  rence  du  film.  L'utilisateur  peut  alors  déplacer  le  curseur 
8  muni  de  la  lame  9  d'une  extrémité  à  l'autre  du  boîtier, 
pour  couper  le  film. 

Lors  d'une  nouvelle  utilisation,  il  suffit  de  décoller 
l'extrémité  du  film  de  la  zone  20  pour  pouvoir  tirer  sur  le 

10  rouleau  et  renouveler  l'opération.  Le  décollage  est  faci- 
lité  par  la  faible  hauteur  de  cette  zone  20,  juste  suffi- 
sante  pour  fixer  le  bord  libre  du  film.  On  notera  que 
l'extrême  bord  de  celui-ci  reste  flottant  à  la  partie  supé- 
rieure  de  la  gorge  10  dont  la  paroi  incurvée  est  peu 

15  favorable  à  une  adhérence  spontanée  du  film. 
Bien  entendu,  l'invention  n'est  pas  limitée  aux 

exemples  de  réalisation  que  l'on  vient  de  décrire  et  l'on 
peut  apporter  à  ceux-ci  de  nombreuses  modifications 
sans  sortir  de  son  cadre. 

20  Ainsi,  la  surface  extérieure  anti-adhésive  pourrait 
être  constituée  par  une  simple  bande  rapportée  sur  la 
paroi  frontale  du  boîtier,  par  collage  ou  tout  autre  moyen 
approprié.  Un  placage  de  bois,  matériau  antistatique, 
pourrait  être  envisagé. 

25  Les  propriétés  d'adhérence  de  la  zone  20  peuvent 
être  déterminées  en  fonction  de  la  destination  du  distri- 
buteur:  s'il  est  conçu  exclusivement  pour  les  films  plas- 
tique,  les  propriétés  d'adhérence  par  charge  électro- 
statique  des  matières  plastiques  dans  lesquelles  sont 

30  généralement  moulés  ces  distributeurs  s'avéreront  suf- 
fisantes.  Pour  d'autres  produits  conditionnés  en  rouleau 
tels  que  du  papier  d'aluminium,  on  pourra  revêtir  la  zone 
20  d'un  produit  adhésif  léger,  avec  effet  de  collage 
réversible. 

35 
Revendications 

1.  Distributeur  de  feuilles  d'un  produit  conditionné  en 
rouleau,  comprenant  un  boîtier  (1)  avec  des 

40  moyens  de  support  permettant  le  déroulement  du 
rouleau,  une  fente  de  distribution  (6)  et  un  outil  de 
coupe  (8,  9)  monté  coulissant  dans  une  gorge  lon- 
gitudinale  (10)  de  la  paroi  frontale  (2b)  du  boîtier, 
caractérisé  en  ce  qu'une  partie  au  moins  de  la  sur- 

45  face  extérieure  (14a)  de  la  paroi  frontale  comprise 
entre  la  fente  de  distribution  (6)  et  ladite  gorge  (10) 
possède  des  propriétés  d'anti-adhérence  à  l'égard 
des  films  plastique. 

50  2.  Distributeur  conforme  à  la  revendication  1  ,  caracté- 
risé  en  ce  que  ladite  surface  extérieure  (14a)  pré- 
sente  des  propriétés  d'anti-adhérence  dans  sa 
partie  supérieure  proche  de  la  fente  de  distribution 
(6),  la  partie  inférieure  (20)  située  immédiatement 

55  au-dessus  de  la  gorge  (10)  permettant  ou  favori- 
sant  l'adhérence  du  produit  conditionné. 

3.  Distributeur  conforme  à  l'une  des  revendications  1 

45 

50  2. 

3 
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ou  2,  caractérisé  en  ce  que  ladite  surface  anti- 
adhésive  (14a)  est  la  face  extérieure  d'une  pièce 
(11)  rapportée  sur  la  paroi  frontale  (2b)  du  boîtier. 

Distributeur  conforme  à  la  revendication  3,  caracté-  s 
risé  en  ce  que  ladite  pièce  rapportée  (11)  a  une 
section  transversale  en  U  et  est  réalisée  en  un 
matériau  élastique  permettant  son  engagement  en 
U  renversé  sur  le  bord  inférieur  (18)  de  la  fente  de 
distribution  (6).  10 

Distributeur  conforme  à  l'une  des  revendications  1 
à  4,  caractérisé  en  ce  que  ladite  surface  anti-adhé- 
sive  (14a)  est  celle  d'une  paroi  (14)  en  une  matière 
plastique  chargée  d'un  lubrifiant  solide.  15 

Distributeur  conforme  à  la  revendication  5,  caracté- 
risé  en  ce  que  le  lubrifiant  solide  est  un  bisulfure  de 
molybdène  (MoS2). 

20 
Distributeur  conforme  à  l'une  des  revendications  1 
à  4,  caractérisé  en  ce  que  ladite  surface  anti-adhé- 
sive  (14a)  est  produite  par  l'application  d'un  revête- 
ment  en  polytétrafluoréthylène  (PTFE)  directement 
ou  indirectement  sur  la  paroi  frontale  (2b)  du  boîtier.  25 

Distributeur  conforme  à  l'une  des  revendications  1 
à  4,  caractérisé  en  ce  que  ladite  surface  anti-adhé- 
sive  (14a)  tire  ses  propriétés  d'anti-adhérence  d'un 
matériau  antistatique.  30 

Distributeur  conforme  à  l'une  des  revendications  1 
à  8,  caractérisé  en  ce  que  la  fente  de  distribution  (6) 
est  constituée  par  un  espace  compris  entre  le  bord 
avant  (4)  d'un  couvercle  rabattable  (3)  et  le  bord  35 
supérieur  (5)  de  la  paroi  frontale  (2b),  lesdits  bord 
avant  (4)  et  supérieur  (5)  constituant  les  bords  res- 
pectivement  supérieur  (4)  et  inférieur  (5)  de  la  fente 
de  distribution  (6). 

40 
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