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(57) Resumo: MAQUINA PARA CORTAR TORAS DE PAPEL. Maquina para cortar toras de papel, compreendendo meios para
sustentar um ou mais toras (3) dispostas lado a lado, meios para avangar as toras (3) sobre os referidos meios de sustentagéo,
meios para o corte transversal das toras (3) e meios para imobilizar as toras (3) durante o seu corte. os referidos meios cortantes
compreendem uma lamina de fita anular (4) possuindo um gume (400, 401) em ambas as suas bordas, providos em
correspondéncia a uma estagdo de corte (T) na qual as toras (3) sdo cortadas e conectadas a correspondentes meios de
direcionamento e atuagdo, a referida lamina (4) apresentando uma parte (40) que define um correspondente plano cortante que
esta orientado ortogonalmente com respeito aos eixos longitudinais das toras (3), a referida lamina estando providas com um
dispositivo amolador (100) que atua continuamente sobre ambos os seus gumes (400, 401). A maquina compreende meios para o
movimento relativo das toras (3) com respeito a referida lamina (4) ao longo da extensdo do referido plano cortante. A lamina (4)
atua sobre uma tora (3) por vez.
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MAQUINA PARA CORTAR TORAS DE PAPEL

Descricéao

A presente invencdo estd relacionada a uma maguina
para cortar toras de papel.

E sabido que toras sdo rolos de papel produzidos
por maquinas bobinadeiras, por meio das quais uma trama de
papel é enrolada em torno de um nucleo de papeldo. Cada
tora é entédo dividida na forma de diversos rolos possuindo
composigdes inferiores e correspondentes aos formatos de
padrdo comercial. A divisdo ocorre com uma sucessao de
cortes realizados ao longo da extensdao um plano que ¢
ortogonal ao eixo longitudinal das toras. Maquinas chamadas
“maquinas de corte” sd3o usadas para esse propdsito.

Uma maquina de corte para toras de papel apresenta
usualmente uma estrutura com uma plataforma horizontal, a
qual é provida com uma pluralidade de canais de alimentagado
para as toras a serem cortadas, meios para movimentar as
toras ao 1longo da extensdo dos respectivos canais de
alimentacao, e meios cortantes cortam as toras como
mencionado anteriormente. Ciclicamente, cada tora é
posicionada adjacente aos meios cortantes, em seguida ela é
submetida ao corte, e finalmente é movida para frente para
realizar o corte subsequente.

A patente japonesa JP-10058382 descreve uma maguina

de corte para toras de papel em que os meios cortantes
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consistem de uma l&mina anular de gume dupla posicionada
horizontalmente e movimentada verticalmente durante o corte
das toras. Mais precisamente, a lédmina estd na forma de uma
fita e apresenta um gume em ambos os seus lados superior e
inferior, e ela estd enrolada em duas polias de eixo
vertical, tal que cada gume define uma coroa horizontal. As
toras sdo posicionadas em um transportador provido com dois
planos sobrepostos os quais s&o orientados ortogonalmente
em relagdo & lamina. As polias sobre as quais a léamina é
enrolada sdo sustentadas por uma estrutura que esta
conectada a respectivos meios de abaixar e levantar. As
toras sao dispostas ciclicamente na posicdo de corte, a
lamina é baixada, em seguida as toras s&o empurradas para
frente novamente, e a lamina é levantada. As toras sao
cortadas durante os movimentos de abaixar e levantar da
lédmina. As Figuras 1A e 1B mostram duas etapas de corte: a
Figura 1A mostra a 1lamina (B) enrolada nas polias (P)
durante o rebaixamento e corte das toras (L); a Figura 1B
mostra a lamina (B) que, durante a fase de levantamento,
corta as toras (L) dispostas novamente na posigao de corte.

Uma desvantagem é devido ao faro de que o mesmo
ponto do gume, tanto aquele superior e aquele inferior,
entram em contato com o material de todas as toras a serem
cortadas, antes de ser afiado. O esquema da Figura 1C
mostra que as posig¢des (Pl, P2,...Pn), que sido ocupadas por

qualquer ponto do gume, s&o posigdes de corte nas diversas
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toras. Em outras palavras, & medida que a lamina (B) esta
horizontal, um mesmo ponto do gume que estd sendo usado é
obrigado a passar através de uma pluralidade de toras (L)
antes de deixar a area de corte. Como um resultado, o corte
nas toras que estejam mais a jusante com respeito a diregao
(D) do enrolamento da lamina (B) é realizado por meio de um
gume que nao trabalha em condigdes &timas porque ele se
torna menos e menos afiado a media que vai passando através
de uma pluralidade de toras. Ainda em outras palavras, a
medida que a lamina estd orientada de modo horizontal, o
corte das toras que estdo a jusante com respeito a referida
diregao (C) é realizada por meio de um gume um tanto
desgastado. A qualidade do <corte é por conseguinte
reduzida.

Um inconveniente adicional é devido ao fato de que
as partes frontais das toras (L), que significa dizer as
partes (R) que constituem os rolos de formato comercial,
estdo livres. Em seguida, as referidas partes (R) das toras
(L) tendem a se mover durante o corte devido ao empurrao
exercido sobre elas pela lédmina (B) em seu movimento de
rebaixar e levantar. Isso também piora a qualidade do
corte.

O objetivo principal da presente invengdo é
eliminar ou pelo menos reduzir de modo importante os
inconvenientes mencionados acima.

Esses resultados sdo conseguidos, de acordo com a



10

15

20

25

presente invengdo, mediante prover uma maquina possuindo as
caracteristicas descritas na reivindicagéao 1.
Caracteristicas adicionais da presente invengao sao o
assunto das reivindicag¢des dependentes.

Gragas a presente invencao, é possivel dividir as
toras de papel na forma de rolos de formatos comerciais
mediante realizar um corte mais limpo, que significa dizer
um corte mais definido e mais preciso mediante usar uma
lamina cujos gumes trabalham momento a momento numa unica
tora e sempre apresenta uma afiagdo ativa e perfeita. Além
disso, uma maquina de acordo com a presente invengao ¢
relativamente facil de construir, econdmica e confidvel,
mesmo apds longos periodos de operagdo, e ela permite a
imobilizagdo das toras que sdo cortadas com maxima
eficiéncia e simplicidade.

Essas e outras vantagens e caracteristicas da
presente invencdo se tornardo mais bem compreendidos por
aqueles usualmente versados na técnica a partir da leitura
da descrigdo apresentada a seguir em conjunto com ©0s
desenhos anexos, dados como uma exemplificagdo pratica da
invengdo, mas ndo para serem considerados em um sentido
limitante, em que:

As Figuras 1A-1C s&o esquemas que mostram como
funciona wuma maquina de corte conhecida possuindo uma
lamina de fita de duplo gume;

A Figura 2 mostra uma vista lateral esquematica de



10

15

20

25

uma maquina de corte de acordo com a presente invengao;

A Figura 3 mostra uma vista esquematica frontal da
maquina de corte da Fig. 2, em que algumas partes séo
omitidas para melhor mostrar as outras partes;

A Figura 4 mostra uma vista esquematica frontal dos
calcadores usados para imobilizar as partes frontais das
toras que estdo sendo cortadas, em que as Dpartes
representadas com linhas descontinuas mostram as posigdes
assumidas pelos calcadores quando toras com diametro
inferior estdo sendo trabalhadas;

A Figura 5 mostra uma vista esquematica plana da
unidade mostrada na Figura 4, em que uma lémina (4) ¢é
mostrada tanto a direita e a esquerda das toras;

A Figura 6 mostra a mesma unidade da Figura 4 em
que o mecanismo de suspender/rebaixar da superestrutura
(200) é operado manualmente em lugar de ser motorizado;

A Figura 7 é similar a Figura 6, mas ela mostra
uma unica tora possuindo um didmetro maior;

A Figura 8 mostra um detalhe do mecanismo de manejo
dos calcadores laterais;

A Figura 9 mostra um detalhe do mecanismo de manejo
das superficies de fixacéao.

Uma maquina de corte para toras de papel de acordo
com a presente invengdo compreende uma estrutura base (1)
provida com uma plataforma (2) por sobre a qual uma ou mais

toras de papel (3) podem ser posicionadas horizontalmente e
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lado a lado ao longo da extensdo dos respectivos canais de
deslizamento.

No exemplo mostrado nos desenhos, os referidos
canais sdo delimitados em suas partes inferior e frontais,
por meio das correspondentes superficies céncavas (20) da
plataforma (2) e sdao delimitados, lateralmente e na parte
traseira, por meio das superficies (21) cujas posig¢cdes na
plataforma (2) é ajustada em relagcdo aos diametros das
toras (3).

Além disso, a presente maquina de corte compreende
meios cortantes para cortar as toras (3), com uma lamina de
fita (4) que estd enrolada em coroa sobre dois volantes
manuais de eixo horizontal, tal que a coroa definida pela
lamina (4) é vertical. Em outras palavras, as partes (40,
41) da léamina (4) resultantes entre os dois volantes
manuais (5) sao orientada perpendicularmente em relagdo aos
eixos longitudinais das toras (3) dispostas sobre a
plataforma (2). Os referidos meios cortantes estdo
dispostos em correspondéncia de uma estacgdo de corte (T) em
uma extremidade da estrutura (1).

Além disso, a mAgquina de corte compreende meios
para avangar as toras (3) ao longo da extensdo dos
respectivos canais da plataforma (2). No exemplo mostrado
nos desenhos, os referidos meios para avancar as toras (3)
compreendem calcadores (22) os quais sdo constituidos pelas

extensdes paralelas, de comprimentos idénticos, que se
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projetam para frente no sentido a um portal (23). O Gltimo
mencionado estd montado em um carro (24) que desliza ao
longo da extensdo da plataforma (2) e esta fixado em
correias anulares motorizadas (25) providos nas laterais d
plataforma (2). O portal (23) estd atrds dos canais ao
longo da extensdo dos quais as toras (3) deslizam, isto
quer dizer, ele estd na extremidade oposta em relagdo a
estagdao (T) na qual a léamina (4) atua. Os calcadores (22)
estdo orientados iguais, 1isto ¢é, paralelos aos eixos
longitudinais das toras (3) e estao numa altura
predeterminada com respeito a plataforma (2).

A plataforma (2) estd montada sobre a estrutura (1)
tal que ela pode se mover horizontalmente ou
transversalmente em relacdo aos eixos longitudinais das
toras (3), como indicado pela dupla seta “TP" na Figura 3.

No exemplo mostrado nos desenhos, o referido
movimento (TP) é obtido por meio de um motor elétrico (29)
que gira um eixo (26) provido sob a plataforma (2). Esse
eixo ¢é orientado ortogonalmente em relagdo aos dois
cabecotes (10A, 10P) da estrutura (1), isto ¢é, ele ¢é
paralelo aos canais sobre os quais as toras (3) avangam.
Uma roda dentada (27) que se encaixa com uma correspondente
cremalheira (28) apresentada por uma plataforma (2), esta
montada sobre o referido eixo (26) tanto em correspondéncia
com o cabecote traseiro (1l0A) e em relagcdo ao cabecote

dianteiro (10A) da estrutura (1l). Na pratica, a rotagdo no
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sentido horario e anti-horario do eixo (26) determina de
modo correspondente o deslocamento horizontal da plataforma
(2) como indicado pela dupla seta “TP".

Os referidos meios <cortantes sao providos em
correspondéncia ao cabecote dianteiro (1lA) da estrutura (1)
e, como anteriormente mencionado, eles compreendem uma
lamina de fita (4) que estd enrolada em coroa em dois
volantes manuais (5). Os eixos dos dois volantes manuais
sdo horizontais e ortogonais em relacdo a diregdo de avango
das toras (3), tal que a fita 4 sempre apresente duas
partes (40,41), entre os volantes manuais (5), os quais sao
orientados de forma ortogonal em relagdo aos eixos
longitudinais das toras.

Os referidos volantes manuais (5) sao sustentados
por uma estrutura (6) posicionados em correspondéncia ao
cabecote dianteiro (10A) da base (1) e estdo conectados com
um motor elétrico (50) posicionado dentro da estrutura (6)
propriamente, que determina o movimento da fita (4) como
indicado pelas setas “MN” na Fig. 2. Os referidos volantes
manuais (5) sdo posicionados acima e abaixo do plano em que
as toras (3) deslizam. Em seguida, a coroa cortante
definida pela lémina (4) se estende acima e por baixo do
referido plano.

A plataforma (2) apresenta, em correspondéncia com
a estagdo de corte (T), uma superestrutura provida com duas

barras transversas (210) entre as quais existe uma abertura



10

15

20

25

(201) cujo comprimento é pelo menos igual ao curso
transverso (TP) da plataforma (2) que se soma até a largura
da lamina de fita (4).

Os volantes manuais (5) sdo posicionados na
estrutura (6) tal que a parte vertical (40) da lamina (4)
passa através da referida abertura (201).

Na pratica, a referida abertura (201) se desenvolve
de modo ortogonal em relacdo a direcdo ao longo da extensao
em que as toras (3) avancam; isto é, se desenvolve ao longo
da extensdo do plano de acdo (C-C) da lémina (4), o plano
de acdo da lamina sendo o plano ao longo da extensdo do
gual a lédmina atua sobre as toras.

Diversos pares de calcadores (202) estdo montados
sobre a face inferior das referidas barras (210) e ©OS
referidos calcadores estdo conectados aos correspondentes
atuadores de eixo vertical (203) os quais, como descrito
adiante, contribuem para manter firmes as toras durante a
etapa de corte. O numero de pares de calcadores (202)
corresponde ao numero de canais sobre os quais as toras (3)
avancam com um par de calcadores para cada um dos referidos
canais. Cada par de calcadores (202) é constituido de dois
elementos que apresentam uma superficie céncava cuja
cavidade estd virada para baixo, que sdo posicionados em
lados opostos com respeito a referida abertura (201), isto
¢, em lados opostos com respeito ao plano de acdo da lamina

(4) . Na pratica, para cada um dos canais acima mencionados,
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em correspondéncia com a estacdo (T) um par de calcadores
(202) consistindo de dois elementos céncavos, um dos quais
estd posicionado mais acima e o outro mais abaixo do plano
de agdo (C-C) da lédmina (4), é provido.

As referidas barras (210) estdo montadas nas hastes
rosqueadas verticais (9) que passam através dos
correspondentes furos fémeas rosqueados providos nas
extremidades das mesmas barras (210). Mediante girar as
hastes (9) na direg¢do horaria e anti-hordria é possivel
suspender ou abaixar as barras (210). A referida rotacgéo
pode ser obtida, por exemplo, por meio de um atuador
giratdrio (90) como mostrado na Figura 4. Como uma
alternativa, as hastes (9) podem ser girada por meio de um
volante manual (91) que estd montado em uma das hastes por
baixo da plataforma (2) como mostrado nas Figuras 6 e 7. As
hastes podem ser conectadas uma a outra por meio de uma
transmissdo com correia (92) enrolada em torno das
respectivas polias tal que um unico atuador motorizado ou
operado manualmente possa ser usado para obter a rotagao
delas. Desse modo, é possivel ajustar a altura das barras
(210) e, consequentemente, dos calcadores (202), de acordo
com o didmetro das toras (3).

Em correspondéncia com a estacdo (T), a plataforma
(2) apresenta dois pares de calcadores laterais (204, 205)
para cada um dos canais ao longo da extensdo na qual as

toras (3) avangam, que se posicionam respectivamente mais
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acima e mais abaixo do plano de ag¢do da lamina (4). Mais
particularmente, um par de <calcadores laterais (204),
providos para cada um dos Jj& mencionados canais, é
destinado a atuar nos dois lados da correspondente tora
posicionada mais acima do plano de agdo (C-C) da léamina
(4); e um segundo par de calcadores laterais (205) é
destinado a atuar nos dois lados da mesma tora mais abaixo
do referido plano de agcdo. Como também revelado adiante, os
calcadores laterais (204, 205) contribuem para manter fixas
as toras durante a etapa de corte. Todos os j& mencionados
calcadores laterais (204, 205) estdo conectados a um
atuador unico (219) que controla o fechamento deles e a
respectiva abertura, que significa dizer a aproximagdo em
relagcdo as toras (3) para manté-las imobilizadas durante o
corte, e o espagcamento das toras de modo a liberar as toras
e permitir o avango delas ao longo dos respectivos canais
da plataforma (2). O atuador (219) gira dois eixos (211) os
qualis s&o paralelos entre si e orientados de modo ortogonal
em relacdo aos canais (20) da plataforma (2). O atuador
(219) gira dois eixos (211) que sé&o paralelos entre si e
orientados de modo ortogonal em relagcdo aos canais (20) da
plataforma (2), que significa dizer, ortogonais aos eixos
das toras (3). Os dois eixos (211) estdao conectados por
meio de uma correia de transmissdo (215), de modo que o
atuador (219) controla simultaneamente a rotacdo de ambos.

Cada um dos referidos eixos (211) apresenta uma
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sucessao de partes rosqueadas (d,s) cada uma das quais se
encaixa com um correspondente parafuso fémea provido numa
correspondente bucha (213) na base dos calcadores (204,
205) . Como o rosqueado das referidas partes (d,s) dos eixos
(211) estdo alternativamente no sentido horario (d) e anti-
horadrio (s), quando os eixos (211) giram na direcdo anti-
hordria, cada par dos calcadores (204, 205) é movido em
afastamento de sua respectiva tora (3); reciprocamente, a
direcdo anti-horaria dos eixos (211) determina o fechamento
dos calcadores laterais (204, 205), que significa dizer que
se aproximam da tora. Desse modo, por meio de um unico
atuador, é possivel realizar o fechamento e a abertura dos
calcadores laterais (204,205).

Cada um dos calcadores laterais (204,205) consiste
de uma chapa que compreende uma parte (C) cuja superficie é
destinada a estar em contato com as toras (3) durante a
etapa de corte e uma parte base (D) destinada a ser fixa,
usando meios de parafuso (ou um outro sistema conectante
removivel), numa respectiva bucha (213) do mecanismo de
abertura/fechamento, de modo a facilitar a montagem e
desmontagem deles. Além disso, cada um dos calcadores
laterais pode apresentar uma extensdo inferior (F), em
correspondéncia com a segao base (D), que pode ser contida
numa correspondente sede (S) provida pelas buchas (213). O
numero de pares de calcadores laterais (204, 205) pode

variar em relagdo ao diametro e em relacdo ao numero de
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toras (3) que estdo sendo trabalhadas.

Mais precisamente, os calcadores laterais (204,
205) podem estar montados nas buchas (213) numa posigao
varidvel e numero dependendo do didmetro e do numero de
toras que estdao sendo trabalhadas, de modo a assegurar a
modularidade do sistema. Como os calcadores laterais sao
montados de modo removivel sobre as buchas (213), a remogao
deles e a montagem deles para remontar a madquina novamente
no caso da necessidade de alteracdo do formato das toras
sdo operagdes faceis e réapidas.

De modo similar, as superficies (21) acima
mencionadas sdo possiveis de serem movimentadas de modo
transversal com respeito as toras (3).

Por exemplo, como mostrado na Fig. 2 e na Fig. 9,
as referidas superficies (21) sdo fixadas nas buchas (93)
com parafusos fémeas internos engajados pelas partes
rosqueadas (dd, ss) de um eixo (94) que estd orientado
transversalmente com respeito as superficies (21). As
referidas partes rosqueadas (dd, ss) apresentam
alternativamente um rosqueado no sentido horario (dd) e no
sentido anti-hordrio (ss), de modo a ser possivel a
aproximacao delas em relacdao as toras, e respectivamente
afasta-las da toras, por meio de um unico controle, como no
caso dos referidos calcadores laterais (204, 205). Na
pratica, e 0 mecanismo de abertura/fechamento das

superficies (21) é idéntico ao mecanismo de
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abertura/fechamento dos calcadores laterais (204,205). A
Figura 2 mostra um volante manual (95) que atua sobre dois
eixos paralelos (94) por meio de uma correia de transmissao
(96). Na pratica, as superficies (21) sdo montadas em
buchas (93) as quais estdo afastadas longitudinalmente.

A lamina (4) é de duplo gume na medida que ela
apresenta um gume (400, 401) em cada borda. Um dispositivo
amolador (100) é provido, consistindo de uma pluralidade de
rodas de afiagdo que atuam continuamente sobre ambos os
gumes da lamina, enquanto que a ultima se movimenta e roda
em torno dos volantes manuais (5), e os quais sao
suportados por um brago de sustentacdo fixado na estrutura
(6). O referido dispositivo amolador estd disposto e
atuando de modo adjacente em relagdo a instantaneamente
inativa parte (41) da lamina (4).

Além disso, de modo vantajoso, a estrutura (6)
sobre a qual a lémina (4) estd montada apresenta um
dispositivo de direcionamento (8) para a léamina (4),
mostrado na Figura 3 apenas, cujo objetivo é contribuir
para a manutengdo da posig¢do simultaneamente vertical da
parte instantaneamente ativa (40) da lé&mina de fita. Nesse
exemplo, o referido dispositivo (8) é duplicado, sendo um
dispositivo provido acima e um por baixo do plano ao longo
da extensdo do qual as toras (3) avangam, que significa
dizer um na altura superior e um na altura inferior com

respeito a plataforma (2). De acordo com um exemplo um
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exemplo mostrado nos desenhos, o referido dispositivo (8)
consiste de um par de polias sobrepostas, um par para cada
lado direito e esquerdo da lamina (4), em cujos gargalos o
gume da lamina desliza. Cada uma das referidas polias (80)
apresenta um eixo horizontal que esta orientado
perpendicularmente a parte (40) da lamina e estd sustentado
por uma correspondente chapa (8l1) que, por sua vez, esta
fixa a um brago (82) sélido com a estrutura (6).

Sob condig¢des normais, a madquina de corte descrita
acima funciona como a seguir.

Numa primeira etapa, quando os calcadores laterais
(204, 205) estdo abertos e calcadores superiores 202 sao
suspensos, o carro (24) pe movido para frente. Como uma
consequéncia, os calcadores (22) empurram no lado traseiro
das toras (3) e induzem seu movimento para gente ao longo
da extensao respectivos canais da plataforma (2). As toras
(3) se movimentam para frente até atingirem uma determinada
posigao, na qual a parte frontal de <cada uma delas
sobressai além do plano de acdo da lémina (4), que
significa dizer sobressai além do plano das j& mencionadas
aberturas (201) por um comprimento correspondente ao
comprimento dos rolos de formado comercial (30) a serem
obtidos. Nesse ponto, os calcadores (202) sdo rebaixados e
os calcadores laterais (204, 205) firmam as toras (3).
Desse modo, as partes mais avangadas das toras (3) ficam

lateralmente imobilizadas pelos calcadores (204, 205) e
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imobilizadas na parte mais superior por calcadores (202).
Além disso, as toras (3) sao mantidas mais rebaixadamente
pelas superficies (20) e na traseira pelas superficies de
fixacdo (21). Em seguida, a plataforma (2) é deslocada (por
exemplo, para a esquerda) com a lamina (4) em operagao. O
corte requerido é consequentemente realizado nas toras (3)
desse modo posicionadas e imobilizadas. Durante essa etapa,
a posigao vertical instantaneamente ativa (40) da lamina
(4) é livre para passar através do espago provido entre os
pares dos calcadores lateral e superior. Durante o corte,
isto é, durante o deslocamento da plataforma (2), as toras
(3) sao submetidas a agdo de um gume afiado, a medida que a
lédmina (4) estd moldada como uma coroa vertical e
constantemente amolada. Em outras palavras, um gume nunca
atua sobre o material de papel de duas o mais toras (3),
mas sobre o material de papel de uma tora apenas, enguanto
que a plataforma (2) estd se deslocando, porque a lamina
(4) enrola nos volantes manuais (5) verticalmente e
anularmente. Além disso, como o dispositivo amolador
intervém constantemente, cada um dos dois gumes trabalha
com a mais alta eficiéncia. Numa etapa subsequente, quando
a plataforma (2) estd em sua posigdo de fim de giro, os
calcadores (202) liberam as partes frontais das toras e o
carro (24) ¢é movido para frente novamente, de modo a
determinar o descarregamento dos rolos de formado comercial

(30) por sobre um transportador de descarga (7) disposto
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mais adiante e, ao mesmo tempo, o reposicionamento das
toras (3) na posicdo de corte. Nesse ponto, os calcadores
(202, 204, 205) s3do movidos novamente na posigdo de
imobilizagdo das toras. Em seguida, a plataforma (2) ¢&
deslocada na diregdo oposta com respeito a direg&o anterior
(por exemplo, para a direita) e um novo corte das toras
ocorre. Esse ciclo é repetido durante um numero
predeterminado de vezes.

Na pratica as toras (3) sdo cortadas a cada curso
da plataforma (2). O gume direito (400) da lamina (4) atua
durante o curso para a esquerda da plataforma (2) e, vice-
versa, quando a plataforma (2) se desloca para a direita, o
gume esquerdo (401) atua.

Visto lateralmente, a lamina (4) tem a forma de
uma coroa que se situa em um plano que é perpendicular ao
plano definido pelos eixos longitudinais das toras. Com
referéncia ao esquema da Figura 2, o plano dos eixos das
toras ¢é marcado pela referéncia “PG” e deixam a lamina,
enquanto que o plano da referida coroa ¢ aquele da lamina.
Durante o corte das toras, devido a orientacdo relativa dos
referidos planos, o movimento relativo entre as toras (2) e
a lédmina (4) induz a parte (40) da referida lé&mina a atuar
em um tora por vez.

Durante cada etapa de corte, a lamina (4), em
particular a parte instantaneamente ativa (40), permanece

perfeitamente vertical, sem modificar de modo importante
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sua posigcdo, na medida que estd contida na referida
abertura (201) e guiada pelo dispositivo de direcionamento
(8).

Praticamente, todos os detalhes da construgao
podem variar em modo equivalente contanto que a forma,
dimensdes, dispositivos dos elementos, natureza dos
materiais usados, sejam levados em conta, sem no entanto se
afastar do escopo da ideia de solucdo adotada e, desse
modo, permanecendo dentro dos limites de protegao

garantidos para a presente patente.



- REIVINDICACOES -

1. MAQUINA PARA CORTAR TORAS DE PAPEL, que

compreende meios para sustentar uma pluralidade de toras

(3) dispostas lado a lado, meios para avangar as toras (3)

5 sobre os referidos meios de sustentagdo, meios para o corte
transverso das toras (3) e meios para imobilizar as toras

(3) durante o corte delas os referidos meios cortantes
compreendendo uma ldmina de fita anular (4) provida em
correspondéncia a uma estagdo de corte (T) na qual as toras

10 (3) sdo cortadas e conectadas aos correspondentes meios de
direcionamento e de atuacdéo, a referida 1lémina (4)
apresentando uma parte (40) definindo um correspondente
plano de corte que estd orientado ortogonalmente com
respeito aos eixos longitudinais das toras (3), a maquina

15 compreendendo meios para o movimento relativo das toras (3)
com respeito a referida 1lé&mina (4) ao longo do referido

plano de corte, caracterizada por a referida ldmina possuir

um gume (400, 401) em ambas as suas bordas e ser provida
com um dispositivo amolador (100) que atua continuamente em

20 ambos os seus gumes (400, 401), e também por a lamina (4)
atuar em sobre uma tora (3) por vez.

2. Maquina, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizada por as referidas toras (3) serem dispostas
com os respectivos eixos situados no mesmo plano (PG).

25 3. Maquina, de acordo com a reivindicacdo 1,

caracterizada por os referidos meios de sustentagdo para as

Petigio 870180154440, de 23/11/2018, pag. 7/31



toras compreenderem uma plataforma horizontal (2) que é
movedica paralelamente ao plano de corte (C-C) da lémina
(4) .

4. Maquina, de acordo com a reivindicacdo 3,

5 caracterizada por a referida plataforma (2) ser movida por
meio de um motor elétrico (29) que gira um eixo (26)
disposto sob a plataforma (2) e orientado paralelo as toras
(3), sobre dois pontos dos referidos eixos (26) sendo
provida uma roda dentada (27) que se encaixa com uma

10 correspondente cremalheira (28) apresentado pela plataforma
(2).

5. Maquina, de acordo com a reivindicacdo 1, onde
os referidos meios de sustentacdo para as toras compreendem
uma plataforma horizontal (2), caracterizada por os

15 referidos meios para avangar as toras (3) compreendem
calcadores (22) os quais sdo constituidos pelas extensdes
paralelas, de comprimentos idénticos, que se projetam para
frente no sentido a um portal (23), o uUltimo mencionado
estando montado em um carro (24) que desliza ao longo da

20 extensdo da plataforma (2) e estd fixado em correias
anulares motorizadas (25) providos nas laterais d
plataforma (2), o referido portal (23) estando atras dos
canais ao longo da extensdo dos quais as toras (3)
deslizam, isto quer dizer, ele estd na extremidade oposta

25 em relacdo a estagcdo (T) na qual a lémina (4) atua, os

referidos calcadores (22) estando orientados paralelos aos
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eixos longitudinais das toras (3) e estdo numa altura
predeterminada com respeito a plataforma (2)

6. Maquina, de acordo com a reivindicacéo,

caracterizado por a referida léamina (4) se estender por
5 «cima e por baixo da plataforma (2) sobre a qual as toras
(3) sdo dispostas.

7. Maquina, de acordo com a reivindicacgédo 1,
caracterizada por os referidos meios de sustentacdo para as
toras compreenderem uma plataforma (2) que, em

10 correspondéncia com a estagdo de corte (T), apresenta uma
superestrutura com duas barras transversais (210) entre as
quais existe uma abertura (201) que se desenvolve de acordo
com o plano de corte da lédmina (C-C), sobre a face inferior
das referidas barras (210) sendo provida com uma

15 pluralidade de pares de calcadores (202) conectados aos
correspondentes atuadores de eixo vertical (203), os
referidos pares de calcadores (202) estando me um nuamero
correspondente aquele das toras (3), com um par de
calcadores (202) para cada tora, cada par de calcadores

20 consistindo de dois elementos posicionados em lados opostos
com respeito a referida abertura (201), e portanto em lados
opostos com respeito ao plano de agdo da lédmina (4), tal
que um par de calcadores (202) consistindo de dois
elementos, um dos quals estd posicionado mais acima e o

25 outro mais abaixo do plano de agcdo (C-C) da lémina (4), é

provido para cada uma das toras (3) em correspondéncia a
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estacdo de corte (T).

8. Maquina, de acordo com a reivindicagdo 7,
caracterizada por as referidas barras (210), e em seguida
os referidos calcadores (202), serem ajustédveis em altura

5 em relacdo a referida plataforma (2).

9. Méaquina, de acordo com a reivindicacéo 1,
caracterizada por os referidos meios de imobilizagdo das
toras (3) durante o seu corte compreenderem uma pluralidade
de calcadores laterais (204, 205) que podem ser movidos em

10 afastamento e na direcdo das toras(3) em relacdo ao
didmetro dessas Ultimas, os referidos calcadores laterais
(204, 205) estando conectados a um UGnico atuador (219).

10. Maquina, de acordo com a reivindicacédo 9,

caracterizada por os feros meios de imobilizacgdo das toras

15 (3) durante o corte delas compreenderem doils pares de
calcadores laterais (204, 205) para cada tora (3), os quais
estdo respectivamente mais acima e mais abaixo do plano de
agdo da lamina (4), sendo um primeiro par de calcadores
laterais (204) destinados a atuar sobre dois 1lados da

20 correspondente tora mais acima do plano de agdo (C-C) da
lédmina (4) e sendo um segundo par de calcadores laterais
(205) destinados a atuar sobre dois 1lados da tora mais
abaixo do plano de agéo.

11. Maquina, de acordo com a reivindicacgéo 9,

25 caracterizada por o referido atuador (219) movimentar dois

eixos paralelos (211) os quais sdo orientados
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ortogonalmente em relagdo aos eixos das toras (3) e induzi-
las a girar, estando os referidos eixos (211) conectados
por meio de uma correia de transmissdo (215), tal que o
atuador controla simultaneamente a rotacdo de ambos, cada

5 um dos referidos eixos (211) que apresenta uma sucessdo de
partes rosqueadas (d, s), cada uma das quais é encaixada
com um correspondente parafuso fémea provido numa bucha
correspondente (213) na base dos calcadores laterais (204,
205), os rosqueados das referidas partes (d, s) dos eixos

10 (211) estando alternadamente no sentido horario (d) e no
sentido anti-horario (s).

12. Maquina, de acordo com a reivindicacdo 11,
caracterizada por cada um dos calcadores 1laterais (204,
205) consistir de uma chapa com uma parte (C) cuja

15 superficie estd destinada ao contato com as toras (3)
durante o corte delas e uma parte base (D) destinada a ser
fixada de modo possivel de remover numa respectiva bucha
(213) .

13. Maquina, de acordo com as reivindicagdes 9 e

20 12, caracterizada por cada um dos referidos calcadores
laterais (204, 205) apresentar uma extensdo inferior (F) na
parte de base (D) que pode ser fixada numa correspondente
sede (S) oferecida pelas referidas buchas (213).

14. Maquina, de acordo com a reivindicacéo 1,

25 caracterizada por os referidos meios de sustentagdo para as

toras (3) compreenderem uma pluralidade de superficies
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laterais de fixacdo (21) para manter firme o lado de trés
das toras (3) e cuja distédncia reciproca é ajustével por

meio de um utnico atuador.
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