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Sposéh kasowania luzéw szyby w mierniku, zwkaszcza w obrotomierzu

Przedmiotem wynalazku jest spos6b kasowania luzéw szyby w mierniku, zwtaszcza w obrotomierzu
powstatych w wyniku sktadania elementéw nie tworzacych wiezéw kinematycznych, z wykorzystaniem wtas-
nosci sprezystych specjalnie uksztattowanego jednego ztych elementéw, ztym ze nie jest on specjalnie
wytworzony do kasowania luzéw a ta funkcje spetnia réwnolegle z inng funkcjg, podstawowa dla tego elementu.

W dotychczas znanych sposobach kasowania luzéw zastosowanych w konstrukcjach mechanicznych pozba-
wionych wiezéw kinematycznych wykorzystuje si¢ badz specjalng podktadke falistg badz specjalng podktadke
gumowa. W obu wymienionych przyktadach, kasowanie luzéw odbywa sie przez takie $ci$niecie podktadki
falistej lub gumowej przez elementy sasiednie, ze wywotane przez sity sprezystosci podk’radék sity tarcia miedzy
reszta elementéw uniemozliwiajg im wzajemne przesuwanie sie to znaczy likwidujg luzy miedzy nimi. Wadg obu
przedstawionych sposobdw jest to, ze do skasowania luz6w wymagane jest wytworzenie specjalnego elementu
przyktadowo wymienionego jako podktadka falista lub gumowa.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tej wady przez opracowanie takiego sposobu kasowania luzéw,
w ktdrym jeden z elementéw przeznaczonych do wykonywania innej, zasadniczej dla niego funkcji, bedzie
spetniat oprécz wykonywania tej funkcji, funkcje kasowania luzéw. Cel ten osiagnieto przez zastosowanie
w mierniku zawierajagcym miedzy innymi, ramke wewnetrzng i zewnetrzng mocowana do obudowy, specjalnie
uksztattowanej podzielni lub ramki wewnetrznej wykonanej z materiatu sprezystego. Wykonujac na obwodzie
(obrzezu) podzielni lub ramki wewnetrznej nacigcia oraz odginajac je, otrzymuje si¢ w ten sposéb ptaskie
sprezyny. Sprezyny te przy montazu miernika dociskaja szybe od wewnatrz do ramki zewnetrznej, kasujac w ten
sposéb luzy szyby. Stosujac sposdb kasowania luzu szyby, -stanowigcy przedmiot wynalazku, unika sie
koniecznosci wykonywania specjalnych elementéw przeznaczonych wytacznie do tego celu.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia fragment podzielni z wykonanym nacieciem, fig. 2 — przedstawia fragment przekroju poprzecznego miernika,
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w ktérym nacigcia wykonane s na obwodzie podzielni, a fig. 3 przedstawia fragment przekroju poprzecznego
miernika w ktérym nacigcia wykonane sg na obwodzie ramki wewnetrznej. Podzielnia 1 lub ramka wewnetrzna 4
zrobione. z materiatu sprezystego, maja wykonane na obwodzie (obrzezu) nacigcia. Odginajac wymienione
nacigcia, otrzymujemy w ten sposob ptaskie sprezyny 2, ktére wykorzystywane s do dociskania od wewnatrz
szyby 3 do ramki zewnetrznej 5. Ramka zewngtrzna b potaczona jest z obudowa 6 miernika poprzez zatrzask 7.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb kasowania luzu szyby w mierniku, zwtaszcza w obrotomierzu zawierajagcym podzielnie i szybe oraz
ramke wewnetrzng i zewnetrzng mocowang do obudowy, znamienny tym, Ze na podzielni (1) lub ramce
wewnetrznej (4) z materiatu sprezystego wykonuje sie na obwodzie naciecia tworzace p{askne sprezyny (2),
ktore dociskajg szybe (3) od wewnatrz do ramki zewnetrznej (5).
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