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Sposéb obrébki termicznej surowcow krzemianowych o
Patent trwa od dnia 28.Tistopada 1959 r. :

‘Wynalazek dotyczy sposobu obrébki termicz-

‘nej surowcow krzemianowych, w szczegdélnosei
maczki surowej do wytwarzania cementu me-

tody- suchg.

Znane s3 metody, w ktérych maczke surows,

DPrzez dodatek wody, formuje sie¢ w granulki
ngjréznorodniejszymi sposobami. Na przyklad
- na ruszcie ruchomym suszy, podgrzewa i podda-
je-si¢ -dalszej obrdbee w dedatkowym piecu
ubrotowym, nastepnie wypalony material do=

prowadza si¢ do specjalnego urzadzenia chlodza- .

cego.

Dla cbnizZenia zapotrzebowania ciepla przy wy-
twarzaniu cementu znane s3 dalsze metody.
Maczke surowa poddaje si¢ wstepnej obrébce w
zawiesinie, przez co zaoszczedza sie cieplo paro-
 wania wody do granulowania; réwniez w tej tak
zwanej fluidalnej metodzie, surowiec poddaje sie
w dalszym ciggu obrébce w piecu obrotowym.

Urzadzenia do pracy znanymi metodami po-

*) Wlasciciel patentu o$wiadcezyl, ze tworeg
wynalazku jest inz ‘Helmut Kramer.

/siad-%’l?ja bardzo szeroki zakres i wymagajg czes-

ciowo_znacznego nakladu energii. Czeéci rucho-

" 'me, jak ruchome ruszty i tym podobne, ulegaja
-silnemu zuzyciu-i w miejscach przejscia od czes-
i :nuchomych do statych znajduje sie zbyt wiel-
ki nadmiar powietirza

Daleko idace obniZenie nakladu ciepla i ener-

- gli osiaga sie za pomoc nizej opisanego sposobu
i odpowiednich do tego urmdzen

Zgodnie z wynalazkiem catkowita obrébka
termiczna surowca powinna zachodzi¢ w jed-

""nym urzadzeniu, mianowicie w piecu szybowym

w stanie fluidalnym, przy czym unika sie¢ wow-
czas wszystkich czesci ruchomych, za wyjatkiem. -
dmuchawy i urzqdzen transportowych,

Na rysunku przedstawiono schemat urzgdze-
nia do wypalania przy wyiwarzaniu cementu
metodg fluidalng. W dolnej czesci pieca szybo-
wego 1 znajduje sig komora chlodzaca 2, a w
gérnym jego konicu jeden lub wiecej podgrze-
waczy powietrza znanej konstrukcji 3, 3“ 1.3« .

‘W obmurcwaniu pieca przewidziane sa wezowni-

ce chlodzgce 25 i 26. Za pomeca dmuchawy 7

!
’



przez podirzewacz powietrza 3‘ doprowadza sie
$wieze powietrze i surows maczkp 8, a przez
»ngWmie chlqlza:ce 25 i & podaje sig Swieze
powietrze. “Powiétrze podgrzane w wezownicy
'chlodzace,] 26 kieruje sie czeSciowo razem z wy-
chodzacg z podgrzewacza 3‘ mieszaning maczki
i powieirza przez podgmewacz powietrza 3
i silnie ogrzane wdmuchuje przez dysze 10 do
pieca szybowego, przy czym surowa maczka ule-
ga czeSciowo kalcynowaniu. Swieze powielrze,
wprowadzone przez wezownice chlodzacg 25
podgrzewa sm; i doprowadza jako powietrze pier-
wotne do palmkaa na pyl weglowy 5. Pozostale
powietrze wychodza;ce z wezownicy chlodzgcej
26 cze$ciowo podgrzewa sie i jako trzeciorzedo-
we powieirze podawane jest do pieca przez
dysze 27, podczas gdy dalsza czeSé wspllnie
. z przefilitowanym pylem witlacza: si¢ przez pod-
grzewacz powietrza 3%, ogrzewa sie silniej i
wprowadza si¢ ponownie do pieca, przede

. wszystkim do strefy spiekania.

Mieszanina pylu 1 powietrza wychodzi z dyszy

. 10, kierujac sie ku gétze stycznie lub promie-
niowo uko$nie i Kkrzyzuje sie ze strumieniem

ogrzanego powietrza idgcego z komory chlcdza-

cej, przy czym nastepuje dcbre wymieszanie

i intensywne przenoszenie ciepla. Przez ucho-

dzacy stycznie do pieca palnik na pyl weglowy

5, do ktérego pyt weglowy doprowadza sie

- pmwodem 19, mastepuje dalsze silne wymiesza-
nie i przez to oraz dzieki cieplu promieniowania

. plomlema pylu weglowego maczka surowa pirzed
wejéclem do’ strefy wypalaria ulega dalszemu

4ka.lcynowamu Szerreg dysz = powietrznych 27

' umleszczonych powyzeJ ‘dysz doprowadzajacych

paliwo 5 pozwala na dobra regulacje plomienia. -
. Za poimocs l'mlfku ﬂzerc-géw jedna nad druga dysz -
'pylu wéglowego 5"1"dysz powietrznych 6 mozli-

we jest odpo'erane ustawienie strefy kalcyno-

“+ wanih i spiekanie surowca., Na proces wypala- °
=" .niavmozna w-dalszym ciagu wywieraé wplyw w
“ten sposdly ze ‘wamuchuje sie przez poszczegol-
# ne dyste Ypaliwowe ' wzglednie powietrzne, lub
- ibeetez Jeiernfe-sig

podmuch - przez szereg 4dysz,
umieszozonych- -na -przeciw. innego szeregu.

- W.strefie wybpalania $pieczény surowiec w po-
~-slaci- kropelek -zostaje odwirowany w stanie cia-
~“stowatym ze S$rodka‘ikrazgcego . strumienia gazu
+ grzejnego i dochodzi poprzez 'wezownice chlodzg-
‘e~ 25, 26 do ochlodzonej strefy. przylegajacej dc
d”obliiuroWanm pieca. Przekrd; . poprzeczny pieca

Mda takie wymiary, :Ze: odwirowany ze $rod-
¥ K@shaterial wypada z zawiesiny o okreslonej

wielkoSci ziarna, g drobny jest unoszony w siru-
mieniu gezéw odlotowych.

Gruby material opada do komory chlodzacej
2. Do tychze wylotéw stycznie i/lub promienis-

.cie utozonych dysz 4, wtlacza sie¢ powietrze za

pomocg dmuchawy 7 lub specjalnej dmuchawy
11. Przez kolowy ruch .strumienia powietrza od-
bywa s’‘e intensywne chlodzenie. Przekrdj po-
przeczny komory chlodzgcej ma takie wymia-
ry, ze szybko$¢ posuwania sie w gore strumie-
nia powietrza jest bardzo maly i w miejscu jego
wejécia do pieca szybowego jest tak dobrany, ze .
drobny material zabrany przez strumieﬁ powie-
trza dociera ponowrie do pieca.

Ponizej komory chlodzacej znajduje sie lej
13, z ktérego ochlodzony material jest pneuma-
tycznie cdprowadzany przez urzadzenie wyla-
dunkowe i4 poprzez odpylacz 15 do zbiornika 16.
Lej 13 jest przykryty rusztem 17 tak, ze spada-
jace eweniualnie cze$ci wsadu zatrzymujg sie
tutaj. Ruszt 17 oczyszcza sie przez otwory 18.
Drobniejszy material jest unoszony przez stru-
mien gazéw odlotowych i kierowany poprzez
nagrzewacz powietrza 3 do odpylacza 20 grube-
go materialu, z ktérego wydzielony grubszy ma-
terial rowniez dochodzi do zbiornika 16.

Proces wypalania mozna takzZze przeprowa-
dzié za pumocg dowolnego innego paleniska, jak
gazowego, olejowego lub réwniez kombinowane-
-£0:

W pkrywie pieca szybowego jest przewidziane
okienko 23, ktére pozwala na dobra obserwacje
procesu wypalania, o

Do rozpalania pieca szybowego Jest przewi-
dziany pomocniczy konunek 24,

Zastrzezenla patentowe

1. Sposdb obrébki termicznej- surowecow krze—
mianowych  w stanie fluidalnym, znamienny
‘tym, ze calkowita obrdbka :fermiczna- mate-
rialu zachodzi w jednym: piecu. szybowym po-
laczonym z wymiennikiem ciepla, przy czym
na pezyklad. suszenie, p()dgrzewame 1 czes-
ciowo kalcynowanie macz.kl Aachodz1 w wy-
mienniku c1epla _przez bezpos1edme przeno—
szenie ciepla gazow spalmowych dalsze kal-
cynowanie i wypaianie zachodzi ‘bezposrednio
w_krazgcym strumieniu g'azu grzejneéo, od-
_.wirowane ze sti‘umienia gazu grzejnego Xro-
.pelki klinkieru, ‘krotko przed zetkmeclem
z zaopatrzonym w urzqdzema chlodza,ce ob-
murowaniem pjeca kr,zepna i opadajacy na
dél drobnoziarnisty goracy. klinkier ochla-

_2_



©

dza sie w krazgcym strumieniu powietrza,
przy czym dalsze cieplo pobierane z wymien-
nika ciepta ponownie doprowadza sie¢ do ob-
rébki termicznej materialu.

Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
powietrze do spalania rozdziela sie wielokrot-
nie i w réznych temperaturach doprowadza
sie stycznie i/lub promieniowo do pieca.
Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

piec posiada tak dobrane wymiary, ze gruby "

produkt koncowy opada z zawiesinia do
umieszczonej w dolnym konicu pieca komory

" chlodzacej, pozostaly material jest kierowa-

ny do jednego lub wWwigcej odpylaczy, gdzie
grubszy réwniez gotowy, wypalony material
oddziela sig, a dopiero czeéciowo obrobiony
wydmelony na filtrze pyl ponownie doprowa—

dza sig do:pieca, przede wszystk.lm do strefy )

spiekania.

. Sposéb wedlug zastrz. 3, znam-ien.ny 1ym,"2e
. szybke$é wyjsciowa ogrzanego

powietrza
chlodzacego z komory chlodzacej jest tak do-
brana, ze {ylkn gotowy produkt o okreslonej
wielkodci ziarna dociera do komory  chlodza-
cej, a zebrany drobno zmielony material po-

cieplnej.

5.

‘nownie doprowadza sie¢ do dalszej. obrobk.l b

.-dzg stycznie i;lub promieniowo do

Urzadzenie do przeprowadzenia metody we-.
dlug zastrz. 1 — 4, znamienne tym, Ze w
piecu szybowym (1) przewidziane-sg w dol-
nym koncu komora chlodzgca (2), w gérnym
konicu magrzewacz powietrza (3), a w obmu-
rowaniu pieca urzadzenie chlodzgce.
Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze dysze powieirza chlodzacego (4, 5) i dysze
powietrze (6) sg po Kkilku réwnoniernie
rozmieszone na obwodzie pieca (1) i wcho-
pieca,
przy czym dysze poszczegblnych szeregéw
moga by¢ wbudowane o kierunku rowno—
zm.acznym iub ‘przeciwnym.

Ur;q_dzen:ie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,

: 2e‘”_dy$2e paliwowe (5) sg rozmieszczone Ww
" jednym. lub wiecej szeregach.

‘Urzadze‘hie wedlug zastrz. 6, " znamienne
tym, ze dysze powietrzne (6) rozmieszczone
sa w jednym lub wiecej szeregach.:’

VEB Zementanlagenbau Dessau

Zastepca: dr "Andrzej Au
‘ rzecznik patentowy
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