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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "MODELO DE
PINGAS PARA CONTER CHAPAS COM CONSTRUGCOES SIMILARES E,
DE PREFERENCIA, IDENTICAS E PINGA DESSE MODELO".

A presente invengéo refere-se a qualquer tipo de pingas destina-
das a conter chapas e utilizadas em associagdo com um brago manipulador,
dito robd. Esse robd pode servir seja para deslocar uma pin¢ca em torno da
ligagdo de chapas a realizar ou inversamente a deslocar a ligagdo de chapas
diante de uma pinga, ela mesma entao fixada em uma base rigida.

Mais particularmente, essa invengao refere-se as pingas para
soldar por resisténcia elétrica, do tipo geral que compreende uma armagao
rigida, ligada a um elemento portador, tal como a base rigida ou robé mani-
pulador, um subconjunto dito articulagdo, ligado a armagao e comportando
ele préoprio, um primeiro brago, dito fixo, ao qual é solidaria uma primeira ex-
tremidade, dita fixa, um segundo bracgo, dito mével, ao qual é solidaria uma
segunda extremidade, dita mével, e um acionador principal ou de soldagem,
apoiando-se sobre esse brago fixo para deslocar o brago (e a extremidade)
movel(is) em relagdo ao brago (e a extremidade) fixo(s), de acordo com um
primeiro grau de liberdade, em translagdo ou em rotagao, a fim de fechar ou
de abrir a pinga para, respectivamente, conter uma ligagéo de chapas a li-
gar-se entre os bragos (e as extremidades) fixos e mével(is) (aproximado(a)s
um(a) da outra pelo acionador) ou liberar a ligagéo de chapas, afastando os
bracos (e as extremidades) um(a) da outra pelo acionador.

Abaixo é descrito o principio de uma pinga para soldar, despro-
vida de funcdo de equilibrio/recolhimento, tal como descrita no pedido de
patente francés n° 06 04384 depositado em nome da sociedade ARO.

Todavia, a problematica continua idéntica no caso de qualquer
tipo de pingas que servem para conter uma ligagdo de chapas e integrando-
se ou ndo um grau de liberdade suplementar entre a armacgéo e o brago fixo,
a fim de assegurar uma operagdo de equilibrio e de recolhimento.

Sobre as pingas para soldar por resisténcia elétrica do estado da
técnica, conforme o trabalho a realizar, duas cinematicas sao possiveis para

o braco e a extremidade moéveis:
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- 0 primeiro grau de liberdade € uma translagao do brago e da
extremidade mdveis em relagdo ao brago fixo que sustenta a extremidade
fixa, por uma orientagéo linear assegurada pelo acionador de soldagem, que
€ um acionador linear de qualquer tipo conveniente conhecido, hidraulico,
pneumatico, mecanico ou elétrico, que desloca diretamente o bragco e a ex-
tremidade méveis, a pin¢ga sendo entdo dita em C ou em J, conforme repre-
sentada na figura 1 anexada, ou

- 0 primeiro grau de liberdade é uma rotagao do brago e da ex-
tremidade modveis, em torno de um eixo sobre a armagdo, em relagdo ao
braco fixo que sustenta a extremidade fixa, a pinga sendo ent&o dita em X ou
em tesouras, o acionador de soldagem podendo ainda ser um acionador li-
near, seja montado giratério por seu corpo sobre a armagao (figura 2a ane-
xada) em torno de um eixo paralelo ao eixo de articulagdo do brago e da ex-
tremidade moéveis, seja fixado de modo rigido sobre essa mesma armacao
(figura 2b anexada), uma ligagdo mecanica adequada a 2 graus de liberda-
de, permitindo entdo a haste do macaco que desloca-bse linearmente seguir
os movimentos de oscilagdo do brago mével em torno do eixo de articulagao.
O esforgo de rotagédo do bragco e da extremidade moéveis € transmitido do
acionador ao brago movel por uma alavanca, cujo brago mével é solidario,
girando em torno do eixo de articulagido e sobre o qual gira a extremidade da
haste do acionador, conforme representado nas figuras 2a e 2b anexadas.

Nas figuras 1 a 11, as mesmas referéncias designam componen-
tes idénticos ou analogos sobre as pingas em C e em X.

Para assegurar a soldagem elétrica por pontos de uma ligagao
de chapas 1, as pingas em C do estado da técnica, segundo a figura 1, como
aquela da invencéao, de acordo com as figuras 3, 4 e 5, compreendem princi-
palmente um eletrodo de extremidade fixa 2 montado na extremidade de um
bracgo fixo 3 solidario a uma armagéao 10 suporte de um acionador de solda-
gem 4, por exemplo, de tipo macaco pneumatico, cujo pistdo 6 e cuja haste
7 sdo solidarios em deslocamento a um brago moével 8, no prolongamento da
haste 7 e cuja extremidade livre suporta um eletrodo de extremidade movel

9. Esses componentes constituem um subconjunto 12, dito articulagao, liga-
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do de forma rigida a um rob6é manipulador ou uma base rigida, dito elemento
sustentador.

Da mesma forma, sobre as pingas em X do estado da técnica,
segundo a figura 2a, como aquela da invengdo, de acordo com as figuras 6,
7 e 8, o eletrodo de extremidade fixa 2 e o brago fixo 3 sdo solidarios a uma
armacgao 10, no qual é montado um eixo de pivd 13 em torno do qual gira
uma alavanca rigida 14 que suporta o brago mével 8 e o eletrodo de extre-
midade movel 9, o acionador de soldagem 4, também linear, sendo girado
por seu corpo 5 sobre a armagédo 10 em torno de um eixo 15 paralelo ao eixo
13, enquanto que a extremidade livre da haste 7 do acionador 4 aciona a
alavanca 14, sobre a qual a haste 7 gira em torno de um eixo 16 também
paralelo ao eixo 13 e ligado ao brag¢o de alavanca 14, de modo a comandar
as rotagdes do brago 8 e da extremidade 9 moveis por rotagdo em torno do
eixo 13 em relagdo ao brago 3 e a extremidade 2 fixos em relagdo a arma-
¢ao 10 da ferramenta. Da mesma forma que para a pinga em C descrita a-
cima, esses componentes constituem um subconjunto 12, dito articulagao,
ligado de forma rigida a um robé manipulador ou uma base rigida 30, dito
elemento sustentador.

Como variante de pinga em X, segundo o estado da técnica e de
acordo com a invengao, e tais como representadas respectivamente nas fi-
guras 2b e 10, a rotagdo da alavanca rigida 14 que suporta o brago mével 8
e a extremidade mével 9 em torno do eixo de pivd 13 € comandada por um
acionador de soldagem 4 sempre linear, fixado de forma rigida por seu corpo
5 e as fixagbes 4, tais como parafusos, sobre a armagao 10. Uma ligagéo
mecanica 17 adequada a 2 graus de liberdade, tal como, por exemplo, um
sistema de bielas 18 montado na extremidade livre da haste 7 e em rotagéo
sobre esta haste 7 por um primeiro eixo 19 paralelo ao eixo 13 e por um se-
gundo eixo 16, também paralelo ao eixo 13, sobre o brago de alavanca 14,
de modo a comandar as rotagdes do brago 8 e da extremidade 9 mdveis por
rotagdo em torno do eixo 13 em relagao ao brago 3 e a extremidade 2 fixos
em relagdo a armacgédo 10 da ferramenta, quando dos movimentos de trans-

lacao da haste 7 do acionador de soldagem 4. Da mesma forma que para as
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duas variantes de pingas C e X descritas anteriormente, esses componentes
constituem um subconjunto 12, dito articulagdo, ligado de forma rigida a um
robdé manipulador ou uma base rigida 30, dito(a) elemento sustentador.

A ligagdo mecéanica entre o subconjunto articulagdo 12, e o ele-
mento portador 30, pode ser realizada:

seja de forma direta como nas figuras 2a e 2b, seja por intermé-
dio de um ou varios componentes, constituindo uma ligagao rigida e fazendo
parte ou nao da ferramenta. A figura 1 representa a possibilidade de uma
ligagdo por meio de pelo menos um outro componente 20, rigido pertencente
ou né&o a pinga.

Esse componente 20 pode ser, por exemplo, de forma nao-
restritiva, um transformador de soldagem, quando este é integrado a pinga,
um trocador de ferramentas ou ainda um cassette de equilibrio, tal como
descrito no pedido de patente francés n° 06 04384 depositado em nome da
sociedade ARO. '

De acordo com o estado da técnica, a concepg¢ao das pingas
para soldar propdée uma grande diversidade de armacgdes, de acordo com ¢
subconjunto articulagao utilizado. Todavia, nenhuma concepgdao permite,
para um modelo de pingas compreendendo as pingas em C e em X, a utili-
zagao de uma armacgao de concepgao similar, permitindo criar, conforme os
modelos de tamanho ou/e de cinematica diferentes (C ou X), uma sinergia
no aprovisionamento e na gestdo desse componente.

Uma finalidade da invengdo é de prevenir esse inconveniente e
de fornecer meios para fabricar uma pinga e um modelo de pingas para con-
ter chapas mais convenientes as diversas exigéncias da pratica que as pin-
¢as e modelos de pingas analogos do estado da técnica.

Para isso, a invengao propde uma pinga para conter chapas do
tipo geral apresentado acima, utilizada em associagdo com um brago mani-
pulador ou robd, e compreendendo uma armacao rigida, ligada a um ele-
mento sustentador, tal como uma base rigida ou esse robd, um subconjunto
articulagdo, comportando ele préprio um primeiro brago dito fixo, um segun-

do bracgo, dito movel, e um acionador principal, que se apoia sobre essa ar-
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macgdo que suporta esse brago fixo, e apto a deslocar o brago maével, em
relagdo ao bracgo fixo, de acordo com um primeiro grau de liberdade, em
translagdo ou em rotagéo, a fim de fechar ou de abrir a pinga para, respecti-
vamente, conter uma ligagdo de chapas, entre os bracgos fixo e mével ou li-
berar a ligagao de chapas, e que se caracteriza pelo fato de a pinga perten-
cer a um modelo de pingas que compreende pingas com uma cinematica de
tipo em C e pingas com uma cinematica de tipo em X, e a armacdo é de for-
ma e de aspecto similares para todas as pingas desse modelo de pincas.

Vantajosamente, a armacdo pode ser utilizada como meio de
fixacdo de um suporte ou de qualquer outro componente ou ligagdo de com-
ponentes mecéanicos, permitindo assegurar uma ligagdo rigida entre essa
armagao e o elemento sustentador, tal como um brago manipulador ou base
fixa rigida.

De maneira conhecida em si, a pinga pode ser desprovida de
funcéo de equilibrio/recolhimento.

Quando a pinga é de tipo em X, sobre a qual a rotagao de uma
alavanca rigida que suporta o bragcoc moével e sua extremidade mével em tor-
no de um eixo de pivd € comandada por esse acionador principal que ¢ line-
ar, de acordo com uma primeira variante, este pode ser giratério por seu
corpo sobre a armagéo em torno de um eixo paralelo ao eixo de pivd, en-
quanto que a extremidade livre da haste do acionador aciona a alavanca,
sobre a qual a haste gira em torno de um outro eixo também paralelo ao eixo
de pivo e ligado ao braco de alavanca, de modo a comandar as rotagées do
brago e da extremidade moveis por rotacdo em torno do eixo de pivd em re-
lacdo ao braco e a extremidade fixos em relagéo a armagé&o da pinga em X.

De acordo com uma segunda variante dessa pingca em X, o a-
cionador principal linear é fixado de forma rigida por seu corpo e fixagoes,
tais como parafusos, sobre a armagdo, uma ligagdo mecéanica com 2 graus
de liberdade, tal como um sistema de bielas montado em rotagio sobre a
extremidade livre da haste por um primeiro eixo paralelo ao eixo de pivd, e
sobre o brago de alavanca por um segundo eixo também paralelo ao eixo de

pivd, estando apto a comandar as rotagbes do brago e da extremidade moé-
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veis em rotagdo em torno do eixo de pivd em relagdo ao brago e a extremi-
dade fixos em relagdo a armagado da pinga, quando dos movimentos de
translagdo da haste do acionador principal.

Além disso, no caso de uma pinga em X, pelo menos um dos
eixos de rotagdo (da alavanca rigida e do acionador sobre a armagdo) pode
ser fixado sobre a armacgdo por uma Unica de suas extremidades, segundo
uma montagem sem suporte.

Independentemente da pinga ser em C ou em X, a armagao po-
de ser constituida de uma ligacdo rigida de pegas ou, como variante, pode
ser monobloco.

Sobre as pingas dos dois tipos de cinemética em C e em X, a
armacéo pode ser utilizada para o posicionamento e a fixacdo dos compo-
nentes do subconjunto articulagéo, cuja armacao pode ela propria fazer par-
te, no caso de uma pinga, sem fungdo de equilibrio/recolhimento.

Além disso, a armagao pode ser utilizada para o posicionamento
e a fixagdo de outros componentes da pinga, ndo fazendo parte do subcon-
junto articulagao.

Em uma forma de realizagdo vantajosa no plano da modularida-
de e da simplicidade, a armacao apresenta-se sob a forma de um flanco la-
teral.

Com efeito, nesse caso, a pinga pode ser uma pinga modular,
com uma pluralidade de componentes e/ou subconjuntos, diferentes da ar-
macédo e que sdo comuns as diferentes pingas desse modelo.

Nessas diferentes realizacdes, € particularmente vantajoso que
a armacao seja idéntica para todas as pingas do modelo.

Pode vantajosamente tratar-se de pingas para soldar por resis-
téncia, caso no qual as extremidades respectivamente dos bragos fixo e mo-
vel sdo eletrodos de soldagem, um transformador de soldagem sendo entao,
de preferéncia, integrado a pinga e também fixado sobre a armagéo.

A invencgdo tem também por objeto um modelo de pingas para
conter chapas que se caracteriza pelo fato de compreender uma pluralidade

de pingas, tais como aquela definida acima, das quais pelo menos uma pin-
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ga é do tipo em C e pelo menos uma outra de tipo em X, todas as pingas do
modelo tendo armacgdes de forma e de aspecto similares, e, de preferéncia,
idénticas.

A invengao refere-se mais particularmente a um modelo de pin-
cas em X e em C, tais como apresentadas acima, das quais a armacgao é de
concepgéao similar e estrutura similar entre varios modelos de pingas diferen-
tes por sua forma, seu aspecto, seu tamanho, sua capacidade em esforgco de
aperto, e/ou a cinematica do brago mével (pinga de tipo C ou X), de modo a
tornar possivel uma sinergia no aprovisionamento e na gestdo das arma-
coes.

A invencao refere-se particularmente a uma concepgao, na qual
a armacao € comum (mesma referéncia de componente) para todo um mo-
delo de pingas para soldar por resisténcia comum, compreendendo tanto
pingas com uma cinematica de tipo X, quanto de tipo C.

As vantagens de uma construgédo, utilizando uma armacgao simi-
lar e mesmo, de preferéncia, idéntica sdo numerosas. Assim, a titulo limitati-
vo, essa construgao permite importantes sinergias e simplificagcbes no apro-
visionamento, a gestao e a estocagem dos componentes de um modelo de
pingas. Aléem disso, a invengao favorece a utilizagcdo de numerosos outros
componentes comuns entre os diferentes tamanhos de pingas e permite uma
modularidade muito grande das pingas.

Também, essa concepcdo permite facilmente, no total ou em
parte para o modelo considerado de pingas, operagdées de montagem, dos
postos e das aparelhagens de ligagdo comuns, isto particularmente de modo
independente da cinematica da pinga (em C ou em X).

Outras vantagens e caracteristicas da invengdo sobressairao da
descricdao dada abaixo, a titulo n&o-limitativo, de exemplos de realizagao
descritos com referéncia aos desenhos anexados, nos quais:

- a figura 1 representa uma vista esquematica elevagao lateral
de uma pinga em C do estado da técnica, ja descrita acima,;

- as figuras 2a e 2b representam vistas analogas a figura 1 de

duas variantes de pingas em X do estado da técnica, descritas acima;
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- as figuras 3 a 11 representam vistas que simbolizam exemplos
de pingas, de acordo com a invengéo, dentre as quais:

- as figuras 3, 4 e 5 representam vistas esquematicas parciais,
respectivamente em elevagéo lateral, em plano e frontal de uma pinga em C
de um modelo de pingas, de acordo com a invengao;

- as figuras 6, 7 e 8 representam vistas esquematicas parciais
respectivamente analogas as figuras 3, 4 e 5 de uma pinga em X, sobre a
base de uma armacgao similar, e idealmente idéntica, aquela da pinca em C
das figuras 3, 4 e 5, e pertencente ao mesmo modelo de pingas; e

- as figuras 9, 10 e 11 representam vistas em perspectiva, repre-
sentando um exemplo de pingas de cinematicas diferentes em C e em X
respectivamente nas figuras 9 e 10, que, de acordo com a invengéao, utilizam
uma armagao e um subconjunto de pingas, segundo a figura 11, que sao
idénticos e comuns as pingas de um mesmo modelo.

A figura 3 representa, em vista lateral, uma pingca em C com, pa-
ra assegurar a soldagem elétrica por pontos de uma ligagao de chapas 1,
um eletrodo de extremidade fixa 2 montado na extremidade de um bracoe fixe
3 que, por intermédio de um suporte de encaixe 11, é ligado rigidamente a
uma armacgao 10, realizada sob a forma de um flanco lateral que suporta,
sem suporte acima do suporte 11, o corpo 5 de um acionador de soldagem
4, cuja haste 7 é solidaria em deslocamento a um brago movel 8, no prolon-
gamento dessa haste 7, e cuja extremidade livre suporta um eletrodo de ex-
tremidade movel 9, de modo que a armagao 10 recupera os esforgos de a-
perto ou de soldagem da ping¢a. Esses componentes constituem um subcon-
junto 12, dito articulagéo, ligado de forma rigida a um elemento portador 30,
representado na figura 5.

A figura 4 representa a mesma pinga em C que a figura 3, mas
em vista de topo, que faz aparecer bem o suporte sem suporte, sobre uma
mesma face da armacao 10, do corpo 5 do acionador 4 e de um transforma-
dor de soldagem 20, sob o acionador 4 e atras do suporte 11.

A figura 5 representa a mesma pinga em C que as figuras 3 e 4,

percebida em vista frontal, com, para essa figura, o subconjunto articulagao
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12, ligado de forma rigida ao elemento sustentador 30, por intermédio de um
suporte em quina 21, fixado lateralmente sobre a armagao 10, sobre a face
oposta aquela que suporta o suporte 11, o transformador de soldagem 20 e
0 acionador 4.

Essas figuras 3, 4 e 5 representam também dois orificios ou per-
furacoes 13’e 15’ abertos na armagdo 10, respectivamente entre as ligagoes
do suporte 11 e do corpo 5 de acionador 4 sobre a armagéo 10 e em um pro-
longamento 10’ superior e atras da armacgao 10, e que sdo necessarios para
a utilizagdo dessa mesma armagao 10 sobre a ou as pingas em X do mesmo
modelo de pingas, conforme descrito abaixo com referéncia as figuras 6, 7 e
8.

A figura 6 representa, em vista lateral, uma pinga em X com,
nesse exemplo, o eletrodo de extremidade fixa 2 e o brago fixo 3 que, por
intermédio de um suporte de encaixe 11, sdo ligados rigidamente a armagao
10 (0 mesmo que aquele da pinga das figuras 3, 4 e 5), na qual € montado
um eixo de rotagdo 13 (alojado no orificio 13’) em torno do qual gira uma
alavanca rigida 14 que suporta o brago mével 8 e o eletrodo de extremidade
movel 9, o acionador de soldagem 4, também linear, sendo giratério por seu
corpo 5 sobre a armagdo 10 em torno de um eixo 15, alojado no orificio 15’
do prolongamento 10’ e paralelo ao eixo 13, enquanto que a extremidade
livre da haste 7 do acionador 4 aciona a alavanca 14, sobre a qual a haste 7
gira em torno de um eixo 16 também paralelo ao eixo 13, de modo a coman-
dar as rotacdes do bracgo 8 e do eletrodo de extremidade 9 mébveis por rota-
¢éo da alavanca 14 em torno do eixo 13, em relagéo ao brago 3 e ao eletro-
do de extremidade 2 fixos em relagdo & armagédo 10, recuperando os esfor-
cos de soldagem, e fixado no elemento sustentador 30 (base fixa ou robd
manipulador).

As figuras 7 e 8 representam a mesma pinga em X que a figura
6, percebida respectivamente em vista de topo e em vista frontal, com, na
figura 8, o subconjunto de articulagdo 12, ligado de forma rigida ao elemento
sustentador 30 por intermédio de um suporte em quina rigido 21, fixado late-

ralmente sobre uma face da armagao 10 que € oposta a face sobre a qual o
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suporte 11, o transformador de soldagem 20 e o acionador 4 sdo montados
sem suporte. Para isso, esses eixos 13 e 15 de pivd da alavanca 14 e do
corpo 5 de acionador 4 sobre a armagao 10 da pinga em X podem ser mon-
tados sem suporte sobre a armacgdo 10, tal como representado nas figuras 7
e 8 (manutengéo dos eixos 13 e 15 sobre a armagédo 10 por uma Unica de
suas extremidades). Como variante, esses eixos 13 e 15 podem ser monta-
dos por suas duas extremidades com uma armacao em forma de U, tambéem
utilizavel para a montagem do subconjunto articulagdo 12 da pinga em C das
figuras 3, 4 e 5, em um outro modelo de pingas, de acordo com a invengéo.

O fato de a armagao 10 ser comum as pingas em C e em X das
figuras 3, 4, 5 e 6, 7, 8 é notadamente visivel pela presenga, sobre a arma-
¢ao 10 da pinga em C da figura 3, orificios 13’ e 15’ permitindo a colocagéo,
sobre a pinga em X das figuras 6, 7 e 8, dos eixos de rotacdo 13 e 15 neces-
sarios no caso da cinematica de pinga em X apresentada.

As figuras 9, 10 e 11 representam um outro exemplo de concep-
¢ao modular de pingas para soldar por resisténcia, permitindo, sobre a base
de uma armacgao idéntica comum ou similar (figura 11), encontrar numerosos
componentes comuns entre suas cinematicas de pingas diferentes (pinga em
X na figura 10 e pinga em C na figura 9).

A figura 9 representa em vista isométrica uma pinga para soldar
em C com um eletrodo de extremidade fixa 2 montado na extremidade de
um brago fixo 3 que, por intermédio de um suporte de encaixe 11, é ligado
rigidamente a uma armagédo 10 sob a forma de um flanco lateral, com um
acionador de soldagem 4 também ligado rigidamente a armacgéo 10 pelas
fixagoes 4', tais como parafusos e cuja haste 7 é solidaria em deslocamento
de um brago moével 8, no prolongamento dessa haste, e cuja extremidade
simples suporta um eletrodo mével 9. Esses componentes constituem um
subconjunto 12, dito articulag¢éo, ligado de forma rigida a um elemento sus-
tentador 30 conforme representado na figura 5. Como o suporte 11 e o acio-
nador 4, um transformador de soldagem 20 é parafusado ou fixado com cavi-
Iha sem suporte sobre uma face lateral do flanco, constituindo a armagé&o 10,

que recupera os esfor¢os de aperto ou soldagem da pinga.
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A figura 10 representa em uma vista isométrica uma pinga de
soldagem em X com, nesse exemplo, um eletrodo de soldagem na extremi-
dade fixa 2 do bracgo fixo 3 que, por intermédio do mesmo suporte de encai-
xe 11, é ligado rigidamente a mesma armagdo 10 no caso da figura 9. Nessa
mesma armacao 10, € montado o eixo de rotagao 13 (alojado no orificio 13’
gue atravessa a armacéo 10 — ver a figura 9) em torno do qual gira uma ala-
vanca rigida 14 que suporta o brago mével 8 e o eletrodo de extremidade
movel 9, o acionador da soldagem 4, também linear, sendo fixado de forma
rigida por seu corpo 5 e as fixagdes 4', tais como parafusos, sobre uma face
lateral da armacéo 10. Essa ligagdo mecanica 17 adequada, com 2 graus de
liberdade, tal como, por exemplo, um sistema de bielas, conforme descrito
com referéncia a figura 2b é montado em rotag&do sobre um primeiro eixo 19,
paralelo ao eixo 13, na extremidade livre da haste 7 do acionador 4, e sobre
o braco de alavanca 14 por um segundo eixo 16, também paralelo ao eixo
13, de modo a comandar as rotagdes do brago 8 e do eletrodo de extremi-
dade 9 mdveis por rotagdo da alavanca 14 em torno do eixo 13, em relagéo
ao braco 3 e ao eletrodo de extremidade 2 fixos em relagdo a armagé&o 10 da
ferramenta, quando dos movimentos de translagdo da haste 7 do acionador
de soldagem 4.

Nas figuras 9 e 10, as pingas podem ser fixadas em um elemen-
to sustentador por intermédio da armacgéo 10 ou do transformador de solda-
gem 20.

A figura 11 representa uma vista isométrica, representando uma
armacgao 10 comum, e ilustrando, sobre a base dessa armagé&o, a modulari-
dade, as simplificagoes e as sinergias possiveis referentes a numerosas ou-
tras pegas comuns ou subconjuntos comuns 40 entre os modelos de pingas
de cinematicas diferentes (pingas C e X das figuras 9 e 10) de um mesmo
modelo de pingas.

Assim, além do transformador de soldagem 20, encontram-se,
como pegas comuns, o suporte de encaixe 11 do brago fixo (n&o-
representado), assim como outras pegas, tais como condutores 41, ligados

ao transformador 20 e assegurando a continuidade elétrica entre os bornes
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do secundario desse transformador e os eletrodos de soldagem 2 e 9, con-
forme descrito no pedido de patente francés n° 06 02073 em nome da socie-
dade ARO.

Da mesma forma, a armagédo 10 sendo comum, torna-se mais
facil padronizar os suportes 21, ou outros componentes mecanicos que po-
dem intervir sobre a ligagédo entre a ferramenta e seu elemento sustentador
30.
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REIVINDICAGOES

1. Pinga para conter chapas e utilizada em associagdo com um
brago manipulador, dito robd, e compreendendo:

- uma armagao (10) rigida, ligada a um elemento sustentador
(30), tal como uma base rigida ou esse robg;

- um subconjunto dito articulagcao (12), comportando:

- um primeiro brago (3), dito fixo;

- um segundo bracgo (8), dito movel; e

- um acionador principal (4), que se apoia sobre essa armacgao
(10) que suporta esse brago fixo (3), e apto a deslocar o brago moével (8) em
relagdo ao bracgo fixo (3), de acordo com um primeiro grau de liberdade, em
translagao ou rotagdo, a fim de fechar ou de abrir a pinga para, respectiva-
mente, conter uma ligagado de chapas (1) entre os bragos fixo (3) e moével (8)
ou liberar a ligagcdo de chapas (1); e caracterizada pelo fato de que a pinga
pertence a um modelo de pingas, compreendendo pingas com uma cinema-
tica de tipo em C e pingas com uma cinematica de tipo em X, e a armagéo
(10) ser de forma e de aspecto similares para todas as pingas desse modelo
de pingas.

2. Pinga para conter chapas, de acordo com a reivindicagéo 1,
caracterizada pelo fato de que a armacgéao (10) é utilizada como meio de fixa-
¢ao de um suporte (21) ou de qualquer outro componente ou ligagéo de
componentes (20) mecénico(a), permitindo assegurar uma ligagado rigida
entre essa armacéao (10) e o elemento sustentador (30), tal como um brago
manipulador ou uma base fixa rigida.

3. Pinga para conter chapas, de acordo com qualquer uma das
reivindicagcdes 1 e 2, caracterizada pelo fato de que a pinga € desprovida de
fungdes de equilibrio / recolhimento.

4. Pinga para conter chapas, de acordo com qualquer uma das
reivindicagées 1 a 3, caracterizada pelo fato de que a pinga é do tipo em X,
sobre a qual a rotagdo de uma alavanca rigida (14) que suporta o brago mo-
vel (8) e sua extremidade mével (9) em torno de um eixo de pivd (13) ser

comandada por esse acionador principal (4) que é linear, girando por seu
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corpo (5) sobre a armagao (10) em torno de um eixo (15) paralelo ao eixo de
pivd (13), enquanto que a extremidade livre da haste (7) do acionador (4)
aciona a alavanca (14) sobre a qual a haste (7) gira em torno de um outro
eixo (16) também paralelo ao eixo de pivd (13) e ligado ao brago de alavan-
ca (14), de modo a comandar as rotagdes do brago (8) e da extremidade (9)
moveis por rotagdo em torno do eixo do pivd (13) em relagdo ao brago (3) e
a extremidade (2) fixos em relagdo a armagao (10) da pinga em X.

5. Pinga para conter chapas, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 3, caracterizada pelo fato de que a pinga € do tipo em X,
sobre a qual a rotagdo de uma alavanca rigida (14) que suporta o brago mo-
vel (8) e sua extremidade modvel (9) em torno de um eixo de pivd (13) é co-
mandada por esse acionador principal (4) que € linear, fixado de forma rigida
por seu corpo (5) e fixagoes (4') tais como parafusos, sobre a armacgéo (10),
uma ligagao mecanica (17) como 2 graus de liberdade, tal como um sistema
de bielas (18) montado em rotagdo sobre a extremidade livre da haste (7)
por um primeiro eixo (19) paralelo ao eixo de pivd (13) e sobre o brago de
alavanca (14) por um segundo eixo (16) também paralelo ac eixo de pivl
(13) estando apto a comandar as rotagdes do brago (8) e da extremidade (9)
moéveis por rotacdo em torno do eixo do pivd (13) em relagdo ao brago (3) e
a extremidade (2) fixos em relagdo a armagado (10) da pinga, quando dos
movimentos de translagéo da haste (7) do acionador principal (4).

6. Pinga para conter chapas, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 4 a 5, caracterizada pelo fato de que pelo menos um dos ei-
xos de rotacgdo (13, 15) da pinga em X ¢ fixado sobre a armagé&o (10) por
uma uUnica de suas extremidades, segundo uma montagem sem suporte.

7. Pinga para conter chapas, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 1 a 6, caracterizada pelo fato de que a armagéo (10) € consti-
tuida de uma ligagao rigida de pegas.

8. Pingas para conter chapas, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 1 a 6, caracterizada pelo fato de que a armagao (10) € um
monobloco.

9. Pinga para conter chapas, de acordo com qualquer uma das
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reivindicagbes 1 a 8, caracterizada pelo fato de que a armacéao (10) é utiliza-
da para o posicionamento e a fixagdo dos componentes do subconjunto arti-
culagao (12), cuja armacgéao pode ela propria fazer parte no caso de uma pin-
¢a sem funcao de equilibrio/recolhimento.

10. Pinga para conter chapas, de acordo com qualquer uma das
reivindicagoes 1 a 9, caracterizada pelo fato de que a armacgéao (10) é utiliza-
da para o posicionamento e a fixagdo de outros componentes da pinga que
néo faz parte do subconjunto articulagdo (12).

11. Pinga para conter chapas, de acordo com qualquer uma das
reivindicagées 1 a 10, caracterizada pelo fato de que a armacao (10) apre-
senta-se sob a forma de um flanco lateral.

12. Pinga para conter chapas, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 11, caracterizada pelo fato de que a armagao (10) é idén-
tica para todas as pingas desse modelo.

13. Pinga para conter chapas, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 12, caracterizada pelo fato de que trata-se de uma pinga
modular, com uma pluralidade de componentes e/ou subconjuntos (40) dife-
rentes da armacéao (10) e que sdo comuns as diferentes pingas desse mode-
lo.

14. Pinga para conter chapas, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 13, caracterizada pelo fato de que trata-se de uma pinga
para soldar por resisténcia, e as extremidades respectivamente dos bragos
fixo (3) e movel (8) sdo eletrodos de soldagem (2, 9), um transformador de
soldagem (20) sendo de preferéncia integrado a pinga e fixado sobre a ar-
macéao (10).

15. Modelo de pingas para conter chapas, caracterizada pelo
fato de que compreende uma pluralidade de pingas, como definida em qual-
quer uma das reivindicagdes 1 a 14, das quais pelo menos uma pinga é do
tipo em C e pelo menos uma outra do tipo em X, todas as pingas do modelo
tendo armacgoes (10) de forma e de aspecto similares e, de preferéncia, idén-

ticas.
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RESUMO
Patente de Invengdao: "MODELO DE PINCAS PARA CONTER CHAPAS
COM CONSTRUGCOES SIMILARES E, DE PREFERENCIA, IDENTICAS E
PINGCA DESSE MODELO".

A presente invencdo refere-se a pinga para conter chapas (1) e
utilizada em associagdo com um brago manipulador compreendendo uma
armacao (10) rigida, ligada ao sustentador, tal como uma base rigida ou um
robd, e um subconjunto articulagido (12), ligado a armagéao (10), e compre-
endendo ele préprio um brago fixo (3), um brago moével 8, e um acionador
principal (4) que desloca o brago mével (8) em relagdo ao brago fixo (3), em
translagao ou rotagao, para fechar ou abrir a pinga e, respectivamente, con-
ter a ligagdo de chapas (1) entre os bragos (3, 8) ou liberar essa ligagao (1),
em que a dita pinga pertence a um modelo de pingas que compreende pin-
cas em C e X, e a armagao (10) € em forma e aspecto similares para todas
as pingas desse modelo. Aplicagdo, em particular, aos modelos de pingas C
e X para soldar por resisténcia, tendo armagdes similares e, de preferéncia,

idénticas.
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