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Urzqdzenie do natryskiwania zmieniajqcych sie deseni na plaskich ta§mach
" materialv wilékienniczego, papierv itp.

Patent trwa od dnia 1 marca 1962 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy urzadzenia do
natryskiwania zmieniajgcych sie jedno i wie-
lobarwnych deseni na plaskich ta$mach ma-
terialu, takich jak tasémy materialu wlékien-
niczego lub materialu podobnego, a zwlaszcza
urzadzen do wykonywania deseni na objetos-
ciowych ta$mach materiatu, takich jak dywany
-itp.

Wykonywanie jedno i wielobarwnych deseni
na plaskich tasmach materialu przeprowadza
sie za pomocg réznych urzgdzen drukujacych
i natryskujgcych. Obok prostych urzadzen dru-
kujacych, ktore sg obstugiwane recznie, znane
sg stosowane do tego celu urzadzenia do dru-
kowania na papierze, takie jak urzadzenia do

*) Wtasciciel patentu os$wiadczyl, ze wspél-
twoércami wynalazku sg inz. Friedrich Weber
i inz. Helmut Fuchs.

drukowania ofsetowego lub drukowania wkle-
slego, oraz urzadzenia do drukowania materia-
16w wildkienniczych, takie jak urzadzenia do
drukowania walkowego i drukowania filmo-
wego. Te urzadzenia drukujgce maja te wade,
ze dla kazdego nowego deseniu trzeba wyko-
nywaé kosztowne przyrzady, takie jak watki
drukujgce, szablony, klisze itd. Z tych wzgle-,
doéw urzadzenia te pracujg ekonomicznie tylko
wowczas, jezeli z jednego rysunku mozna by
bylo wydrukowa¢ odpowiednio duzg ilosé deseni.
Przy drukowaniu nbjeto$ciowych materialéw
wildkienniczych wystepuja dalsze trudnosci,
gdyz w tego rodzaju wyrobach wildkienniczych
specjalnie delikatna struktura powierzchni jest
uszkadzana w wiekszym lub mniejszym stop-

' niu przez urzadzenia drukujgce pracujgce spo-

sobem stykowym. Dalsza wada jest ta okolicz-
no$§é, ze takimi wurzadzeniami drukujacymi



. uzyskuje sie przenikanie farby drukarskiej tyl-
- ko na nieznagang. glebokoké _obfetosciowego
materiatu;- W‘lékiennlczego

W celu. uauchia wymaemonych wyzej wad,
zostaly poczynione propozycje przeprowadzania
deseniowania ta$m materialu za pomoca urza-
dzen do natryskiwania farby. A .zatem, bylo
przedsigbrane deseniowanie ta$m materiatu za
pomoca obslugiwanych recznie pistoletéw na-
tryskujacych lub.za pomocy urzadzefi natrys-
kujacych, ktére pracujg za pomocg statycznej
elektrycznosci, przy stosowaniu szablonéw wy-
konywanych z cynku, kartonu lub innych na-
dajacych sie do tego celu material6w. Uzyski-
wana za pomocg tych urzadzen natryskujacych
wydajno$é jest K jednakze bardzo ograniczona.

Bylo wreszcie proponowane wytwarzanie
zmleniajqcych sie deseni na przesuwanej ta$-
mie materiatu za pomocy urzadzen do malowa-
nia, na przyklad za pomocg dysz natryskujg-
cych, przy stosowaniu posrednio dzialajacych
urzagdzen przelaczajacych, przy czym zmienia-
jace si¢ w czasie uruchamianie natryskujacych
farbg dysz cdbywalo sie za pomocg polgczen elek-
trycznych, pneumatycznych lub mechanicznych.
W znanych dotychczas urzadzeniach do na-
tryskiwania deseni na przesuwajgcych sie¢ ta-
$mach materialu, zastosowano pewna liczbe
pojedynczych dysz natryskujacych, ktére
umieszczone s3 badZ w szeregu dysz, badz tez
w polach dysz. Ma to jednakze wiele wad. A
zatem bardzo trudno . umies$ci¢é poszczegélne
"dysze bardzo blisko siebie, aby mozina bylo
przy wykonywaniu deseniu uzyskaé wystar-
czajaca liczbe punktéw (raster). Z drugiej stro-
ny przy rozmieszczaniu poszczegélnych dysz
nie udaje sie zupelnie lub udaje sie tylko
z duzym trudem uzyskanie réwmomiernego
nanoszenia farby na duzych powierzchniach
deseniowych. Prawie nie mczna unikngé pew-
nego tworzenia sie przerw.

Zadaniem niniejszego wynalazku jest usu-
niecie tych wad za pomocg specjalnej kon-
strukcji urzadzenia do natryskiwania farby.

Wynalazek niniejszy polega na tym, ze urzg-
dzenie do natryskiwania farby zaopatrzone
jest w szczelinowy otwér, umieszczony pro-
stopadle do kierunku przesuwania sie tasmy
materialu, ktéry to otwoér tworza: brzeg sztyw-
ny i brzeg podatny. Dlugo$é¢ otworu szczeli-
nowego odpowiada szerokosci tasmy materia-
1u, o '

Waznym dla istoty wynalazku jest zatem to,
ze podatny brzeg sklada sie z pewnej liczby

odksztalconych odcinkow, z ktérych wszystkie
moga byé pojedymczo uruchamiane. Suma
wszystkich odksztalcajgcych sie odcinkéw od-
powiada dlugo$ci szczelinowego otworu, a za-
tem rowniez szeroko$ci taSmy materialu. Dhu-
go$é kazdego poszczegdlnego odksztalcajacego
sie cdcinka odpowiada szeroko$ci pojedyncze-
go otworu wtryskowego. Liczba przypadaja-
cych na jednostke szerokosci taémy materialu
otworéw natryskujgcych, a zatem liczba punk-

'téw (raster) deseniu jaki mozna uzyskaé¢ za

pomoca tego urzadzenia, jest wyznaczana
przez wielko$é poszczegélnych odksztalcalnych
odcinkéw.

Sposéb dzialania urzgdzenia wedlug wyna-
lazku jest nastepujacy: przy wuruchamianiu
odksztalcajgcego sie odcinka, szeczelinowy otwér
otwiera sie w- obszarze cdksztalcajacego sig
odcinka i znajdujgca si¢ pod ciS$nieniem
ciecz farbujgca moze wyplynagé w postaci
strumienia farby pomiedzy sztywnym i po-
datnym brzegiem. Jezeli uruchomi sie kilka
umieszczonych obok siebie odksztalcajgcych
sie odcinkéw, to ich obszary polaczg sie w je-.
den jedyny otwér i z urzadzenia wyplynie
strumien farby, ktérego szeroko§é odpowiada
sumie uruchomionych odksztalcajacych sie od-
cinkéw. Za pomocg programowego uruchamia-
nia odksztalcajacych sie odcinkéw, odpowia-
dajacego wymaganemu deseniowaniu, ciecz far-

- bujgca jest natryskiwana na przesuwajaca sie
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taéme materialu odpowiednio do tego dese-
niu.

W opisanym wiaénic sposobie dochodzi sig
do calkowicie réwnomiern=go nanoszenia far-
by, a ponadto na calej szeroko$ci tasmy uzy-
skuje sig¢ nie osiggalng dotychczas réwnomier-
nosé.

Sterowanie odbywa sle za pomoca znanych
urzadzen wilaczajgeych, takich jak tasSmy
dziurkowane, ta$my wilgczajgce, walce kontak-
tujgce itp., przy =zastosowaniu -elektrycznych,
pneumatycznych lub mechanicznych polgczen.
Sterowanie to moze odbywaé sie réwniez za
pomocg elektrooptycznego wybierania wedlug
wzorca.

Dalsze szczegbly urzadzenia wedlug wyna-
lazku wynikaja z rysunku, na ktérym jest on
schematycznie i przykladowo przedstawiony,
przy czym fig. 1 pokazuje schematycznie rzut
z przodu urzadzenia, fig. 2 — jego przekrdj
pionowy, fig. 3 — rzut z przodu pierwszej
odmiany wykonania urzadzenia, fig. 4 — prze-
kr6j pionowy odmiany pokazanej na fig. 3,



fig. 5 4 rzut z przodu drugiej odmiany wy-
konania, fig, 6 — przekréj odmiany pokazanej
na fig. b, fig. 7 — rzut z przodu trzeciej od-
miany wykonania, fig. 8 -— przekr6j odmiany
pokazanej na fig. 7, fig. 9 — rzut z przodu
czwartej odmiany wykonania, fig. 10 — prze-
kréj odmiany pokazanej na fig. 9.

Na fig. 1 i 2 liczbg 1 oznaczono szczelinowy
otwor, ktéry ogranlicza sztywny brzeg 2 i po-
datny brzeg 3. Podatny brzeg sklada sie z od-
ksztalcajacych sie odcinkéw 4a.. 4q. Na fig. 1
odksztalcajgce sie odcinki 4c, 4g, 4h, 4i, 4k
i 40 sa otwarte, i znajdujgca sie w .pomiesz-
czeniu 5 ciecz farbujgca wyplywa pod cisnie-
niem tylko w tym obszarze ze szczelinowego
ctworu i trafia na poruszajgca sie¢ w kierunku
strzalki tasme materialu 6. Znajdujace sie obok
* siebie odksztalcajace sie odcinki 4g, ¢h, 4i, 4k
laczg sie¢ w jeden polgczony otwor.

Fig. 3 i 4 pokazuja przyklad wykonania,
w ktérym podatny brzeg szczelinowego otworu
7 sklada sie z pewnej liczby tloczkéw 8 o pro-
stokztnym przekroju oraz z podatnej folii 9.
Podatna folia dziala tu jako element uszczel-
niajgcy. Przy uruchamianiu dzwigni 12 w kie-
runku strzalki, zostaje przezwyciezZony nacisk
sprezyny zamykajacej 11, a obracajaca sie
dokota osi diwignia 12 przestaje naciskaé na
kotek 13. Znajdujaca sie¢ w pomieszczeniu 10
ciecz farbujaca pod ci$nieniem unosi floczek 8
i poprzez szczelinowy otwér 7 pomiedzy sztyw-
nym brzegiem 14 i foliag 9 trafia na taSme
materialu 15.

Dalszy przyklad wykonania pokazujg fig. 5
i 66 W tym przypadku podatny brzeg jest
utworzony z plastycznego weza 23, plaskich
sprezyn 24 i podatnej folii 25. Plastykowy waz
jest napeilniony sprezonym powietrzem. Przez
odpowiednie nastawienie ci$nienia wewnatrz
plastykowego weza 23 i uruchamianie plaskich
sprezyn 24, nastepuje odksztalcanie sie po-
datnego brzegu i znajdujgca si¢ pod ci$nieniem
w pomieszczeniu 27 ciecz farbujgca w obsza-
rze uruchomionej plaskiej sprezyny 24 moze
trafié na ta$me materiatu 28.

Fig. 7 i 8 pokazujg przyklad wykonania
urzadzenia, w ktérym podatny brzeg otworu
jest wykonany z napeinionego sprezonym po-
wietrzem weza plastykowego, w ktorym z ko-
lei zatopiony jest caly szereg $ci§le obok siebie
ulozonych oczek 22, wykonanych z drutu sta-
lowego. Za pomocg uruchamiania tych oczek
w kierunku strzatek, waz plastykowy zostaje
odksztalcany i szczelinowy otwér zostaje otwie-

rany w obszarze uruchomionego oczka. Na fig. 7 4
jest pokazane odksztalcanie weza plastykowego
za pomocg oczka z drutu stalowego.

Czwarty przyklad wykonania pokazujg fig.
9 i 10. Podatny brzeg otworu jest tu utworzo-
ny z napelnionego sprezonym powietrzem we-
za plastykowego 16, w ktorym zatopione s3j -
jezyki sterujace 19. Za pomoca uruchamiania
tych jezykéw sterujgcych w kierunku strzalki
waz plastykowy zostaje zwezony i uniesiony
z nad sztywnego brzegu 17. W obszarze uru-
chamianego jezyka sterujacego 19 zostaje dzie-
ki temu otwarty otwor szczelinowy 18,

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do natryskiwania zmieniajgcych
sie deseni na ptaskich tas$mach materialu
wloékienniczego, papieru itp., znamienne tym,
ze jego szczelinowy otwor natryskujgcy (1),
ktory jest ustawiony prostopadle do kie-
runku przesuwu ta$my materialu i ktérego
dlugo$é odpowiada szerokosci tej tasmy,
zaopatrzony jest w sztywny brzeg (2) i po-
datny brzeg (3).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze podatny brzeg (3) sklada sie z pew-
nej liczby . odksztalcajacych sie odcinkéw
(4a—4q), z ktoérych wszystkie mogg byé
oddzielnie uruchamiane.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze dlugo$é kazidego poszczegdlnego od- -
ksztalcajagcego sie odcinka (4a—4q) odpo-
wiada szeroko$ci otworu natryskujgcego (I).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znamienne
tym, ze suma wszystkich odksztalcajgcych
odcinkéw (4a—4q) réwna sie diugoéci szcze-
linowego otworu natryskujgcego (1), a za-
tem réwniez szerokoéci ta$my materiatu.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne
tym, ze liczba jego natryskujgcych otworéw
(1), przypadajaca na jednostke szerokosci
taémy materialu, wynika z dlugosci po-
szczegblnych odcinkéw (4a—4q).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze podatny brzeg szczelinowego otworu na-
tryskujagcego (7) utworzony jest z pewnej
liczby ttoczkéw (8) o prostokatnym prze-
kroju oraz z plastykowej folii (9), ktére sg
uruchamiane za pomocg diwigni (12), po-
przez sprezyne zamykajacg (11) i kolek (13).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 6, znamienne
tym, ze podatny brzeg szczelinowego otwo-
ru (18) tworzy napelniony sprezonym po-
wietrzem ‘waz plastykowy (16) i otwoér ten
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jest w ten spos6b uruchamiany za pomoca
sterowanych jezyczkéw (19), ze plastyko-
wy ‘waz (16) zostaje odksztalcany, a otwor
natryskujacy (18) zostaje woéwczas otwie-
rany w obszarze uruchomionego jezyczka
sterujgcego (19).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 7, znamien-
ne tym, ze w wegzu plastykowym (16) za-
topione sa oczka (22) z drutu stalowego.
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9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 6, znamien-

ne tym, Ze podatny brzeg otworu szczeli-
nowego utworzony jest z plastykowego we-

"za (23), plaskich sprezyn (24) i z plastykowej

folii (25).
VEB Thiiringer Teppichfabriken

Zastepca: mgr Jozef Kaminski
rzecznik patentowy
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