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Wynalazek dotyczy cieplnie izolowanego pojem-
nika, zwlaszcza do przewozu szybkopsujgcych sie
produktéw spozyweczych, na przyklad miesa.

Znane i uzywane w praktyce roznego rodzaju
pojemniki cieplne izolowane sg ciezkie i wyma-
gaja kosztownej izolacji cieplnej. Sg one wyposa-
zone w metalowy szkielet, ktéry wymaga specjal-
nych zabiegéw dla zapewnienia dobrej izolacji
cieplnej. .

Zadaniem wynalazku jest opracowanie przeno$-
nego pojemnika wykonanego z lekkiego tworzywa
i o ulepszonej izolacji cieplnej.

Zgodnie z wynalazkiem konstrukcje nosng po-
jemnika stanowi szkielet z ksztaltownikéw wy-
konanych z tworzywa sztucznego obudowany zew-
natrz i wewnatrz zebrowanymi Sciankami réwniez
z tworzywa sztucznego, przy czym pusta przestrzen
miedzy Sciankami wypelniona jest tworzywem
sztucznym.

Pojemnik wedlug wynalazku jest uwidoczniony
w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia pojemnik w widoku perspekty-
wicznym, fig. 2 — przekréj poziomy pojemnika,
fig. 3 — przekrdj pionowy pojemnika, fig. 4 —
ksztaltownik szkieletu w widoku perspektywicz-
nym, fig. 5 — szczegdél zamocowania ksztaltowni-

ka do podlogi pojemnika, fig. 6 — przekrdj po- -

przeczny zamocowania szyny do sufitu pojemnika,
fig. 7 — widok perspektywiczny belki wzmacnia-
jacej sufitu pojemnika, a fig. 8 i 9 — przekroje
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poprzeczne zamocowania szyny do belki z fig. 7.

Pojemnik wedlug wynalazku zawiera dno 1, po-
krywe 2 oraz boczne silnie zebrowane $cianki 3,
4, 5, 6, wykonane ze zbrojonego poliestru.

Dno 1, opasane metalowym kgtownikiem 7, opie-
ra sie na dwéch belkach podiuznych 8, na przy-
klad drewnianych, zamocowanych do dna za po-
mocg dwdch kgtownikéw 9, przy czym jedno ich
ramie przynitowane jest do dna, natomiast oba po-
zostale sg zamocowane S$rubami i nakretkami do
podluznej belki. Dno podtrzymuje drewniang kra-
townice 10, do ktdérej przybita jest podloga 11, na
przyklad ze sklejki drewnianej. Boczne $cianki 3,
4, 5, 6, przynitowane sag do katownikéw 7 oraz do
podlogi 11 za pomoca ksztaltownikow 12 (fig. 5)
przyklejonych z jednej strony do bocznej S$cianki,
a z drugiej strony, do pionowych ksztattowni-
kow 13.

Ksztaltowniki 13 (fig. 4), réwniez przyklejone do
bocznej §cianki sg zaopatrzone w boczne otwory 14,
w ktére wklada sie taSéme pokryta zywica poli-
meryzujgcg, sluzacg do przymocowania ksztaltow-
nika 13 do S$cianki. Ksztaltowniki 13 zawierajag
réwniez boczne podpory 15 do podtrzymania ksztal-
townikéw podiuznych 16 i dennych 12.

Ksztaltowniki 12 zamocowane sa do podlogi 11
za pomocg Srub 17 i nakretek 18 dociskajgcych
ksztaltownik do podlogi i metalowego katowni-
ka 19.

Wewnetrzne $cianki 20 tworzy sie przez nakle-
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janie taSm poliestrowych bezbarwnych i przezro-
czystych na ksztaltownikach 12, 13, 16. Czynno$¢
naklejania rozpoczyna sie¢ od dolu w sposéb umo-
-zliwiajacy wtryskiwanie pomiedzy S$cianki zew-
netrzne i wewnetrzne oraz w ksztaltowniki zywicy
z tworzywa sztucznego z domieszky czynnika pecz-
niejgcego.

Wiryskiwanie zywicy dokonuje sie otworami 14
w sposéb kontrolowany dzigeki przezroczystoSci
§cianek. Wolng przestrzen wypetnia¢ mozna, na
przykiad poliuretanem.

Wtryskiwanie in situ peczniejagcego €Wworzywa
sztucznego zapewnia dokladne wypelnianie prze-
strzeni, jak roéwniez zupelng przyczepnoS¢ masy
peczniejacej 21 do wszystkich lgczonych czesci.

Scianki 20 wedlug powyzszego sposobu barwi sig
na kolor zadany za pomocg substancji laminato-
wej politurowanej, ktéra lepi sie po polimeryzacji
i na ktorg rozpyla sie warstewke alkoholu poliwi-
nylowego, przy czym po wymyciu wodg i prze-
tarciu uzyskuje sie blyszczacag p6wierzchnie, a sam
proces polimeryzacji dokonuje sie bez dostepu po-
wietrza. . .

W pojemniku wedlug wynalazku mozna zamon-
towa¢ szyne 22 zaopatrzong w ruchome przesuw-
ne haki 23.

W *tym celu (fig. 6), szyna zamontowana jest
na jednym z ksztaltownikow 13, ktoérego zamoco-
wanie do pokrywy 2 wzmocnione jest nitami 24
i podkladkami 25.

Szyna 22 zamocowana jest Srubami 26 wkreco-
nymi w ptytki 27 wykonane z lekkiego' stopu
umieszczone wewnatrz ksztaltownika, przy czym
wcisnieta jest miedzy nie na przyklad drewniana
deszczulka 28. .

Jezeli szyna 22 ma dzwigaé wigksze ciezary, to
w zeberkach 2a pokrywy 2 ustawia sie poprzecz-
ki 29 (fig. 7) o przekroju w ksztalcie litery H. Po-
przeczki 29 zawierajg na swych krancach wystepy
30, przy czym wystepy te sg wciSniete w wew-
netrzne pionowe ksztaltowniki 13. Jak pokazano
na fig. 8 i 9, szyna 22 zamocowana jest poprzecznie
do tych poprzeczek 29 za pomocg $rub 31 i na-
kretek 32, przy czym $§ciskanie oddzialywuje na
oba katowniki 34 i 35, ktére sg zamocowane ni-

Py

10

15

20

30

35

40

45

4
tami 36 do $rodnika 29a poprzeczki 29 oraz opar-
te na drewnianych deszczulkach 37.

Jak wynika z powyzszego opisu pojemnik we-
dlug wynalazku jest bardzo lekki i posiada do-
skonalg sztywno$§¢; jest on poza tym odporny na
dzialanie wszelkich czynnikow atmosferycznych
i chemicznych, przy czym zachowuje szczelno$¢ na
wode i pare wodng, dajac minimalne straty
cieplne. )

W zalezno$ci od potrzeby pojemnik mozZna mo-
cowaé na ruchomej ramie, badZ tez przewozié¢
w pozycji zawieszonej.

Zastrzezenia patentowe

1. Cielpnie izolowany pojemnik, zwlaszcza do
przewozu produktéw spozywczych, znamienny
tym, Ze zawiera zebrowane Scianki (3, 4, 5, 6)
z tworzywa .sztucznego, przyklejone do szkie-
letu wykonanego z ksztaltownikéw (12, 13, 16),
réwniez z tworzywa sztucznego, do ktérych to
ksztaltownikéw sg przymocowane Scianki wew-
netrzne (20), przy czym puste przestrzenie mie-
dzy Sciankami i w ksztaltownikach sg wypel-
nione in situ tworzywem peczniejacym (21).

2. Pojemnik wediug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
ksztaltowniki (13) majg boczne otwory (14),
stuzgce do wtryskiwania do ich wnetrza masy
plastycznej zawierajgcej dodatek czynnika pecz-
niejacego.

3. Pojemnik wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny {ym,
ze pionowe ksztaltowniki (13) zawieraja boczne
podpory (15) do podirzymywania podluznych
ksztaltownikéw (16).

4. Pojemnik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
podloga (11) opasana jest metalowym katowni-
kiem (7), na ktérym zanitowane sg zewnetrz-
ne boczne §cianki (3, 4, 5, 6).

5. Pojemnik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
pokrywa (2) jest zaopatrzona w szyne (22) za-
opatrzong w ruchome przesuwne haki (23),
przy czym szyna (22) zamocowana jest za po-
mocg Srub (26) do metalowej plyty (27) umiesz-
czonej wewnatrz ksztaltownika lub ksztaltow-
nikéw (13).
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