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(57) Tiivistelmd - Sammandrag

Esillad olevan keksinndn kohteena on menetelm3 tasaisilla
pinnoilla varustettujen materiaalien pintakdsittelys
varten, jolloin tasaisella pinnalla varustetun materiaa-
lin péddlle levitetddn markdmaalin muodossa oleva maali-
ja lakkamateriaali yhteni tai useampana kerroksena, jol-
loin jokainen kerros kuivataan (kovetetaan) ennen seu-
raavan kerroksen asetusta ja jolloin maalikerrosten ko-
konaispaksuudeksi tulee 40-300 um, mink3 jdlkeen muovi-
kalvo kiinnitetddn laminoinnin avulla suoraan lampimiddn
maalimassaan.

Ett fdrfarande f6r ytbehandling av material med plana
ytor beskrives varvid man p& materialet med den plana
ytan anbringar fdrg- och lackmaterial i vatfdrgsform i
ett eller flera skikt, varvid varje skikt torkas

(hirdas) fOre pdldggande av nidsta skikt och varvid den
totala fdrgskikttjockleken uppgdr till 40-300 um, var-
pd en plastfolie genom laminering anbringas direkt pa

den varma fdrgmassan.
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Pintakdsittelymenetelma

Esilla olevan keksinnon kohteena on tasaisilla
pinnoilla varustettujen materiaalien, esimerkiksi metal-
listen vanne~- tai levymateriaalien, pintakédsittelymene-
telma.

Menetelmdn yhteydessad tasaisella pinnalla varus-
tettuun materiaaliin levitetddn maalia tai lakkaa yhtena
tai useampana kerroksena. Tdma kerros tai ndma kerrokset
levitetdidn mdrkamaalikerroksina, jolla kuivatussa tilas-
sa on oltava tietty mdara lampdmuovattavuutta.

Useita kerroksia maali- tai lakkamateriaalia kay-
tettdessd muodostaa niista ensimmdinen pohjakerrok-
sen, joka voi esimerkiksi kasittdid epoksi-, akrylaatti-
tai fenolimaalin.

Toiseksi kerrokseksi pohjakerroksen pddlle voidaan
levittdd joko pigmentoitu tai pigmentoimaton maalikerros.
Esimerkkeina taman maalikerroksen muodostamista varten
sopivista materiaaleista voidaan mainita fluorimuovidis-
persiot (PVF-dispersiot), PVC-plastisolit sekd vinyyli-
tai lateksimaalit. Mainitut mdrkamaalit kuivataan levi-
tyksen jdlkeen.

Maali levitetdadn sisdnsd tunnetun tekniikan avulla,
kuten tela-, ruisku- tai verhopddllystysmenetelmiad kayt-
tden. Kuivaus tapahtuu myos tunnetulla tavalla, esimer-
kiksi lammonsyoton, IR-putkien tai lammon johtumisen
avulla.

Maalikerroksen tai -kerroksien kuivuttua siina
maarin, ettd maali on jossain mddrin ladmpdmuovattavaa,
asetetaan muovikalvo suoraan lampimdn maalimassan pddlle.

Laminoinnin jdlkeen voidaan kohokuviovaikutuksen
saavuttamiseksi kdyttdd kaiverrettua puristustelaa.
Talloin on mahdollista saada aikaan kohokuvioita sisdl-

tava pdadllyspinta allaolevan maali- tai lakkakerroksen



10

15

20

25

30

35

2 85568

tai -kerroksien ansiosta. Ndiden kerrosten kokonaispak-
suus on 40 - 300 pm, mika mahdollistaa t&dllaisen kohoku-
vioinnin.

Keksinnén mukaisen pintakdsittelymenetelmadn avulla
saadaan tulokseksi pinta, jolla on erinomainen kovuus ja
kulumiskestavyys ja joka, kuten edelld on mainittu, voi-
daan myds kohokuvioida. Esilld olevan keksinndn mukaisen
pintakdsittelymenetelman avulla valmistettu pinta antaa
myds erinomaisen korroosiosuojan allaclevalle alusmate-
riaalille.

Aikaisemmin tunnettu tekniikka

Aikaisemmin on tunnettua pintakdsitelld esimerkik-
si vannelevy maalauksen avulla, joka kdsittdda pohjaker-
roksen ja tamdn pddlle levitetyn peitemaalikerroksen.
Taman menetelman avulla saavutetaan kuitenkin vain rajoi-
tettu korroosionkestavyys metallilevyssd kerrosmateriaa-
lien tietyn huokoisuuden ansiosta.

Aikaisemmin on tunnettua myos pintakdsitelld esi-
merkiksi vannelevy levittamdlld siihen ensin paksuudel-
taan 5-10 um oleva liimakerros ja asettamalla sen paille
muovikalvo. Mydskin tdssa tapauksessa saavutetaan kuiten-
kin vain rajoitettu korroosionkestdvyys, koska liimaker-
ros on niin ohut. Lisdksi ei tdll6in voida toisin kuin
esilld olevan keksinndn mukaisen pintakdsittelymenetelmin
yhteydessa varustaa kalvopintaa kohokuviocilla puristus-
telan avulla.

Esilld olevan keksinndn mukaisen menetelmidn avulla
pintakdsiteltdviksi tasaisilla pinnoilla varustetuiksi ma-
teriaaleiksi sopivat metallit, kuten kylmdvalssattu terias,
metalloitu terds, ruostumaton terds, sinkitty terds, alu-
miini jne.

Levymateriaalin kdsittelyn yhteydessd se sopivim-

min esikdsitelldan kemiallisesti tavalliseen tapaan,
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kuten peittauksen, fosfatoinnin, kromatoinnin jne.
avulla.

Maali- ja lakkamateriaalikerros tai -kerrokset voi-
vat kdsittdd pohjakerroksen ja toisen maalikerroksen,
joka voi olla pigmentoitu tai pigmentoimaton. Sopivana
yhdistelmdnd on kdyttdi maalikerroksena virilt#in mieli-
valtaista pigmentoitua kerrosta ja levitt#i sitten sen
padlle ldpinadkyvd kalvo. Tdlldin saavutetaan suuret vaih-
telumahdollisuudet lopputuotteen ulkonddn suhteen ja
tédtd vaikutusta voidaan lisdksi, kuten edelld on mainittu,
lisdtd kohokuvioinnin avulla, joka saadaan aikaan kalvon
laminoinnin yhteydessd kaytettdvidn kaiverretun puristus-
telan avulla.

Mainitun laminoinnin yhteydessi nousee levyn limp&-
tila arvosta 150°C arvoon 300°C.

Kuten edelld on jo korostettu, voidaan yksi maali-
kerroksista jattdd pois ja kdyttdd siten joko vain yhtd
pohjakerrosta tai vain yhtd maalikerrosta ilman sen alla
olevaa pohjakerrosta. Td11ldin on kuitenkin otettava huo-
mioon, ettd maalikerroksen paksuuden on oltava vihint&iin
20 pm kuivakalvopaksuutena mitattuna riittavin paksuuden
saavuttamiseksi, joka antaa sekd hyvdn tartunnan etta
mahdollisuuden kohokuviointiin. Kuten edelli on esitetty,
on maalikerroksen kuivatussa tilassa oltava tietyssi mid-
rin lampSmuovattavaa.

Keksinndn mukaisen menetelmdn yhteydessid saavute-
taan yhtd ja samaa prosessia kiyttdmilli padllystys ilman
erityistd liimakerrosta, jolloin voidaan muodostaa yksin-
kertaisella ja halvalla tavalla erilaisia varisadvyija,
kiiltoasteita ja pintarakenteita ilman ettid suurta vali-
koimaa erilaisia kalvoja pitdisi pit3& varastossa.

Keksintod selostetaan seuraavassa lidhemmin seuraa-

vien esimerkkien avulla:
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Esimerkki 1

Tavanomaisessa vannelakkauslaitteessa olevaan 0,8 mm
paksuiseen kuumasinkittyyn vannelevyyn, joka on esi-
kdsitelty kemiallisesti Bonder 1303:1la (fosfatointime-
netelmd, Metallgesellschaft GmbH, Linsi-Sakska), levi-

tetadan seuraavat materiaalikerrokset:

Ensimmdinen kerros: akrylaattipohjakerros (EE212-1002
Coilon Grundfdrg, BIFAB, Marsta) levitet3din valssaamalla
(revers roller coat) 6-8 ym:n paksuiseksi kuivakalvoksi,
joka kuivataan ja kovetetaan 225°¢ lampotilaan PMT

(peak metal temperature), minkd jdlkeen se jaddhdytetdin.

Toinen kerros: Edelldmainitun kerroksen pididlle levitetidin
pigmentoitu polyvinyylikloridi-plastisolimaali (FJ220-
2403 Coilon Plastisol Umbra, BIFAB, Marsta) valsaamalla
(revers roller coat) 70 pm:n paksuiseksi kuivakalvoksi,
joka kuivataan ja kovetetaan 205°C:en PMT.

Kolmas kerros: Suoraan edelldmainittujen lampimien ker-
rosten padlle levitetddn ldpindkyvd pehmennetty polyvi-
nyylikloridikalvo (tyyppi 1951, Gislaved AB), jonka pak-
suus on 70 pm.

Kohokuviointi: Edelldmainitun kalvokerroksen asettamisen
jdlkeen kulkee padllystetty vanneteridsrata ilman erityis-
ta jadhdytystd terdksisen kohokuviointitelan kautta, joka
muodostaa kohokuviot, minkd jdlkeen lopuksi tapahtuu
jdahdytys.

Esimerkki 2

Sama jédrjestely kuin esimerkissd 1, kuitenkin niin, ettd
kolmantena kerroksena on PVC-kalvon sijasta kiytetty 1l&-
pPindkyvda polyakrylaattikalvoa (tyyppi 2/1033, Alkor
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GmbH, Linsi-Saksa), jonka paksuus on 60 um,

Esimerkki 3

Vanneterds ja ensimmiinen kerros kuten esimerkissi 1.

Toinen kerros: Edellimainitun kerroksen piille levite-
tadn lapindkyvi (pigmentoimaton) polyvinyylikloridi-
plastisoli (FJ220 Voilon Palstisol, BIFAB, Mdrsta)
valssaamalla (revers roller coat) 200 um:n paksuiseksi
kuivakalvoksi, joka kuivataan Ja kovetetaan limpdtilaan
205°C pMT.

Kolmas kerros: Suoraan edelldmainittujen lampimien ker-
rosten p&ddlle levitetdin pehmei peittdvd (pigmentoitu)

polyvinyylikloridikalvo, jonka paksuus on 75 Aam,

Kohokuviointi: Kuten esimerkissia 1.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmad tasaisilla pinnoilla varustettujen
materiaalien pintakdsittelya varten, t unne t tu
siiti, ettid tasaisella pinnalla varustetun materiaalin
padlle levitetddn kohokuvioitava markdmaalin
muodossa oleva maali- ja lakkamateriaali yhtend tai
useampana kerroksena, jolloin kukin kerros kuivataan
(kovetetaan) ennen seuraavan kerroksen levittdmista ja
jolloin koko maalikerrospaksuudeksi tulee 40-300 pm,
minkd jdlkeen muovikalvo kiinnitetddn laminoinnin

avulla suoraan lampimddn maalimassaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelm&,
tunnettu siit3d, ettid ensimmdisend maalikerrok-

sena levitetddn pohjakerros.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd,
tunnet¢ttu siitd, ettd maalikerroksena kdytetdédn

pigmentoitua maalimateriaalia.

4. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd,
tunne¢ttu siiti, ettd maalikerroksena kaytetaan

pigmentoimatonta maalimateriaalia.

5. Mink3d tahansa edelld olevan patenttivaatimuk-
sen 1-4 mukainen menetelmd, t unne t t u siitd, ettd
ylimpdin maalikerrokseen laminoitavana kalvona kdytetdan
huokosetonta kalvomateriaalia, esimerkiksi PVC-kalvoa,
PVF-kalvoa, termoplastista akrylaattihartsia tai vastaa-

vaa.

6. Minki tahansa edelld olevan patenttivaatimuk-

sen 1-5 mukainen menetelmd, t unne t tu siitd, ettd
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tasaisilla pinnoilla varustettu materiaali kidsittii van-

teen tai levyn muotoisen metallimateriaalin.

7. Minkad tahansa edelld olevan patenttivaatimuk-
sen 1-6 mukainen menetelmd, t unne t t u siitd, ettéd
kohokuvioita sisdltdvd kalvopinta valmistetaan laminoi-
malla kalvo maalimassaan kaiverretun puristustelan

avulla.
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Patentkrav:

1. Forfarande f6r ytbehandling av material med
plana ytor k @ nne t e cknat dirav, att pd mate-
5 rialet med den plana ytan anbringas prdglingsbart fdrg-
och lackmaterial i vatfdrgsform i ett eller flera skikt,
varvid varje skikt torkas (hdrdas) f6re padldggande av
ndsta skikt, och varvid den totala f&argskiktstjockleken
uppgar till 40-300 um, varpd en plastfolie genom lamine-

10 ring anbringas direkt pd den varma fdrgmassan.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k @& n n e -
tecknat darav, att som fbrsta fdrgskikt palédgges
ett primerskikt.

15

3. Forfarande enligt patentkravet 1 eller 2,

k d&n ne tecknat dirav, att som fadrgskikt an-

bringas ett pigmenterat fdrgmaterial.

20 4. Forfarande enligt patentkravet 1 eller 2,
kdnnetecknat ddrav, att som fdrgskikt an-

bringas ett opigmenterat lackmaterial.

. 5. FoOrfarande enligt ndgot av fdregaende patent-

25 krav 1-4, k @ nnetecknat dirav, att den folie som
lamineras till det &versta fadrgskiktet utgbres av por-
fritt foliematerial exempelvis PVC-folie, PVF-folie, ter-
moplastiskt akrylatharts etc.

.. 30 6. Forfarande enligt ndgot av fdregdende patent-

krav 1-5, k @&nnetecknat dirav, att materialet med
veast plana ytor utgdres av band- eller skivformigt material av
metall.

.....
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7. Forfarande enligt ndgot av féregdende patent-
krav 1-6, k @&nnetecknat ddrav, att man framst&dl-

ler en prédglad folieyta genom att lamineringen av folien

till f&rgmassan sker med hjdlp av en graverad tryckvals.
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