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Zatizeni pro vyrobu formovatelnych cukrafskych vyrobki

Oblast techniky

Predlozeny vynalez se tyka zafizeni pro vyrobu cukréiskych vyrobki zaloZenych na cukru.
Zvl4ste se vynalez tykd zakizeni pro vyrobu na cukru zalozenych cukréafskych vyrobki s obsahem
pevnych latek vétsim nez 75 %.

Dosavadni stav techniky

Cukré¥ské vyrobky zaloZené na cukru jsou napfiklad gumové bonbony, zelé, tvrdé a méné tvrdé
bonbony, dale cukrafské vyrobky s obsahem tuku a mléka, jako jsou maslové bonbony, fondany,
m&kké fondény a karamely. Gumové bonbony a Zelé patti mezi hydrokoloidni cukrovinky. Vybér
hydrokoloidniho systému umoZiiuje vyrazné modifikace struktury. Piiklady gumovych bonbonli
a 7elé jsou vinové gumové bonbony, tvrdé pastilky, mékké a foukané gumové bonbony, ovocné
kiiry, citronové platky, rahaty, gumovi medvidci, vécicky ze zelé, atd.

Tradi¢né se cukratské vyrobky zaloZené na cukru vyrabé&ji tak, Ze se pripravi kapalna hmota se
sttednim obsahem pevné hmoty 60 az 80 TS (celkovy obsah pevné hmoty v procentech)
z roztoku nebo kaSovité smési cukrafskych slozek obsahujicich cukr, voliteln€ hydrokoloid, tuk
a mlédné pevné latky, atd., a pak se hmota umisti do forem, obvykle s obsahem prasku Skrobu.
Roztok se piipravi z cukrového sirupu. Cukrovy sirup se naptiklad pfipravi odméfenim slozek
a jejich smisenim tak, Ze se obdrZela za studena smisena kagovita smés. Tato kaSe se ohieje tak,
¥e se slozky tplné rozpusti. Kase se uvaii na oteviené panvi, v tryskovém vafigi, civkovém vafi-
&, deskovém nebo trubkovém tepelném vyméniku, nebo ve varném vytlagovacim zafizeni.
V zavislosti na varném vybaveni se bude ménit receptura slozek, koncentrace pfi tvarovéni,
a postup.

Formovani $krobem se pouZiva ke sniZeni obsahu vlhkosti kone¢ného vyrobku a k vytvarovani
vyrobku do jeho kone&ného tvaru po uvateni kaSe. Technika formovani $krobem zahrnuje vytvo-
feni formovych vtiski v praskovém 3krobu a umisténi vafené hmoty ¢i kaSe do téchto forem
k formovani cukraiskych vyrobki. Formované vyrobky se nasledné odstrani a zavedou se do
susici pece k dosaZeni Z4daného obsahu vihkosti. Obsah vlhkosti ve vafené hmot? je podstatné
vys8i, typicky 20 aZ 35 procent, neZ obsah vlhkosti dosaZeny v kone¢ném vyrobku, ktery je
typicky mezi 10 a 20 procenty. Tato technika vyroby je také obecné znamé jako systém Mogul.
Je to technika vyroby, kterd byla obvykle pouZivina pro vyrobu hydrokoloidnich cukréafskych

vyrobkii s vysokym obsahem pevnych latek, to je nad 80 procent pevné latky.

Formovani $krobem se také maZe pouzit k formovani dalsich na cukru zaloZenych cukrafskych
vyrobkil s vysokym obsahem pevné litky, napfiklad vysoce vatenych cukrovych hmot, typicky
do 5 % vlhkosti, cukrovych fondanovych hmot, nebo mélo vafenych karamelovych, mékkych
fondanovych a zvykacich hmot, typicky do 12% vlhkosti.

Patentovy spis GB 2 249 934 A se tyké zpiisobu uZivajiciho techniku formovani Skrobem.

Tradigni technika formovani $krobem, jak byla stru¢n& shora popséana, je ndkladnd a Casoveé
narotna vzhledem ke skladovacim potfebam a je niro&na na spotfebu energie a prace.

Dalsi technika je znama jako formovani bez $krobu. Formovani bez 3krobu je nékdy pouzivano
pro vyrobu riiznych typii cukrovinek. Hydrokoloidni cukrovinky mohou napfiklad byt vyrobeny
s obsahem pevnych latek men3i nez 85 %. Je také mozno ziskat vysoce vaiené cukrovinky
s vysokym obsahem pevnych latek. V tomto zpuisobu mé vatend hmota stejny obsah vlhkosti jako
kone&ny tvarovany vyrobek. Cukraiska hmota se umisti do fady forem pokrytych teflonem nebo
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pruznou silikonovou pryzi, nebo do kovovych forem postiikovanych uvolfiovacim é&inidlem.
Obvykle jsou potiebné specifické vyhazovaci prostiedky k zajisténi odstranéni tvarovanych hmot
z forem. Tvarované vyrobky pak obvykle prochazeji chladicim tunelem. Timto zplsobem je
mozno vyrobit velkou fadu cukrovinek, jako napfiklad mé&kké vinové gumové bonbdny, medvid-
ky ze zelé, vysoce a malo tvrdé bonbdny, karamely, fondany, mé&kké fondany, atd.

Zpusob formovani bez Skrobu ma pouZiti omezeno na cukrovinky obsahujici omezené mnozstvi
hydrokoloidi s vlastnostmi rychlého tuhnuti, tak jako pektin, aby bylo umoZnéno odstranéni z fo-
rem pfi rychlém tuhnuti, které je mozné v kovovych formach. Tento zplisob je méné pouzitelny
po velkou vétSinu hydrokoloidd, jako je Zelatina a $krob, které tuhnou pomaleji, kdyZ jsou pouzi-
ty jako jediny hydrokoloid. Je také obtizné &isté uloZeni do formy vzhledem k vysoké viskozité
t&chto hydrokoloidnich roztokii s malou vlhkosti. Rovnéz je kriticky vybér typu forem. Obecné
jsou potfebné pruzné formy, nebot’ usnadiiuji uvolnéni tvarované hmoty.

Navic je zpiisob formovani bez $krobu vhodny pro vyrobu hydrokoloidnich cukrovinek s pomér-
né malym obsahem pevnych latek.

Podstata vynalezu

Predmétem predloZeného vynélezu je navrhnout zafizeni pro vyrobu cukrovinek, které fesi diive
zminéné nevyhody znamych zpiisobi. Zv1asté je jednim z cild vynalezu umozZnit vyrobu mnoha
druhil na cukru zaloZenych cukrovinek s vhodnym obsahem pevnych latek, které mohou byt
snadné&ji formovany. Dal§im cilem tohoto vynalezu je navrhnout zatizeni pro vyrobu cukrovinek
z celé fady hydrokoloidli bez zvlastnich problémii tykajicich se tuhnuti. Dal§im cilem vynalezu je
navrhnout zafizeni pro vyrobu cukrovinek v §irokém rozmezi obsahu pevnych latek. Dal$im
cilem vynalezu je vyroba cukrovinek zaloZenych na cukru, zv14§t€ hydrokoloidnich na cukru
¢as. DalSim cilem vyndlezu je zvladnou extrémné viskozity, které se mohou vyskytnout béhem
vafeni, coZ obvykle vede k problémiim s roztékanim a blokovanim.

Je také moZno poznamenat, Ze dal$i vyhodou predlozeného vynélezu je moZnost pouZiti na
Sirokou fadu receptii. Napfiklad je mozno vyrdbét sladkosti obsahujici léky bez nebezpe&né
kontaminace z recyklovaného $krobu, jako je tomu v tradi¢nim zptsobu formovani $krobem.

PredloZeny vynalez se tedy tyka zafizeni, které obsahuje odpafovaci pfistroj zahrnujici:
vnitini odpafovaci pouzdro;
podévani prostfedky, které podavaji kasi do odpafovaciho pouzdra;

pfiemz vnittni odpafovaci pouzdro je rozdéleno na alespoii dvé odpafovaci &ésti, horni odpaio-
vaci Cast a dolni odpafovaci €4st, z nichz kazda ma sviij vlastni specificky tvar a/nebo oh¥ivaci
charakteristiky, a kazda obsahuje sadu charakteristickych seskrabavacich prvki.

Takové jedine¢né uspofadani dovoluje prizpisobeni odpafovacich podminek, to je zvlasté ohti-
vacich a mechanickych podminek postupné zméné viskozity cukrafské hmoty prochazejici
odpafovacim pfistrojem, a dosazeni pozadované trovné koncentrace v konedné kasi. Pro tento
el odpafovaci pristroj zajistuje postupny odpafovaci proces pro kasi tak, aby bylo dosaZeno
pozadovaného obsahu pevnych latek v alespoii dvou oddélenych fazich bez poskozeni gelovaciho
potencialu receptury.

V upfednostnéném provedeni je horni odpafovaci ¢ast regulovana v rozmezi teplot niZ3im, nez je
rozmezi teplot dolni odpafovaci ¢asti. Kase je proto nejprve podrobena prvni mirn&jsi ohfivaci
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fazi, kdy je v prvni odpafovaci &sti do atmosféry odpafen prebytek vlhkosti, a pak siln&j$i ohfi-
vaci fazi provadéné ve druhé odpafovaci Easti k dosaZeni poZadovaného obsahu pevnych latek.

Pfednostné jsou zajistény prostredky pro aplikaci vakuového tlaku uvnitf vnitiniho odpafovaciho
pouzdra, tak aby bylo podpofeno rychlejsi odCerpani vlhkosti z odpafovaciho pfistroje do atmos-
féry. Vakuum také dovoluje sniZit dobu zpracovéani v odpafovacim pristroji. RovnéZ zabraiiuje
inverzi cukru a minimalizuje odbourani hydrokoloidi, kdyZ jsou hydrokoloidy v kasi pfitomné,
pfi uvazeni vzristu viskozity.

Ve vice upfednostnéném provedeni jsou dv& odpafovaci &asti oddéleny mezilehlou ¢asti s pod-
statng ziizenou konfiguraci, spojujici horni odpafovaci ¢4st a dolni odpafovaci &ast. Mezilehla
¢4st ma funkci prechodové ploginy k premisténi kae do konegné odpafovaci Casti. Je to jako
upfednostnéné misto pro pfidani novych tepelné citlivych sloZek a pro kontrolni teplotni méfeni.

Ve specifickém uspofadani vynilezu maji horni i dolni odpatovaci €asti v podstaté valcovou
konfiguraci, spodni odpafovaci ¢4st ma mensi pomér nez je pramér horni odpatovaci ¢asti. Toto
zmengeni rozmaru spodni &asti odpafovaciho piistroje dovoluje spojitéjsi a (&inng&jsi seskrabova-
ni, nebot omezuje to&ivy moment, piisobici na centralné pohdn€né seSkrabovaci prvky ze strany
vyrobku, kdyZ se vyrobek stidva mnohem hustSim.

V dal§im upfednostnéném provedeni vynélezu odpafovaci pfistroj dale zahrnuje &tvrtou nejnizsi
&st ptimo priléhajici na dolni odpafovaci &ast, kterd ma ziZenou konfiguraci, a zmin&na dolni
&ast obsahuje Sroubovity oto&ny Elen, vypuzujic koncentrovanou hmotu z odpatovaciho pfistroje.
Takové uspofadani na konci odpafovaciho pfistroje se podili na spojitém posunu vyrobku k for-
movacimu zafizeni a snizuje problémy s blokovanim koncentrované hmoty ve spodni &asti odpa-
fovaciho p¥istroje v disledku vy3si viskozity. Sroubovity otoény &len je s vyhodu spiralovy paso-
vy $nek. Navic je k vystupu z odpafovaciho pfistroje s vyhodou mozno piidat odsavaci &erpadlo.

Zatizeni dle vynalezu dale obsahuje

deskovy tepelny vyménik, do kterého je zavadéna chladné kaSovitd smés k mirnému ohfati na
maximalni teplotu 105 °C, a

tryskovy vafié, ve kterém je horka kase vafena pfi tlaku do 5.10° Pa (5 bartl) pfi teploté do
150 °C.

Jak v deskovém vyméniku, tak v tryskovém vafici je kaSe v zdvislosti na svém bodu varu
obvykle zpracovana pfi tlaku vy$§im neZ atmosféricky, aby bylo mazno dosahnout pozadovanych
teplot, a nasledné minimalizovat doby jednotlivych cykld.

Zatizeni také prednostné obsahuje formovaci ptistroj se sadou formovacich valci, kde je hydro-
koloidni hmota tvarovéna do fady jednotlivych cukrafskych vyrobkd, a chladici prostfedky jsou

umistény ve sméru posuvu za formovacimi vélci.

Chladici prostfedky prednostné maji chladici tunel, kde je rozstfikovano chladici prostiedi, coz
miize byt kapalina jako solanka, nebo kapalny plyn jako dusik.

Vyhody a specifické rysy tohoto vynalezu se stanou ziejmé z nasledujiciho podrobného popisu,
ktery ve spojeni s vykresy predstavuje upfednostn&né provedeni pfedlozeného vynalezu.

QObrazek na vykresu

Obrézek je schematickym znézornénim zafizeni pro provadéni zptisobu podle vynalezu.
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Ptiklady provedeni vynalezu

V zafizeni pro provadéni zpiisobu dle vynalezu, které je zndzornéno na ptipojeném obrizku, se
fada slozek zahmujici vodu, uhlohydréty (nebo cukry), a hydrokoloidy (nebo gumy) dodava do
nasypného zasobniku 10.

V kontextu ptedloZeného vynélezu je mezi cukry zahrnuta nésledna (nevy&erpavajici) skupina:
sacharéza, fruktéza, glukéza, dextrdza, laktéza, a derivaty, hydrolyzované skrobové sirupy
a maltodextriny, alkoholy uhlohydratd jako sorbitol, xylitol, atd. Cukry je mozno dodavat v libo-
volné vhodné formé, jako granule, pisek, drt, mougka, kapalina, melasy, atd.

V kontextu ptedlozeného vynalezu hydrokoloidy zahrnuji nasledujici (nevy&erpavajici) skupinu:
Skrob, pektin, agar, (agarézu), Zelatinu, arabskou gumu, xantanovou gumu, gelanovou gumu,
karagén, derivaty a modifikace $krobfl, atd.

Pokud je to tieba, je mozno pidat dal3i rizné slozky, jako nikoliv hydrokoloidni gelovaci &inidla,
oleje, jedlé kyseliny jako kyselina citronova, jable¢na, vinna, atd.

Tyto slozky mohou byt pfidany za chladnou nebo alternativng v predehtatém stavu, aby se pod-
pofilo rozpusténi. Nésypny zésobnik zahrnuje michaci prostfedky k poskytnuti v podstaté kapal-
ného prostiedi kaSovité smé&si nebo sirupu.

V prvni operaci je kaSovitd smés transportovana do ptedehtivaciho pristroje, napiiklad deskového
tepelného vyméniku 20 pomoci ¢erpadla 15. Kagovita smé&s prochézi fazi postupného ohfevu, az
se dosdhne teploty postacujici k iplnému rozpusténi rozpustnych slozek, zv1astg cukru, v kasi.
Obecné teplota dosahne asi 90 °C b&hem 60 sekund. Teplota nesmi preséhnout 105 °C, ptednost-
n€ 100 °C, za tlaku mirné nad atmosférickym tlakem, aby se zabréanilo vyskytu Zelatinovani
v raném stadiu procesu.

Z predehfivaciho zafizeni je kaSe dodévana do tryskového vafige 30, kde se do kase piimo
vstiikuje para k provedeni fze predvafeni za tlaku mezi 2 a 5 byry pfi teploté 110 az 150 °C
béhem aZ 5 az 10 sekund. Tato operace je dileZitd pro patfiéné Zelatinovani granuli skrobu
hydrataci.

Malé mnoZstvi kade, v pfedehfivaci fazi nebo ve fazi tryskového vateni, se zp&tn& piidavéa do
nasypného zasobniku k usnadnéni rozpust&ni pevnych slozek danych do nasypného zasobniku ke
zhotoveni ka3ovité smési.

Pfedvarena kase se pak za tlaku dodéva do specifického seskrabovaciho odparovaciho pfistroje 4
dle vynalezu, ktery je tak uspofadan, aby poskytoval fizenou a postupné dosazenou koncentraci
pevnych sloZek v koneéné hmoté pred formovanim. Tento tlakovy proud kase je zaveden do
vnitiniho odpafovaciho pouzdra obsahujiciho prvni horni vafici &ast 40. Kase je pfivadéna skrze
usporadani trysek 44 vhodné orientovanych, tak aby se ptimo uklddala na vnitini povrch &asti 40.
Uspofadani trysek naptiklad zahrnuje fadu trysek, a kazda je namifena na vnitini stény hornf &4sti
vriznych smérech, tak aby se vytvofil film kae rovnomérné rozdélny na povrchu této &ésti.
Prvni horni ¢4st ma v podstaté vélcovy tvar a pom&mé velky priimér, tak aby se umoznila velka
odpatovaci plocha. Pfebytek vlhkosti je evakuovan do atmosféry na vr¥ku klenutého horniho
konce odpafovaciho pfistroje. Vnitini povrchy prvni horni &asti jsou odkrabovany a otirany neza-
vislymi stérali 43, jejichz rozméry, to jsou délka a polomér, jsou vhodné pfizptisobeny rozmériim
této &asti. Stérale v zafizeni jsou viechny namontovany a ptipevnény k centralni hiideli, které se
rozkladé podél vySky odpatovaciho pouzdra. Agregat centralni h¥idele je pohdnén motory umis-
ténymi na vriku odparovaciho pouzdra.
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Kage postupuje doldi do mezilehlé &asti 41, kterd ma v podstaté kuZelovitou konfiguraci, ktera
dovoluje film kage stékat na povrch dolni &asti odpafovaciho pfistroje. Sklon této ¢asti s vyhodou
dovoluje film kase zpomalit. Mezilehla ¢ast také ma sadu $krabadl nebo stéraéu, ktera je prizpi-
sobena geometrii a velikosti této Sasti. Vafeni se v této Casti neaplikuje. Teplota prochézejiciho
roztoku mize jednodue byt monitorovana. V tomto misté jiZ vétSina odpafovani vlhkosti pro-
behla. Je-li to zapotiebi, je v této fizi mozno s vyhodou pfidat dodate&né mnozZstvi teplotné citli-
vych hydrokoloidd, barviv nebo aromatizujicich ginidel nebo ptisad. S vyhodou naptiklad je
mozno pfidat Zelatinu.

Kage prochazi dolt do posledni faze vateni v dolni v podstaté valcové tasti 42, kterd obsahuje
vhodng pfizpiisobenou sadu $krabacii 47. Primér této dolni odpatovaci &asti 42 je v podstatné
mengi nez primér prvni horni &4sti 40. Bé¢hem této faze je jiz visk6znéjsi kase dale ohfivana na
vy$§i teplotu a odstfedivé seSkrabavana v souladu se spravnou stfihovou rychlosti pozadovanou
pro vy33i viskozitu, aniZ by se poSkodila struktura gelu, ktera se pozvolna vytvofila béhem pred-
chozi faze. V této kone&né varné &asti se odpati vihkost az do koneéného obsahu pevnych latek.
Je také mozno pouzit podminek zvySeného tlaku. Zv1asté je upfednostnéno pouziti vakua v odpa-
fovacim pfistroji, kdyZ se pouZiji hydrokoloidy citlivé na teplo. Para, odpovidajici prebytku
odpatované vody, stoupé vzhiiru béhem varného procesu, a je od&erpana od atmosféry na vrcholu
kopule varného prostoru. Podél odpafovace jsou pfednostn& v pravidelnych intervalech prove-
deny termoglanky, zvIa3té pak v kazdé oddélené €asti, aby bylo mozno presné kontrolovat a fidit
teplotu. Do kase je moZno rovnéZ v této fazi pfidat Zelatinu.

Nejniz3i &4st 43 odpafovaciho pristroje ma ziZenou konfiguraci, kde jsou instalovany Sroubovité
oto&né prostfedky 48 k pohanéni viskézni hmoty, a k napomdhéni pohybi dolé k vystupu z odpa-
fovaciho pfistroje. Takovym Sroubovitym ototnym prostfedkem je prednostné spiralni pasovy
$nek. V piipadé potfeby jsou moZné dal3i Slehaci a seskrabovaci operace s pomoci piidavnych
stéradl (nezobrazeno), umisténych pod 3$nekem k zabranéni prilepeni koncentrované kase na
vystup z odpafovaciho pfistroje.

Béhem operace koncentrace uvnitf odpatovaciho piistroje je mozno ménit rychlost stfihu pouZi-
tou na cukrafskou hmotu v zavislosti na receptufe. Proménnou rychlost stfihu je moZno ziskat
mén&nim rychlosti otadeni seskrabavacich prvki v odpafovacim pfistroji béhem procesu kon-
centrace. Navic mohou byt seskrabavaci prvky v riiznych ¢astech hnany stejnou rychlosti, nebo
navzéjem riiznymi rychlostmi. Obecné se rychlost nastavi tak, aby se obdrzely rychlosti stfihu
v kazdé ¢asti odpatovaciho pristroje pfizplisobené na poskytnuti nejlepsich podminek pro kazdou
jednotlivou receptoru, tak aby bylo mozno zvladat Siroky rozsah viskozit.

U vystupu z odpafovade je umisténo odsavaci &erpadlo 50, které spojité posouva viskézni hmotu
do ptimo fazeného michaciho zafizeni 6. Toto &erpadlo rovn&z miZe zajistit vakuové tésnéni,
kdyZ se 24da odpatovéni za vakua. Michaci zafizeni 6 dovoluje piidavani barvicich a/nebo aro-
matizujicich &inidel do viskézni hmoty pfed operaci formovani.

Dalgim krokem je transport viskézni hmoty do formovaciho zafizeni 7. Formovaci zafizeni se
prednostné sklada ze sady chlazenych valcii 70 z tadou Gsekd, které davaji cukrafskym vyrobkim
kone&ny tvar. Formovaci zafizeni by oviem mohlo byt od valcti odlisné, aniZ by se vybotilo
z rémce vynalezu. Valce by napfiklad mohly byt nahrazeny deskami razidla. Vjiné alternativé by
se formovaci zatizeni mohlo skladat z kombinace ukladajiciho zafizeni a fady forem. Cukrovinky
jsou podstatné ochlazeny b&hem formovani, kdyZz prochézeji chlazenymi valci. Cukréfské vyrob-
ky mohou byt tvarovany jako jednotlivé formované vyrobky. Alternativné je mozno cukrarské
vyrobky vytlatovat jako spojity provazec, film nebo vrstvu cukrovinek.

Po formovani se tvarované cukrovinky mohou dale ochladit ochlazovacimi prostfedky dopravni-
ku. Prednostné ochlazovaci prosttedky 8 zahrnuji rozstfikovani kapalného plynu, tak jako dusiku,
ptimo na prostredky dopravniku. Je také moZno piedvidat chlazeni vzduchem v zévislosti na
slozkach podminkéch tuhnuti, pritokové kapacité, atd. Obecné jsou pozadovany dalsi ochlazova-
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ci prostiedky, tak jako priichod chladicim tunelem 81, ve kterém je rozstfikovén kapalny plyn,
zvlasté dusik. Je velmi pfekvapujici uvidét, jak nastava tuhnuti gelu v nizkoteplotnim formova-
cim zafizeni, poskytujicim feSeni pro vétSinu hydrokoloidd k nabyti 74dané pevnosti. Zvlasté
tento zpiisob vylu€uje vSechny plochy peci a skladovacich prostori obecné ptitomnych v mogu-
lovych vyrobnach.

Tento vynalez neni omezen na provedeni a piiklady shora popsané, a provedeni se mohou ménit
v konstrukei a detailech.

PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni pro vyrobu formovatelnych cukrarskych vyrobkd, vyznaéujici se tim,Ze
obsahuje seskrabovaci odpatovaci pfistroj (4), zahrnujici vnitini odpafovaci pouzdro, podavaci
prostiedky (44), které podévaji kasi do odpatovaciho pouzdra, pfi¢emz vniténi odpafovaci pouzd-
ro je rozdéleno na alespoti dvé odpafovaci €asti, horni odpafovaci ¢ast (40) a dolni odpafovaci
Cast (42), z nichZ kazd4 ma svij vlastni specificky tvar a/nebo oh¥ivaci charakteristiky, a kazda
obsahuje sadu charakteristickych seskrabovacich prvku (45, 47).

2. Zafizeni podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze horni odpafovaci &ast (40) je
regulovana v rozmezi teplot niz§im nez je rozmezi teplot dolni odpatovaci &asti (42).

3. Zafizeni podle ndroku 2, vyznac€ujici se tim, Ze horni odpafovaci &ast (40) je
regulovéna v teplotnim rozmezi 90 az 110 °C, piednostné 95 az 105 °C, zatimco dolni odpato-
vaci Cast (42) je regulovéna v teplotnim rozmezi 100 az 120 °C, pfednostné 105 az 115 °C.

4. Zafizeni podle kteréhokoliv znarokdh 1 az 3, vyznadujici se tim, Ze tyto dvé
odpafovaci ¢asti (40, 42) jsou oddéleny mezilehlou &asti (41) s podstatné ziZenou konfiguraci,
spojujici horni odpafovaci ¢ast (40) a dolni odpafovaci &ést (42).

S. Zatizeni podle naroku4,vyznacujici se tim, Ze horni odpafovaci &ast (40) a dolni
odparovaci ¢ast (42) maji v podstaté valcovou konfiguraci, a dolni odpafovaci &¢ast (42) ma
primér mensi nez je primeér horni odpafovaci ¢asti (40).

6. Zatizeni podle kteréhokoliv z pfedchozich narokl, vyznaéujici se tim, Ze dile
zahrnuje prostiedky pro aplikaci vakuového tlaku uvnitt vnitfniho odpafovaciho pouzdra.

7. Zafizeni podle kteréhokoliv znarokli 1 a7z 6, vyznadujici se tim, Ze podivaci
prostiedky (44) zahrnuji tryskové rozstfikovaci podédvaci zatizeni namifené na vnitni stény horni
odpafovaci ¢asti (40).

8. Zatizeni podle kteréhokoliv znarokii 1 az 7, vyznadujici se tim, Ze odpafovaci
pfistroj dale zahmuje Etvrtou nejniz$i odpafovaci ¢ast (43), pfimo pfiléhajici na dolni odpafovaci

Cast (42) se zizenou konfiguraci, a zminénd nejnizsi ¢ast (43) obsahuje §roubovity otoény &len
(48), pisobici k vytlatovani koncentrované hmoty z odpafovaciho pfistroje.

9. Zatizeni podle naroku 8, vyznacdujici se tim, Ze Sroubovity otocny &len (48) je
spiralovy pasovy $nek.

10. Zafizeni podle kteréhokoliv znaroki 1 az9,vyznaéujici se tim, Ze dile obsahuje
deskovy tepelny vyménik (20), umistény proti sméru proudéni pied odpafovacim pfistrojem, do
kterého je zavadéna chladna kaSovita smés k mirnému ohfati na maximalni teplotu 105 °C.
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11. Zafizeni podle niroku 10, vyzna&ujici se tim, Ze dale obsahuje tryskovy varié
(30), umistény mezi deskovym tepelnym vyménikem (20) a seSkrabovacim odpafovacim pfistro-
jem, ve kterém je horka kaSe vatena za tlaku aZ do 5 bari a teploty az do 150°C.

12. Zafizeni podle kteréhokoliv znérokii 1 aZ 1l,vyznacujic i se tim, Ze dale obsahu-
je formovaci zafizeni se sadou lisovacich valct (70), kde je koncentrovana hmota tvarovéna do
fady jednotlivych cukrafskych vyrobki, a ochlazovaci prostredky (8), umisténé ve sméru proudg-
ni za lisovacimi valci (70).

13. Zatizeni podle kteréhokoliv z narokii 1 az 11, vyzna&ujici se tim, Ze dale obsa-
huje ukladaci zafizeni pro ukladani koncentrované hmoty do fady forem.

14. Zatizeni podle naroku 12 nebo 13, vyznaéujici se tim, Ze ochlazovaci prosttedky
(8) maji chladici tunel (81), pod kterym je rozstfikovéano chladici prostiedi, jako je kapalina, nebo
kapalny plyn.

15. Zafizeni podle kteréhokoliv z narokii 12 aZz 14, vyznacdujici se tim, Ze déle obsa-
huje micha¢ (6) pro barveni a/nebo aromatizovéani hydrokoloidni hmoty, umistény mezi odparo-
vacim piistrojem (4) a formovacimi prostfedky.

16. Odpatovaci ptistroj (4) pro koncentrovani zdkladni cukrafské hmoty,vyznaéuj fci se
tim, Ze obsahuje vnitini odpafovaci pouzdro, podavaci prostfedky (44), které podavaji kasi do
odpafovaciho pouzdra, pfi¢emz vnitfni odpafovaci pouzdro je rozdéleno na alespoii dve odparo-
vaci &asti, horni odpatovaci &ast (40) a dolni odpafovaci &ast (42), z nichZ kazda ma svij vlastni
specificky tvar a/nebo ohfivaci charakteristiky, a kazdé obsahuje sadu charakteristickych, seskra-
bovacich prvki (45, 47).

17. Zatizeni podle néroku 16, vyzna&ujici se tim, Ze horni odpafovaci ast (40) je
regulovéna v teplotnim rozmezi niz$im neZ je teplotni rozmezi dolni odpafovaci &ésti (42).

1 vykres
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