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Forma do wytwarzania elementow zlacznych dla rur drenarskich
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Przedmiotem wynalazku jest forma do wytwa-
rzania elementéw zlacznych w postaci kolanka,
zlgezki i zaSlepki z tworzyw sztucznych dla rur
drenarskich.

Znane sg formy do wytwarzania pojedyhczych
elementéw zlgcznych z tworzyw sztucznych, wspét-
pracujgce z wtryskarks.

W zwiazku z tym do wytworzenia pelnego ze-
stawu elementéw zlgcznych konieczne jest stoso-
wanie oddzielnych form dla kazdego elementu.
Wiagze sie z tym wieksze zuzycie surowca wynika-
jace z procesu wtrysku, w ktérym ze wzgledow
technologicznych wymagana jest odpowiednia gru-
boéé $cianek oraz nadlew. Ponadto stosowanie tych
znanych form wplywa na niskg wydajnosé.

Wad tych nie ma forma wedlug wynalazku skla-
dajgca sie z dwéch symetrycznych czeSci i wypo-
sazona w szczeki do odrywania odpadéw techno-
logicznych oraz w otwér wydmuchowy, przy czym
niecka formujgca formy z jednej strony ma cze$é
stozkowa, ktoérej podstawa poprzez wybranie piers-
cieniowe przechodzi w cze$¢ cylindryczng zakonczo-
ng wybraniem pier§cieniowym polaczonym z od-
cinkiem cylindrycznym cze$ci lukowej zakonczonej
réwniez wybraniem pierScieniowym, przy czym
przekr6j przez niecke formujgca na calej dlugosci
w plaszezyznie prostopadiej do jej osi ma ksztalt
kola. Ponadto w wybraniach pierScieniowych wy-
konane sg wystepy, ktorych wysoko$¢ jest wieksza
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od grubo$ci $cianki wytwarzanych elementéw zig-
cznych.

Dzieki zastosowaniu formy wedlug wynalazku
uzyskuje sie dowolng grubo$é S$cianki wytwarza-

" nych elementéw zlgcznych, co wplywa na zmniej-

szenie zuzycia surowca. Kolejnym efektem techni-
cznym wynikajgcym z rozwigzania wedlug wyna-
lazku jest uzyskanie w jednej formie calego zesta-
wu ksztaltek niezbednych do ukladania rurociggéw

‘drenarskich dla okre$lonej $rednicy rury.

Pozwala to na uzyskanie dalszych oszczedno$ci
surowca, ktére wynikaja z matej iloSci odpadéw
technologicznych przypadajacych na jeden element.
Pconadto forma wedlug wynalazku charakteryzuje
sie prosta budowsg i duzg wydajnoScia.

Przedmiot wynalazku zostal uwidoczniony w
przykladzie wykonania na rysunku, w przekroju
wzdluz plaszczyzny podziatu.

Forma 1 sklada sie¢ z dwoch symetrycznych czes-
ci i jest wyposazona w szczeki 2 i 3 do odrywania
cdpadu technologicznego, otwér 4 wydmuchowy
oraz wyrzutnik 5, Niecka formujgca z jednej stro- .
ny ma cze$¢ 6 stozkowa stuzaca do formowania
za$lepki. Pomiedzy wybraniami 7 pierScieniowy-
mi, w ktérych wykonane sg wystepy 8 jest zawar-
ta cze$é 9 cylindryczna stluzgca do formowania zlg-
czki oraz cze$é 10 tukowa stuzaca do formowania
kolanka.

Wytwarzanie elementéw zlacznych dla rur dre-
narskich w formie wedlug wynalazku jest przepro-
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wadzane metodg wytlaczania z wydmuchem i po-
lega na tym, ze wytlaczany waz 11 przez glowice
12 jest wprowadzany za pomoca urzadzenia 13 od-
cinajgco-podajacego pomiedzy rozwarte poléwki
formy 1, znajdujacej sie pod glowica 12 wytlaczar-
ki. Po zwarciu poléwek formy 1, w otwér 4 wy-
dmuchowy wprowadzane jest doprowadzajgca iglg
14, sprezone powietrze, co powoduje dopasowanie
odcinka wprowadzonego weza 11 do ksztaltu niecki
formujacej. Nastepnie igla 14 zostaje wyprowadzo-
na z formy 1, odpad technologiczny jest odrywany
za pomoca szczek 2 i 3 i nastepuje rozwarcie sie
formy 1 z jednoczesnym wydaleniem wyrobu na
skutek dzialania wyrzutnika 5.

Wystepy 8 znajdujace sie w pierscieniowych wy-
braniach 7 powoduja ostabienie obwedowe wyrobu
w tych miejscach co pozwala na latwe rozdzielenie
poszczegbélnych elementow zlgcznych oraz usuniecie
dna czeSci 10 lukowej. Forme 1 wedlug wynalazku
stosuje sie do produkcji elementéw zlgcznych w
ukladzie jedno lub dwuformowym.

W przypadku zastosowania dwuformowego for-
mowanie odbywa sie w obu formach na przemian.
Nie uwidocznione na rysu(nku napedy i sterowanie
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ruchami poléwek formy 1, wyrzutnika 5, szczek 2
i 3 do odrywania odpadéw technologicznych i igly
14 wydmuchowej sg rozwigzane w znany sposéb.

Zastrzezenia patentowe

1. Forma do wytwarzania elementéw zlgcznych
dla rur drenarskich, ktérej niecka sklada sie z
dwéch symetrycznych czeSci i jest wyposazona w
szczeki do odrywania odpadéw technologicznych
oraz w otwér wydmuchowy, znamienna tym, ze
niecka formujgca z jednej strony ma cze$é (6) stoz-
kowa, ktérej podstawa poprzez piericieniowe wy-
branie (7) przechodzi w cze$é (9) cylindryczng za-
konczong pier§cieniowym wybraniem (7), polgczo-
nym z odcinkiem cylindrycznym czesci (10) luko-
wej, zakonczonej pierscieniowym wybraniem (7),
przy czym przekrdj przez niecke formujgcg na
calej dlugoSci w plaszczyinie prostopadlej do jej
osi ma ksztalt kota.

2. Forma wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze w wybraniach (7) sa3 wykonane wystepy (8), kt6-
rych wysoko$é jest wieksza od grubo$ci Scianki
wytwarzanych elementéw zlgcznych.
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