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Sposéb przerabiania fugéw, zawierajacych salmjak, w Zelaznych aparatach.
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Wyréb salmjaku z chlorku sodowego i
amonjaku z réwnoczesnem uzyskiwaniem
kalcynowanej sody jest znanym procesem
o wielkiem znaczeniu gospodarczem, Przy
tej fabrykacji otrzymuje si¢ naprzéd tug,
ktéry zawiera okoto 15% salmjaku i-8%
soli kuchennej obok nieznacznych ilosci
zwiiazkow siarki, dwuweglanéow sodu i a-
monu. Jezeli parowanie i dalsza przeréb-
ka tych lugéw odbywa sie¢ w zelaznych a-
paratach, to pociaga to za soba te nastep-
stwa, ze lugi w czasie ogrzewania roz
szczaja tyle zelaza, wchodzacego w sktad
aparatéw, ze nietylko same aparaty ulega-
ja stopniowio zniszczeniu, lecz takze otrzy-
mane produkty koricowe, s6l kuchenna i
salmjak, sa zanieczyszczone tak, ze staja
si¢ bezuzyteczne.

Wiskutek tego zelazne aparaty okazaty
si¢ niestosowne, wiec zaczeto uzywaé do
parowania tugéw zawierajacych salmjak
aparatéow kamiennych, emaljowanych i
t. p., ktére sa jednak nieekonomiczne dla
wielkiej produkcji przemystu azotowo-na-
wozowego.

Wedlug sposobu Cumberlanda znana
jest ochrona kottéw parowych i skrapla-
czéw przed nagryzaniem przez wilaczanie
chronionych powierzchni zelaznych w ko-
fo pradu jako biegunéw ujemnych. Jako
biegunéw dodatnich uzywa sie réwniez e-
lektrod zelaznych posiadajacych duza trwa-
losé, Przewodnikiem pradu jest woda za-
warta w danym kotle. Sposéb ten prébo-
wano zastosowaé takze do takich cieczy
chemicznych, ktére nagryzaja metaliczne



zelazo i wskutek tego nie moga byé goto-
wane w Zelaznych aparatach. W kazdym
razie dodatni prad musi tu byé wprowa-
dzony zapomoca tak zwamej nierozpuszczal-
nej elektrody, bo uzycie elaznej anody, tak
jak w sposobie Cumberlanda, nie jest tu
wiskazane z powodu jej chemicznej rozpu-
szczalno$ci i zanieczyszczania cieczy. W
pierwszym wymienionym wypadku przera-
bianiai roztworéw, ktére skladaja, sie gtow-
nie z salmjaku i soli kuchenne;, nierozpu-
szczalna anoda nie da si¢ uzyé z tego zno-

. wu powodu, Ze mru:snla;fby na niej powstawaé
~" chior, ktéryby atw'ou-zy& z salmjakiem chlo-

rek “azotu.

Zgtaszajacy odkryli niespodzianie, ze
moznal osiggnaé¢ cel uzywajac rozpu-
szczalnej anody zelaznej, zapomoca ktérej
doprowadza si¢ do lugu staby prad staty
uchodzacy potem przez zelazne $ciany a-
paratow, jakkolwiek zelazo — jako metal
anody — przechodzi wtedy w roztwér ja-
ko chlorek zelaza w ilosci odpowiadajacej
w najkorzystniejszym razie réwnowazniko-
wil przesylanego pradu. Z wyparowanych
w ten sposéb lugéw krystalizuje salmjak
zawierajacy 98—99% NH,Cl, ktéry moz-
na zatem uznaé za techmicznie czysty. Lugi
pokrystalizacyjne miesza sk¢ z nowemi ilo-
$ciami Iugéw koricowych z fabryki sody a-
monowej, poczem wracajg one znowi do
wyparnika, wiec wyparowuje si¢ je nieja-
ko do suchego. Whrew wszelkiemu ocze-
kiwaniu roztwér nie zanieczyszcza sie Ze-
lazem amodowem. Nawet w czasie nieprzer-
wanej pracy przez cale tygodnie krystali-
zuje zawsze salmjak 0 98—99% NH,Cl i na-
gryzanie $cian zelaznego naczynia stykaja-

cego si¢ z lugami nie ujawnia si¢ nawet
przy uzyciu zwyklego zelaza kujnego,

Po diuzszym czasie zbieraja sie copraw-
da zwiazki siarkowe, pochodzace z proce-
su sodowego i obecnie gléwnie w postaci
politijonianéw, kitére jednak nie wiptywaja
niekorzystnie na niniejszy sposéb, lecz o
ile wzbogacsy, sie zbyt silnie, to nalezy pew-
ny czesé tugow macierzystych wylaczyé z
opisanego cyklu kolowego.

Niewielka ilo§¢ zelaza w; postaci chlor-
ku znajduje si¢ w: czasie pracy niniejszym
sposobem w stalym obiegu wraz z tugami.
Jego stracenie jako wodorotlenku zelaza
nie odbywa si¢ nawet w razie nieuniknione-
go wiargniecia powietrza do urzadzeri kry-
stalizacyjnych,

Prad elekiryczny wuchodzacy z po-
wierzchni zelaznej aparatu, stamowiacej
katode i posiadajacy natezenie 0.1 A na
dem?, wystarcza najzupelniej do osiagniecia
ochrony $cian maczynia przed lugami za-
wierajacemi salmjak i majacemi whasno§é
rozpuszczania zelaza,

Zastrzezenie patentowe.

Spostb przerabiania lugéw, zawieraja-
cych salmjak, w zelaznych aparatach, zna-
mienny ftem, Ze zapomoca zelaznej anody
doprowadza sig do tugow staby prad staty,
ktory uchodzi przez zelazne sciany apa-
ratéw,
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