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Przedmiotem wynalazku jest sposéb oczyszcza-
nia gazéw ze skladnik6w powodujgcych korozje,
zwlaszcza oczyszczania gazdéw technicznych, pole-
gajacy na usuwaniu kwasnych gazow zawierajg-
cych cyjanowodér i gazy =zawierajgce zwigzki
siarki przez absorpcje tych gazéow w roztworze
alkanoloaminowym, nastepnie przez desorpcje zu-
zytego roztworu w wyniku jego podgrzewania i po-
nowne uzywanie zregenerowanego roztworu alka-
noloaminowego-

W znanych sposobach usuwania kwasnych gazow
stosuje sie zwykle wodne roztwory absorbujace, w
Kktérych gazy kwasne plucze sie, aby nastepnie
rozpuszczone w wodnych roztworach gazy kwasne
poddaé¢ odpedzaniu, czyli desorbowaniu i skiero-
waé¢ do ewentualnej dalszej obrébki. Desorpcje ga-
z6w kwasnych wykonuje sie przez ogrzewanie roztwo-
ru zawierajgcego rozpuszczone w nim gazy kwasne.
W sposobach tych stosuje sie rownolegle powtoér-
ne uzytkowanie roztworu absorbujjcego.

Przykladowymi gazami zawierajgcymi kwasne
gazy, poddawanymi procesowi absorpcji — desorp-
cji, sa: gaz koksowniczy, gaz generatorowy, gaz
ziemny i gaz do syntezy., Opisany spos6b mozna
stosowaé takze do synietycznego gazu naturalnego
oraz do produktéw zgazowania wegla.

Roztworem absorbujgcym, ktory zwykle jest al-
kaliczny, jest czesto alkanoloamina, na przyklad
etanoloamina.

Gazy kwasne, usuwane z gazdéw przemystowych,
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stanowig takie gazy, jak cyjanowodor oraz gazo-
we zwigzki siarki, takie jak dwutlenek siarki, siar-
kowodoér i merkaptany.

Stwierdzono, ze podczas absorpcji gazéw kwas-
nych zawierajgcych zaréwno zwigzki siarki, jak
i cyjanowodoér, przy ‘uzyciu aikanoloamin, roztwor
alkanoloaminy staje sie stopniowo ,zatruty” czyli
mniej wydajny, w wyniku tworzenia sie termicz-
nie trwalych tiocyjanianéw amin, jak na przyktad
tiocyjanianu etanoloaminy z alkanoloaminy i gazéw
kwasdnych.

Znane sg rozwigzania majgce za zadanie unik-
nigcie trudnosci podczas regenerowania roztworu
pluczacego w obecnosci termicznie trwaltych tio-
cyjanianéw, lecz rozwigzania te nie zdaly egzami-
nu w praktyce. Jedno z tych rozwigzan podane w
opisie patentowym Stanéw Zjednoczonych Amery-
ki nr 2137602 polega na zastosowaniu jedynie dwu-
stopniowego przemywania gazu w celu rozpusz-
czenia substancji absorbujgcej. W tym rozwigza-
niu pierwszy roztwér z plukania odrzuca sig po
uzyciu, gaz techniczny plucze sie ponownie i pod-
daje sie regeneracji jedynie drugi roztwdér pluczg-
cy.

Drugie znane z opisu patentowego Standéw Zjed-
noczonych Ameryki nr 2399142 rozwigzanie, kto-
re wprawdzie eliminuje trudno$ci zwigzane z obec-
noS$cia termicznie trwalych, nie rozktadajgcych sie
zwigzkéw poSrednich, polega na odpedzaniu zu-
zytej substancji absorbujgcej pod ciSnieniem, w
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celu przyépieszenia ich rozkladu. Rozwigzanie to
ze wzgledu na jego kosztowno§é nie znalazlo zasto-
sowania w skali przemystowej. Trzecie rozwigzanie
podane w opisie dodatkowego patentu Stanéw
Zjednoczonych Ameryki nr 18959 polega na zastg-
pieniu niskowrzacej etanoloaminy i dwuetanolo-
aminy przez aminy alifatyczne i aminy cykloparafi-
nowe, aby w ten spos6b uzyskaé zwigzek poSredni,
tatwiej ulegajgcy rozkladowi.

Zadne z tych znamych rozwigzan mie dalo zado-
walajacych wynikéw regeneracji zuzytych absorbu-
jacych roztworéw alkanoloaminowych.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wyzej wy-
mienionych niedogodnosci.

Zadaniem wymnalazku jest opracowanie sposobu o-
czyszczania gazdéw z kwasnych gazoéw, przy ktérym
mozna w prosty i tani spos6b regenerowaé zuzyte
absorbujace roztwory alkanoloaminowe w tym
sposobie oczyszczania gazéw i zawraca¢ do obiegu.

Zadanie to rozwigzano zgodnie z wynalazkiem w
ten spos6b, Ze gaz przemywa sie w strefie absor-
bowania w roztworze alkanoloaminowym zawiera-
jacym jony amonowe i utrzymuje te jony amonowe
przez caly etap absorbowania, po czym jony tio-
cyjanianowe usuwa sie z roztworu przez reakcje z
jonami amonowymi, nastepnie zuzyty roztwér alka-
noloaminowy desorbuje sig¢, a zanieczyszczony gaz
usuwa sie, natomiast zregenerowany roztwor alka-
noloaminowy zawraca si¢ z powrotem do strefy
absorpcyjnej.

Zgodnie z wynalazkiem jony amonowe stosuje
sie w postaci roztworu soli amonowej stabego kwa-
su w ilo$ci 0,2 moli na sto jednostek gazu technicz-
nego i w iloSci okoto 0,2 do 0,1 jednostek wago-
wych na sto jednostek absorbujgcego roztworuy,
przy czym roztwér alkanoloaminowy stosuje sie ja-
ko roztwér monoetanoloaminowy.

Co najmniej cze§é jon6w amonowych doprowadza
sie do obiegu przez zawracanie zdesorbowanego roz-
tworu. Jony amonowe utrzymuje sie¢ zaréwno pod-
czas procesu absorpcji jak i desorpcji.

Amoniak stosuje sie w nadmiarze w stosunku do
ilo§ci molowej jaka teoretycznie jest konieczna do
tworzenia tiomocznika z tiocyjanianu, przy czym
w fazie desorpcyjnej przeprowadza sie rozklad tio-
mocznika na gazowy dwutlenek wegla i siarko-
wodo6r.

Pokré6tce sposéb wedlug wynalazku polega na
wprowadzeniu roztworu wodnego amoniaku do ab-
sorbujacego roztworu alkanoloaminowego podczas
absorpcji gazu kwasnego. Amoniak moze byé sto-
sowany w postaci gazowego amoniaku, NH,, wodnych
roztwor6w amonowych lub soli amonowej stabego
kwasu. Spos6b wprowadzania amoniaku do procesu
absorpcji moze byé rbézny: amoniak moina doda-
waé do gazu kwasnego, to jest do gazu przemysto-
wego zanieczyszczonego gazami kwasnymi, lub tez
amoniak mozna dodawaé do roztworu absorbujgce-
go przed procesem absorpcji. Podczas nastepnego
etapu desorpcji, regeneracja zuzytego absorbujgce-
go roztworu zachodzi z latwoscia. W absorbuja-
cym roztworze nie pozostaja juz termicznie trwale
tiocyjaniany i regenerowany absorbujacy roztwor
mozna w sposOb ciagly zawracaé do kolumny od-
pedowej i uzywaé ponownie,
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W ten spos6b moze powstaé jon tiocyjanianowy je-
zeli nie reaguje z amoniakiem i nie odklada sie w
postaci termicznie stabilnych skladnikéw, takich
jak alkanoloaminy tiocyjanianowe. Obecno$é katali-
tycznej iloSci amoniaku podczas = etapu absorpeji
powoduje tworzenie sie tiomocznika z obecnych
tiocyjanianéw w roztworze, zgodnie z r6wnaniem:

NH+«t + CNS—- ——— (NH32):CS (1)

Tiomocznik jest termicznie nietrwaly z powodu
reakcji z woda w $rodowisku zasadowym, zgodnie z
réwnaniem:

(NH;3);CS + 2HgO —— 2NH; - C0; + HS  (2)

Reakcja przedstawiona réwnaniem (2) powoduje
regenerowanie katalizatora amoniaku i wytwarza-
nie dwutlenku wegla i siarkowodoru, ktére opusz-
czajg uklad z gazami odlotowymi.

Wynalazek jest blizej wyjasniony przy pomocy
zalaczonego rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
w sposéb schematyczny uklad do przeprowadzania
sposobu wedlug wynalazku, fig. 2 — bardziej szcze-
gélowy uklad do przeprowadzania sposobu we-
dlug wynalazku, a fig. 3 — inny uklad do prze-
prowadzania sposobu wedlug wynalazku.

Nastepujgce okreflenia stosowane w dalszej cze-
§ci opisu zdefiniowano w nastepujgcy sposéb. Kwas-
ny gaz jest to gaz przemyslowy zawierajacy kwas-
ne zanieczyszczenia gazowe. Kwasny gaz staje sie
gazem odkwaszonym po usunieciu kwasnych zanie-
czyszczen. Gazem odlotowym nazywa sie kwasSne
zanieczyszczenia gazowe, ktoére usuwa sie z kwas-
nego gazu.

Zgodnie z fig. 1, kwasny gaz wchodzi do ptuczki,
znanej takze pod nazwg absorbera, w ktérej kwa-
éne skladniki gazowe zanieczyszczajace gaz sg ab-
sorbowane przez roztwér alkanoloaminy w znany
spos6b.

W wyniku reakcji chemiczrej kwasnych gazéw
z roztworem <absorbujgcym i amoniakiem tworzy
sie tiomocznik. Kwasny gaz, po zaabsorbowaniu je-
go zanieczyszczen, opuszcza pluczke jako gaz od-
kwaszony. Zuzyty roztwér absorbujacy, ktéry za-
wiera tiomocznik i zaabsorbowane gazy kwasne,
przechodzi do kolumny odpedowej (desorbera), w
kt6rym nastepuje regeneracja roztworu absorbuja-
cego przez ogrzewanie, a cata ilo§¢ tiomocznika
ulega rozkladowi na dwutlenek wegla i siarkowo-
dér, ktére opuszczaja uklad razem z innymi de-
sorbowanymi gazami, oraz na amoniak, kiéry po-
zostaje w roztworze. Ten ostatni korzystnie zawraca
sie do desorbera i/lub absorbera z absorbujacymi
roztworami alkanoloaminowymi.

Zgodnie z fig. 2, kwasny gaz przemystowy, wcho-
dzacy do absorbera 16 przewodem 10 miesza sig
z amoniakiem, ktéry wchodzi do strumienia gazu
przewodem 12 ze zbiornika amoniaku 14. Miesza-
nina kwasnego gazu i amoniaku wchodzi do plucz-
ki 16 przewodem 12, Gaz przemysiowy wychodzi
z pluczki 16 przewodem 18, jako gaz odkwaszony.
Absorbujgcy lub pluczacy roztwér alkanoloaminy
wchodzi do ptuczki 16 w poblizu jej szczytu prze-
wodem 36. Zuzyty absorbujgcy roztwér alkanolo-
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aminy opuszcza pluczke 16 przewodem 29 i jest
pompowany pompa 22 do podgrzewacza 24 zasila-
nego z kotla destylacyjnego. Podgrzewacz ten 24
stanowi zbiornik zasilany regenerowanym roztwo-
rem absorbujacym, opisanym' bardziej szczeg6lo-
wo w dalszym ciggu opisu, a przez wymiane ciepla
jednocze$nie ogrzewa zuzyty absorbujacy roztwor
i chlodzi absorbujacy regenerowany roztwor.

Tak wiec zuzyty roztwér absorbujgcy przeplywa-
jacy przewodem 20 ogrzewa sie podczas przecho-
dzenia przez podgrzewacz 24 zasilany z kotla des-
tylacyjnego. Opuszczajgc ten podgrzewacz 24, zuzy-
ty roztwér abscrbujgey przechodzi przez filtr 28,
a nastepnie do kolumny odpedowej (desorbera) 28.
Kolumna odpedowa 28 wspblpracuje z reboilerem
32, a desorbowany rotwoér, zawierajacy katalizator
amonowy, przechodzi 2z kolumny odpedowej 28
przewodem 38 do reboilera 32, w ktérym roztwér
ogrzewa sie, a pary zawraca do kolumny odpedo-
wej 28 przewodem 34, Plomiefi 33 lub inne odpo-
wiednie urzadzenie ogrzewajace stuzy do ogrzewa-
nia reboilera 32. Przelew z reboilera 32 przeplywa
do podgrzewacza 24 zasilanego z kotla destylacyj-
nego, gdzie jest chlodzony przez absorbujacy.-roz-
twor przewodem 20, a nastepnie opuszcza ten
podgrzewacz 24 przewodem 36, przez pompe 38
do chtodnicy 40, skad zostaje zawracany, jako re-
generowany roztwér absorbujgcy do ptuczki 16.

Kolumna odpedowa 28 i reboiler 32 1gcznie re-
generuja absorbujacy roztwér przez desorbowanie
kwasénych gazéw z roztworu, a takze przez hydroli-
zowanie calej ilosci tiomocznika znajdujgcego sig
w roztworze za pomoca wody bedacej w roztwo-
rze, wedlug réwnania:

(NH2)oCS+H30———>2NH3+CO,+HoS  (2)

Gazy odlotowe, zawierajgce dwutlenek wegla i
siarkowodor, ktére powinny powstawaé w wyniku
reakcji wediug réwnania (2), razem z parg absor-
bujgcego roztworu opuszczaja kolumne odpe-
dowa 28 przewodem 42, przechodzacg przez chlod-
nice 44 i wchodzg do zbiornika 46. Gaz odloto-
wy opuszcza uklad poprzez zbiornik 46 przewodem
48, natomiast skondensowane pary, zawierajgce re-
generowany katalizator amoniak w zbiorniku 46
pompuje sie przewodem 50 przy uzyciu pompy 52
z powrotem do kolumny odpedowej 28.

Rozwigzanie, wedlug ktérego w procesie absorp-
cji — desorpcji stosuje sie roztwdér amoniaku,
przedstawiono czesSciowo na fig. 3. Na fig. 2 kwa-
$ny gaz przemystowy wchodzi do pluczki 16 prze-
wodem 10. W pluczce 16 usuwa sie zanieczyszcze-
nia przez absorpcje i odkwaszony gaz przemyslowy
opuszcza uklad przewodem 18. Podobnie, jak na
fig. 2, zuzyta alkanoloamine odprowadza sie prze-
wodem 28 i pompuje pompa 22 do regeneracji,
jak opisano powyzej i przedstawiono na fig. 2.
Podobnie jak na fig. 2, regenerowania lub §wieza al-
kaneloamina wchodzi do ptuczki ¥6 przewodem 36,
lecz na fig. 3 katalizator w postaci jomu NHg*
pochodzgcego ze zjonizowanego zwigzku amonowe-
go, wchodzi do pluczki 16 przewodem 36 ze zbior-
nika 14’ poprzez przew6d 12'.
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W obydwu powyzszych przykladach, przedstawio-
nych na fig. 2 i 3, korzystne jest zawracanje re-
generowanego amoniaku do absorbera 16 razem z
regenerowang alkanoloaming przewodem 18, a je-
dynie dodatkowo uzupelniajgca ilo§¢ amoniaku lub
jonéw amonowych wchodzi do strumienia gazo-
wego lub strumienia absorbujacego roztworu ze
zbiornika 14. Jest jednakze oczywiste, ze gdyby
amoniak nie byl zawracany razem z roztworem, to
zbiornik 14 powinien dostarczaé calg ilo§é katali-
tycznego amoniaku koniecznego do postgpowania
zgodnie z wynalazkiem, poza tym amoniakiem, ja-
ki ewentualnie bylby obecny w poczatkowym
strumieniu gazu odlotowego.

Szczegblowy przyklad zastosowania sposobu we-
dlug wynalazku, w ktérym gaz koksowniczy od-
siarcza sig etanoloaming i w ktéorym stosuje sie
amoniazk NHg, podano ponizej:

W odniesieniu do fig. 2, gaz koksowniczy o przy-
blizonym skladzie, w %o objgtoSciowych: 33,0 H,
28,5 CHy, 2,0 CO,, 6,2 CO, 4,7 wyzszyeh weglowodoréw
0 2—6 atomach wegla 0,6 HpS, 0,1 HCN, 0,4 H,O,
4,2 N, i 0,1 argonu, wchodzi przewodem 10 w tem-
peraturze w zakresie 10—38°C z szybkoScig 0,8—
—3 m3min i pod ciSnieniem 0,45—0,6 kg/cm3.
Amoniak ze zbiornika 14 dodaje si¢ przewodem 12
z takg szybko$cig, aby jego zawarto§é wynosila
okolo 0,2% objetosciowych, co dla gazéw odpowia-
da takze °o molowym w stesunku do calej miesza-
niny gazéw.

Gaz odkwaszony opuszcza pluczke przewodem 18
w warunkach: 0,75 m3mm, 24—43°C i 0,07—0,4 kg/
/em2; ma on nastgpujacy sklad: (w %o objetoscio-
wych) 54,0 Hy, 29,1 CH,, 0,8 CO,, 6,3 CO, 4,8 wyz-
szych weglowodoréow o 2—6 atomach wegla, 0,0
H,S, 0,0 HCN, 0,6 H,O, 4,3 N5 0,1 argonu, 0,0 NH3.
Zuzyta alkanoloamina odbierana z absorbera prze-
wodem 20 ma temperature okoto 27—54°C i na-
stepujgcy sklad (w % wagowych): 11,5 stanolo-
aminy, 0,7 HgS, 4,3 COy, 0,1 HCN, 0,2 NHj, reszta
— woda.

Po przejSciu przez podgrzewacz 24 zasilany z
kotla destylacyjnego, temperatura roztworu zuzy-
tej etanoloaminy przed wejsciem do kolumny od-
pedowej 28 wynosi okolo 54—66°C. Sklad roztworu
opuszczajgcego kolumne odpedowsg 28 przewodem
30 jest nastepujacy (w °o wagowych): 13,0 etanolo-
aminy 0,2 H,S, 3,7 CO,, $Slady HCN, 0,2 NHj, re-
szta — woda. Wchodzi on do reboilera 32 w tem-
peraturze okolo 104—121°C i opuszcza reboiler tak-
ze w temperaturze 104—121°C, co wynika z zasady
dzialania reboilera, ktéry znajduje si¢ w zasadzie
w réwnowadze cieplnej w wchodzagcym strumie-
niem. Typowe ci$nienie robocze reboilera 32 wy-
nosi 0,07—0,4 kg/cm2. Regenerowany roztwoér z ko-
lumny odpedowej wchodzi przewodem 16 do
chtodnicy 40 w temperaturze okolo 60—77°C i o-
puszcza ja w temperaturze okolo 24—43°C. Utrzy-
muje sie szybko$§¢ przeplywu ekeolo 7,5—22,7 I/min.

Gaz odlotowy opuszczajacy zbiornik 46 przewo-
dem 48 ma temperature ‘w zakresie 38—60°C, cié-
nienie 7,7—11,2 kg/cm?2, a szybko$¢ przepitywu wy-
nosi 0,016—0,64 m3/godz. Skiad gazu odlotowego
jest mastepujaey (w % objetosciowych), 325 HsS
64,0 CO,, 3,5 HCN.
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Skondensowana' para ze zbiornika 46 przewodem
50 powraca do kolumny odpedowej 28 w tempera-
turze 38—60°C z szybkoscia- 3,7 kg/cm2. Jej sktad
jest nastepujacy (w ° wagowych): 0,7 etanoloami-
ny, 0,8 HyS,; 1,1 CO, 0,0 HCN, 1,1 NH;, reszta —
woda.

Amoniak mozna stosowaé w réznej postaci. Do-
wolny zwigzek amonowy, ktéry rozpuszcza sie w
" roztworze absorbujacym i dostarcza jonéw NH,*,
moze byé zastosowany, o ile tylko towarzyszacy
anion nie wywiera szkodliwego wplywu na prze-
bieg pozadanych reakcji chemicznych. Odpowiedni-
mi zwigzkami amoniaku lub amonowymi sg wod-
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ny roztwér amoniaku, to jest wodorotlenck amo- -

nowy, lub sole amonowe stabych kwaséw, takie
jak weglan amonu lub kwasny weglan amonu.

Ponadto, w wypadku gdyby kwaény gaz zawieral
amoniak, to mozna by wyeliminowaé dodawanie
amoniaku, a konieczny amoniak dostarczaé in situ.
Na przyklad strumienie gazu koksowniczego zawie-
rajg amoniak. Jednakze zwykle usuwano z niego
amoniak, poniewaz jego obecnosé budzila zastrzeze-
nia, a usuwanie bylo bardzo latwe przez stykanie
ze zwigzkami typu kwasnych siarczan6éw itp. Dla-
tego, w takim przypadku, aby mé6c wykonywaé
spos6b wedlug wynalazku, nalezy albo zaniechaé
usuwania catej ilo§ci amoniaku i pozostawiaé ilo§é
amoniaku wystarczajaca do Tegemeracji roztworu
alkanoloaminy, lub tez nalezy z powrotem dodaé
do ukladu wystarczajacg ilo§é amoniaku.

Uwaza sie, Ze stezenie amoniaku w sposobie we-
dlug wynalazku nie ma zasadniczego znaczenia, lecz
raczej zalezy od skladu kwaSnych gazéw. Mozna
stosowaé od 0,2 do 1% wagowych amoniaku w roz-
tworze do absorbujacego roztworu podczas odkwasza-
nia gazu koksowniczego, lecz ilo§¢é ta moze sig
zmieniaé¢ dla gazéw przemyslowych o innym skla-
dzie. Minimalng konieczng ilo§é mozna z latwoS$cig

- ustalié, o ile znane jest stezenie kwasnych gazéw,
przy pomocy podanego réwmnania chemicznego od-
noszacego sie do reakcji tworzenia sie tiomocznika.

Przy uZyciu nadmiaru amoniaku w stosunku do
podanego przez to réwnanie wuzyskuje sie takze
dobre wyniki. Czynnikiem regulujgcym steZenie
amoniaku jest rozpuszczalno$é amoniaku w ab-
sorbujacym roztworze w temperaturze absorbujg-
6220 roztworu, przy czym nadmiar amoniaku jest
po prostu usuniety z gorgcego roztworu. Odkwa-
szanie gazu w procesie absorpcji — desorpcji sto-
suje sie¢ obecnie szeroko ma skale przemystows
przy wytwarzaniu gazu i omawiane udoskonalenie
‘tych proces6w sposobem wedlug wynalazku mo-
ze byé z latwoscia wprowadzane do istniejgcych
urzadzen.

Jakkolwiek zalecanym roztworem absorbujgcym -

jest etanoloamina, fakZe inne alkanoloaminy, jak
dwuetanoloamina, tréjetaholoamina oraz etanolo-
aminy podstawione grupami alkilowymi lub arylo-
wymi wchodza w zakres tego wynalazku.

Nie ma 2zadnych specjalnych ogramiczen, - jeSli
chodzi o sklad odkwaszonego gazu otrzymywane-
go sposobem wg wynalazku z gazu przemyslowego.
Odpowiednimi ‘gazami sg gaz generatorowy, . gaz
ziemny, syntetyczny gaz ziemny, jak réwniez gaz
koksowniczy. '
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Wynalazek jest jednak uzyteczny jedynie wtedy,
gdy wystepuje zaréwno gazowy cyjanowodér, jak
i gazowy siarkowodér, lub tez brak jednego z tych
sktadnikéw jest wyr6wnywany, zgodnie z réwna-
niem (1).

Zastosowanie opisanego wynalazku umozliwia od-
kwaszanie gazéw przemyslowych w spos6b prosty
i tani. Spos6b ten nie wymaga projektowania no-
wych urzgdzen i nadaje sie¢ do metod wielkoprze-
mystowych. Nie potrzebne sa Zadne drogie reagen-
ty w tym sposobie regenerowania, przy czym moz-
na pelniej wykorzystaé korzySci wynikajace z
proceséw absorpcji — desorpcji roztworé6w alkano-
loaminowych.

Zastrzezenia patentowe

; .

1. Spos6b oczyszczania gazéw ze skladnikow po-
wodujacych korozje, zwlaszcza oczyszczania-gazéw
technicznych, polegajacy na usuwaniu kwasnych
gazéw zawierajacych cyjanowodér i gazowe zwigz-
ki siarki przez absorpcje tych gazéw w roztworze
alkanoloaminowym, nastepnie desorpcje  zu-
zytego roztworu alkanoloaminowego, w wyniku fe-
go podgrzewania i ponowne uzywanie zregenerowa-
nego roztworu alkanoloaminowego, znamienny tym,
ze gaz przemywa sie w strefie absorbowania w
roztworze alkanoloaminowym zawierajagcym jony a-
monowe i utrzymuje te jony amonowe przez caly
etap absorbowania, po czym jony tiocyjanianowe
usuwa sie z roztworu przez reakcje- z jonami
amonowymi, mnastqpnie zuzyty roztwér alkanolo-
aminowy desorbuje sie, a zanieczyszczony gaz usu-
wa sig, natomiast zregenerowany roztwér alkanolo-
aminowy zawraca sie z powrotem do strefy ab-
sorpeyjnej.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
jony amonowe stosuje sie¢ w postaci wodnego roz-
tworu soli amonowej slabego kwasu.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jony amonowe stosuje sie w ilosci 0,2 moli amo-
niaku na sto jednostek gazu technicznego.

4. Spos6b wedtug zastrz, 1, znamienny tym, ze
jony amonowe stosuje sie w postaci wodnego roz-
tworu soli amonowej stabego kwasu w ilo§ci oko-
o 0,2 do 1,0 jednostek wagowych na sto jednostek
absorbujgcego roztworu.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
roztwoér alkanoloaminowy stosuje sie jako roztwor
monoetanoloaminowy.

6. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
co najmniej cze§é joné6w amonowych doprowadza
sie do obiegu przez zawracanie zdesorbowanego
roztworu.

7. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
jony amonowe utrzymuje sie zar6wno podczas
procesu absornpcji jak i desorpcji.

8. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
jony amonowe stosuje sie w nadmiarze w stosun-
ku do iloSci molowej jaka teoretycznie bylaby ko-

‘nieczna do tworzenia tiomocznika z tiocyjanianu.

9. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w fazie desorpcyjnej przeprowadza sie rozklad tio-
mocznika na gazowy dwutlenek wegla i gazowy
siarkowodér.
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