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(54) ZYLINDERSCHLOSS

(57) Zylinderschloss mit einem Gehéuse (1)
und einem in diesem verdrehbaren, Zuhal-
tungen und einen Schlisselkanal (2) auf-
weisenden Zylinderkern (3). Am vorderen
Ende des Zylinderkerns (4) ist eine als
Aufbohrschutz ausgebild(ete Schutzkappe \\\\\\
(5) angebracht, die einen Durchtrittsschlitz
(6) fir den Schliissel besitzt. Die Schutz-
kappe (5) ist durch einen mechanischen
Umformvorgang an einen stirnseitigen
Endzapfen (4) des Zylinderkerns (3) me-
chanisch angeformt. Der Endzapfen (4)
besitzt zumindest eine bei dem mechani-
schen Umformvorgang verformte, in inrem
umgeformten Zustand eine formschlussige
Verbindung mit der Schutzkappe (5) erzeu-
gende, verformbare Rippe (7). Die Schutz-
kappe (4) kann vor ihrem Anformen an den
Endzapfen (4) mit diesem verklebt oder
verlotet sein.
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Zusammenfassung

Zylinderschloss mit einem Gehéuse (1) und einem in diesem verdrehbaren, Zuhaltun-
gen und einen Schiiisselkanal (2) aufweisenden Zylinderkern (3). Am vorderen Ende
des Zylinderkerns (4) ist eine als Aufbohrschutz ausgebildete Schutzkappe (5) ange-
bracht, die einen Durchtrittsschlitz (6) fiir den Schliissel besitzt. Die Schutzkappe (5) ist
durch einen mechanischen Umformvorgang an einen stirnseitigen Endzapfen (4) des
Zylinderkerns (3) mechanisch angeformt. Der Endzapfen (4) besitzt zumindest eine bei
dem mechanischen Umformvorgang verformte, in ihrem umgeformten Zustand eine
formschlissige Verbindung mit der Schutzkappe (5) erzeugende, verformbare Rippe (7).
Die Schutzkappe (4) kann vor ihrem Anformen an den Endzapfen (4) mit diesem ver-
klebt oder verlétet sein.

Fig. 1
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Titel: Zylinderschloss mit Aufbohrschutz

Die Erfindung bezieht sich auf ein Zylinderschloss mit einem Gehiuse und einem in
diesem verdrehbaren, Zuhaltungen und einen Schiiisselkanal aufweisenden Zylinder-
kern, der an seinem vorderen Ende mit einer als Aufbohrschutz ausgebildeten Schutz-
kappe formschliissig verbunden ist, die einen Durchtrittsschlitz fiir den Schiiissel besitzt,

Aus US 1,422,594 A, US 6,155,090 A, EP 0761 915 B1 sind Zylinderschidsser be-
kannt, bei denen der Zylinderkern an seinem vorderen Ende eine als Aufbohrschutz
ausgebildete Schutzkappe trégt. Die Verbindung von Schutzkappe und Zylinderkern er-
folgt tber in Querrichtung gegeneinander verschiebbare Verbindungselemente, die in
Langsrichtung formschliissig ineinandergreifen und eine in Langsrichtung gerichtete Re-
lativbewegung von Schutzkappe und Zylinderkern verhindern. Die Querbewegung der
Schutzkappe gegeniiber dem Zylinderkern wird fiir den Zusammenbau von Schutzkap-
pe und Zylinderkern benétigt und beim fertig zusammengebauten Zylinderschloss von
dem den Zylinderkern umschlieBenden Gehause blockiert. Eine starre Verbindung von
Schutzkappe und Zylinderkern ist nicht vorgesehen.

Aus der DE 298 19 084 U1 ist es bekannt, bei einem Zylinderschloss einen platten-
oder scheibenférmigen Aufbohrschutz aus Hartmetall mittels Reibschweifung mit dem
vorderen Ende des Zylinderkernes starr zu verbinden.

Aufgabe der Erfindung ist es, den Aufbohrschutz bei Zylinderschléssern zu verbes-
sern.

Dies wird bei einem Zylinderschloss der eingangs genannten Art erfindungsgeman
dadurch erreicht, dass eine durch einen mechanischen Umformvorgang an einen stirn-
seitigen Endzapfen des Zylinderkerns mechanisch angeformte Schutzkappe vorgese-
hen ist, wobei der Endzapfen zumindest eine bei dem mechanischen Umformvorgang
verformte, die formschliissige Verbindung mit der Schutzkappe erzeugende, verformba-
re Rippe besitzt.

Bei der erfindungsgemaRen Ausbildung ist die Schutzkappe durch einen bei ihrem
Anformen an den Endzapfen des Zylinderkerns entstehenden Formschluss mit dem Zy-
linderkern zu einer untrennbaren, starren Baueinheit verbunden. Dieser Formschiuss
entsteht dadurch, dass die verformbare Rippe des Endzapfens beim Anformen der
Schutzkappe mechanisch umgeformt wird und dadurch eine die Schutzkappe oder ein
Formschlusselement derselben umgreifende Gestalt erhilt. Diese Rippe des Endzap-
fens wird in ein Formschlusselement des Endzapfens umgeformt, das dann zusammen
mit der Schutzkappe bzw. deren Formschlusselement eine untrennbare, starre, form-
schlussige Verbindung von Zylinderkern und Schutzkappe bildet. Die Schutzkappe
selbst bzw. ihr Formschlusselement wird nicht verformt.

Als Formschlusselement der Schutzkappe kann deren duRerer Randbereich vorgese-
hen sein, der nach dem Umformen der verformbaren Rippe des Endzapfens von der
umgeformten Rippe umgriffen wird. Ein Formschlusselement der Schutzkappe kann von
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ihrem Seitenrand gebildet werden. Dieser kann mit Ausnehmungen oder Vertiefungen
versehen sein, in die eine verformbare Rippe des Endzapfens bei ihrer Umformung hin-
eingedriickt wird, um in diese Ausnehmungen bzw. Vertiefungen formschliissig ein-
zugreifen.

Auch die Riickseite der Schutzkappe kann mit einem riickwartigen Formschlussele-
ment versehen sein, an das eine verformbare Rippe des Endzapfens bei ihrer Umfor-
mung mit ihrer Gestalt angepasst wird. Als riickwértiges Formschlusselement kann ein
abstehender Zapfen vorgesehen sein, dessen Anschluss an die Riickseite der Schutz-
kappe von einer hinterschnittene Rille gebildet wird, in die die verformte Rippe des End-
zapfens mit ihrem Ende eingreift. Als riickwértiges Formschlusselement kann eine in die
Ruckseite der Schutzkappe eingelassene, von einem zumindest abschnittsweise hinter-
schnittenen Randwulst begrenzte Ausnehmung vorgesehen sein. Bei angeformter
Schutzkappe ragt der Zylinderkernendzapfen mit seiner Stirnseite in diese Ausnehmung
hinein und eine oder mehrere verformte Rippen des Endzapfens greifen mit ihren beim
Anformen der Schutzkappe nach auRen abgebogenen Enden in die hinterschnittenen
Abschnitte des Randwulstes ein.

Die Schutzkappe kann mit dem vorderen Endzapfen des Zylinderkerns verklebt bzw.
verlGtet sein, bevor sie an den Endzapfen mechanisch angeformt wird. Die mit dem vor-
deren Endzapfen des Zylinderkerns verklebte bzw. verlétete Schutzkappe ist mit ihrem
Durchtrittsschlitz fiir den Schliissel auf den Schliisselkanal des Zylinderkerns genau
ausgerichtet.

Die erfindungsgemaRe Ausbildung benétigt lediglich eine dem jeweiligen Form-
schlusselement der Schutzkappe benachbarte, verformbare Rippe des Zylinderkern-
endzapfens. Die Rippe benétigt keine der Oberfliche des schutzkappenseitigen Form-
schlusselementes prézise angepasste Gestalt. Die Rippe erhilt ihre, dieses Form-
schlusselement umgreifende bzw. in dieses Formschlusselement eingreifende Gestalt
wahrend des Anformens der Schutzkappe, wenn die Rippe in die Gestalt des zylinder-
kernseitigen Formschlusselementes umgeformt wird. Bei diesem Umformvorgang wird
die verformbare Rippe des Zylinderkernendzapfens an die Gestalt des jeweiligen
schutzkappenseitigen Formschlusselementes angepasst. Dabei werden auch alifdllige
durch Fertigungstoleranzen entstandene Formabweichungen dieser Formschlussele-
mente ausgeglichen.

Zum Umformen einer Rippe des Endzapfens in die Gestalt eines zylinderkernseitigen
Formschlusselementes kann die Rippe in einem Roll- bzw. Pressvorgang an das zuge-
horige, schutzkappenseitige Formschlusselement angepresst bzw. angerolit werden. Bei
einer Schutzkappe mit einem riickwértigen Formschlusselement kann die zugehdrige
Rippe des Endzapfens durch axiales Verpressen von Schutzkappe und Zylinderkern in
die Gestalt des in das riickwértige Formschlusselement der Schutzkappe eingreifenden,
zylinderkernseitigen Formschlusselementes umgeformt werden. Um das Verformen der
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Endzapfenrippen durch diesen axialen Pressvorgang zu erleichtern, kénnen diese Rip-
pen mit Hinterschneidungen und/oder mit nach innen abgeschréagten Vorderkanten und
dergleichen versehen sein.

Erfindungsgemé&nR wird eine beispielsweise als flache Hartmetallscheibe ausgebildete
Schutzkappe an den Endzapfen des Zylinderkerns direkt angeformt. Beim Anformen
wird eine Rippe des Endzapfens mechanisch umgeformt und mit der Schutzkappe in
Eingriff gebracht. Dabei entsteht eine starre formschliissige Verbindung zwischen der
Schutzkappe und dem Zylinderkern. Nach dem Anformen der Schutzkappe an dem Zy-
linderkern ist die Schutzkappe mit dem Zylinderkern untrennbar verbunden. Das Um-
formen der Rippe kann in einem Roll- oder Pressvorgang vorgenommen werden, in dem
die Rippe mechanisch verformt, umgebogen oder gestaucht wird.

Erfindungsgemaf kann die Schutzkappe in einer von einer verformbaren Umfangsrip-
pe begrenzten, stirnseitigen Ausnehmung des Endzapfens angeordnet und mit dem
Endzapfen durch die diese Ausnehmung begrenzende, beim Anformen der Schutzkap-
pe verformte Umfangsrippe formschliissig verbunden sein. Diese Ausbildung sieht eine
aus Zylinderkern und angeformter Schutzkappe bestehende Baueinheit vor. Die den Zy-
linderkern mit der Schutzkappe starr verbindende Formschlussverbindung wird durch
die mit dem Anformen der Schutzkappe verbundene Verformung der Umfangsrippe er-
zeugt, die dem AuRenrand der Schutzkappe benachbart angeordnet ist und die stirnsei-
tige Ausnehmung des Endzapfens seitlich begrenzt. Beim Anformen der Schutzkappe
wird die vorher axial geradlinig verlaufende Umfangsrippe des Endzapfens in ein zylin-
derkernseitiges Formschlusselement umgeformt, das die Schutzkappe bzw. deren
Formschlusselement umgreift.

Erfindungsgemé&R kann die beim Anformen der Schutzkappe verformte Umfangsrippe
des Endzapfens den Rand der Schutzkappe nach innen (ibergreifen. Bei dieser Form-
schlussverbindung bildet der Rand der Schutzkappe das schutzkappenseitige Form-
schlusselement, das von der zum zylinderkernseitigen Formschlusselement umgeform-
ten Umfangsrippe des Endzapfens Uibergriffen wird.

Die beim Anformen der Schutzkappe verformte Umfangsrippe des Endzapfens kann
in eine am Seitenrand der Schutzkappe angeordnete Ausnehmung eingreifen. Bei die-
ser Formschlussverbindung ist die in den Seitenrand der Schutzkappe eingelassene
Ausnehmung das schutzkappenseitige Formschlusselement, in das die zum zylinder-
kernseitigen Formschlusselement umgeformte Umfangsrippe des Endzapfens eingreift.

Die beim Anformen der Schutzkappe verformte Umfangsrippe des Endzapfens kann
in eine seitliche Umfangsrille der Schutzkappe eingreifen. Bei dieser AUsbiIdung der
Formschlussverbindung ist die seitliche Umfangsrille der Schutzkappe das schutzkap-
penseitige Formschlusselement, in das die zum zylinderkernseitigen Formschlussele-
ment umgeformte Umfangsrippe des Endzapfens eingreift.

ErfindungsgeméR kann eine die Stirnseite des Endzapfens iiberdeckende Schutzkap-
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pe vorgesehen sein, die an ihrer Riickseite eine Verankerung tragt, in die zumindest ei-
ne beim Anformen der Schutzkappe verformte Rippe des Endzapfens mit ihrem
verformten Ende eingreift. Bei dieser Ausbildung der Formschlussverbindung bildet die
an der Ruckseite der Schutzkappe vorgesehene Verankerung das schutzkappenseitige
Formschlusselement, in das die zum zylinderkernseitigen Formschlusselement umge-
formte Umfangsrippe des Endzapfens eingreift.

Die Ruckseite der Schutzkappe kann mit einer Ausnehmung fiir den Endzapfen ver-
sehen sein, die von dem hinterschnittene Abschnitte aufweisenden Rand der Schutz-
kappe begrenzt ist, und der Endzapfen kann schrag nach vorne abstehende, sternfér-
mig angeordnete Rippen besitzen, die mit ihren beim Anformen der Schutzkappe nach
aufien abgebogenen Enden in die hinterschnittenen Abschnitte des Schutzkappenran-
des eingreifen. Bei dieser Ausbildung ist die Schutzkappe mit dem in ihre riickwértige
Ausnehmung ragenden Zylinderkern formschliissig verbunden. Diese Ausnehmung bil-
det mit ihren hinterschnittenen Abschnitten das schutzkappenseitige Formschlussele-
ment, in das die jeweils zu einem zylinderkernseitigen Formschlusselement umgeform-
ten Rippen des Endzapfens mit ihren nach auRen umgebogenen Enden eingreifen.

Die erfindungsgeméfe Ausbildung sieht eine aus Zylinderkern und angeformter
Schutzkappe bestehende, starre Baueinheit vor. Diese vereinfacht den Zusammenbau
des jeweiligen Zylinderschlosses und erlaubt ein einfaches Nachrlisten von bestehen-
den Zylinderschléssern mit einem verbesserten Aufbohrschutz.

Die erfindungsgeméRe Ausbildung des Aufbohrschutzes kann bei dem meisten Zylin-
derschldssern eingesetzt werden. Dies gilt fur Zylinderschiésser mit im Zylinderkern mit-
tig angeordnetem Schliisselkanal ebenso wie fiir Zylinderschldosser, bei denen der
Schlisselkanal im Zylinderkern einen seitlich offenen Langsschlitz bildet.

Nachstehend wird die Erfindung an einigen Ausfiihrungsbeispielen anhand der Zeich-
nungen naher erldutert.

In den Zeichnungen zeigen: Fig. 1 ein Zylinderschloss mit einer in das Gehéause ein-
gesetzten, aus Zylinderkern und angeformter Schutzkappe bestehenden Baueinheit,
Fig. 2a und 2b die Baueinheit der Fig. 1 vor bzw. nach dem Anformen der Schutzkappe,
die Fig. 3a und Fig. 3b eine zweite Ausfilhrungsform einer Baueinheit vor bzw. nach
dem Anformen der Schutzkappe, die Fig. 4a und 4b eine dritte Ausfilhrungsform einer
Baueinheit vor bzw. nach dem Anformen der Schutzkappe, Fig. 5 ein Zylinderschloss
mit einer weiteren Ausfiihrungsform einer aus Zylinderkern und angeformter Schutzkap-
pe bestehenden Baueinheit, und Fig. 6a und 6b die Baueinheit der Fig. 5 vor dem axia-
len Verpressen von Zylinderkern und Schutzkappe.

In Fig. 1 ist schematisch ein Zylinderschloss dargestelit, bei dem im Geh&use 1 ein
Zuhaltungen (nicht dargestellt) und einen Schliisselkanal 2 aufweisender Zylinderkern 3
verdrehbar ist. Der Zylinderkern 3 ist mit einer an seinen vorderen Endzapfen 4 ange-
formten, als Aufbohrschutz ausgebildeten Schutzkappe 5 zu einer untrennbaren Bau-
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einheit verbunden. Der Hauptabschnitt des Zylinderkerns 3 besitzt einen kleineren Au-
Rendurchmesser als der vordere Endzapfen 4 und die an diesen angeformte, scheiben-
férmige Schutzkappe 5 ist mit einem Durchtrittsschlitz 6 fiir den Schliissel versehen.

Der Endzapfen 4 des Zylinderkerns 3 ist mit der Schutzkappe 5 durch eine erst mit
dem Anformen der Schutzkappe 5 erzeugte Formschlussverbindung starr und form-
schlussig verbunden.

Der Endzapfen 4 des Zylinderkerns 3 besitzt eine von einer Umfangsrippe 7 seitlich
begrenzte, stirnseitige Ausnehmung 8, in der die Schutzkappe 5 aufgenommen ist. In
dieser Ausnehmung 8 wird die Schutzkappe 5 durch den nach innen umgebogenen und
die Schutzkappe 5 an ihrer Vorderseite nach innen (ibergreifenden, vorderen Abschnitt
7a der Umfangsrippe 7 fixiert. Beim Einsetzen der Schutzkappe 5 ist der vordere Ab-
schnitt 7a der Umfangsrippe 7 axial geradlinig ausgerichtet. Nach dem Einsetzen der
Schutzkappe 5 wird er durch den mit dem Anformen der Schutzkappe 5 verbundenen
Umformvorgang nach innen, zur Mittelachse des Zylinderkerns 3 hin umgebogen, an die
Vorderseite der Schutzkappe 5 angepresst und dadurch in ein den Rand der Schutz-
kappe 5 Ubergreifendes, zylinderkernseitiges Formschlusselement umgeformt. Der von
der umgeformten Umfangsrippe 7 libergriffene Rand der Schutzkappe 5 bildet das
schutzkappenseitige Formschlusselement dieser Formschiussverbindung.

Zum Umformen der Umfangsrippe 7 in ein abgewinkeltes, zylinderkernseitiges Form-
schlusselement kann ein Roll- bzw. Pressvorgang eingesetzt werden, durch den der -
ber die Vorderseite der Schutzkappe 5 vorstehende, vordere Abschnitt 7a der Umfangs-
rippe 7 von einem an der Vorderseite der Schutzkappe 5 an deren Rand entlangbeweg-
ten Rollwerkzeug 9 verformt, nach innen umgebogen und an die Vorderseite der
Schutzkappe 5 angedriickt wird.

Fig. 3a und 3b zeigen eine weitere aus Zylinderkern 10 und angeformter Schutzkappe
11 bestehende Baueinheit. Die Schutzkappe 11 ist in einer stirnseitigen Ausnehmung
des Zylinderkernendzapfens 12 aufgenommen. Die diese Ausnehmung seitlich begren-
zende Umfangsrippe 13 wird beim Anformen der Schutzkappe 11 in eine im Querschnitt
keilférmige Ausnehmung des Seitenrandes der Schutzkappe 11 hinein umgeformt. Bei
dieser Formschlussverbindung bildet die im Querschnitt keilformige Ausnehmung des
Seitenrandes der Schutzkappe 11 das schutzkappenseitig Formschlusselement, in das
die umgeformte Umfangsrippe 13 als zylinderkernseitiges Formschlusselement eingreift.

Nach dem Fertigstellen der Formschlussverbindung wird diese Baueinheit an ihrer
Aullenseite in einer Drehbank mechanisch bearbeitet, um die Uiber den Hauptabschnitt
des Zylinderkerns 10 radial Gberstehenden Teile der umgeformten Umfangsrippe 13 und
des Zylinderkernendzapfens 12 zu entfernen.

Fig. 4a und 4b zeigen eine weitere, aus Zylinderkern 14 und angeformter Schutzkap-
pe 15 bestehende Baueinheit. Im Seitenrand der Schutzkappe 15 ist ein Umfangsrille 16
vorgesehen. Die Schutzkappe 15 ist im Endzapfen 17 des Zylinderkerns 14 in einer
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stirnseitigen Ausnehmung aufgenommen. Diese wird von einer Umfangsrippe 18 seitlich
begrenzt, die mit einem dufleren Umfangswulst 19 versehen ist. Beim Anformen der
Schutzkappe 15 an den Zylinderkern 14 wird Umfangsrippe 18 des Endzapfens 17 von
einem Rollwerkzeug 20 gegen den Seitenrand der Schutzkappe 15 angedriickt. Dabei
wird die Umfangsrippe 18 verformt. Sie wird mit ihrer Innenseite in die Umfangsrille 16
der Schutzkappe 15 hineingedriickt. An ihrer Auenseite wird ihr duBerer Umfangs-
wulst 19 flachgedriickt. Bei dieser Formschlussverbindung bildet die Umfangsrille 16 der
Schutzkappe 15 das schutzkappenseitige Formschlusselement, in das die umgeformte
und dabei mit einem nach innen vorstehenden, inneren Umfangswulst versehene Um-
fangsrippe 18 des Endzapfens 17 als zylinderkernseitiges Formschlusselement eingreift.

Fig. 5 zeigt ein Zylinderschloss mit einer in dessen Gehéuse 21 eingesetzten, aus Zy-
linderkern 22 und angeformter Schutzkappe 23 bestehenden Baueinheit. Die Schutz-
kappe 23 Uberdeckt die Stirnseite des Endzapfens 24 des Zylinderkerns 22. Die Schutz-
kappe 23 besitzt an ihrer Riickseite eine Ausnehmung 25, die von einem umlaufenden
Rand 26 seitlich begrenzt ist. Dieser Rand 26 besitzt seitlich hinterschnittene Abschnitte,
in die der Endzapfen 24 mit den bei seinem axialen Anpressen gegen die Riickseite der
Schutzkappe nach auen abgebogenen Enden seiner sternférmig angeordnete Rippen
27 eingreift.

Fig. 6a zeigt eine der sternformig angeordneten, schridg nach aufen abstehenden
Rippen 27 des Endzapfens 24 vor seinem axialen Verpressen mit der Schutzkappe 23.
Zum Anformen der Schutzkappe 23 an den Zylinderkern 22 werden Zylinderkern 22 und
Schutzkappe 23 axial gegeneinandergedriickt. Dabei wird die schrig nach aufen ab-
stehende Rippe 27 des Endzapfens 24 mit ihrer Vorderkante gegen den Boden der
Ausnehmung 25 gepresst, nach aulen umgebogen und mit ihrem vorderen Ende in ei-
nen seitlich hinterschnittenen Abschnitt des Schutzkappenrandes 26 hinein umgeformt
(Fig. 6b). Bei dieser Ausbildung der Formschlussverbindung bildet der mit seitlich hin-
terschnittenen Abschnitten versehene Schutzkappenrand 26 das schutzkappenseitige
Formschlusselement, in das die umgeformten Rippen 27 des Endzapfens 24 mit ihren
nach aullen abgebogenen vorderen Enden als zylinderkernseitige Formschiusselemen-
te eingreifen.

Wien, am 26. Februar 2004
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Patentanspriiche:

Zylinderschloss mit einem Gehéuse (1, 21) und einem in diesem verdrehbaren, Zu-
haltungen und einen Schliisselkanal (2) aufweisenden Zylinderkern (3, 10, 14, 22),
der an seinem vorderen Ende mit einer als Aufbohrschutz ausgebildeten Schutz-
kappe (5, 11, 15, 23) formschliissig verbunden ist, die einen Durchtrittsschlitz (6) fiir
den Schlussel besitzt, dadurch gekennzeichnet, dass eine durch einen mechani-
schen Umformvorgang an einen stirnseitigen Endzapfen (4, 12, 17, 24) des Zylin-
derkerns (3, 10, 14, 22) mechanisch angeformte Schutzkappe (5, 11, 15, 23) vor-
gesehen ist, wobei der Endzapfen (4, 12, 17, 24) zumindest eine bei dem mechani-
schen Umformvorgang verformte, in ihrem umgeformten Zustand eine formschiiis-
sige Verbindung mit der Schutzkappe (5, 11, 15, 23) erzeugende, verformbare Rip-
pe (7, 7a, 13, 18, 27) besitzt.

Zylinderschloss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine mit dem
vorderen Endzapfen (4, 12, 17, 24) des Zylinderkerns (3, 10, 14, 22) verklebte bzw.
verlotete und an diesen Endzapfen (4, 12, 17, 24) mechanisch angeformte Schutz-
kappe (5, 11, 15, 23) vorgesehen ist.

Zylinderschloss nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet dass die
Schutzkappe (5, 11, 15) in einer von einer verformbaren Umfangsrippe (7, 7a, 13,
18) begrenzten, stirnseitigen Ausnehmung (8) des Endzapfens (4, 12, 17) angeord-
net und mit dem Endzapfen (4, 12, 17) durch die diese Ausnehmung (8) begren-
zende, beim Anformen der Schutzkappe (5, 11, 15) verformte Umfangsrippe (7, 7a,
13, 18) formschlussig verbunden ist.

Zylinderschloss nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die beim An-
formen der Schutzkappe (5) verformte Umfangsrippe (7, 7a) des Endzapfens (4)
den Rand der Schutzkappe (5) nach innen tibergreift.

Zylinderschloss nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die beim An-
formen der Schutzkappe (15) verformte Umfangsrippe (18) des Endzapfens (17) in
eine seitliche Umfangsrille (16) der Schutzkappe (15) eingreift.

Zylinderschloss nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die beim An-

formen der Schutzkappe (11) verformte Umfangsrippe (13) des Endzapfens (12) in
eine am Seitenrand der Schutzkappe (11) angeordnete Ausnehmung eingreift.

Zylinderschloss nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine die
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Stirnseite des Endzapfens (24) uberdeckende Schutzkappe (23) vorgesehen ist, die
an ihrer Rickseite eine Verankerung tragt, in die zumindest eine beim Anformen
der Schutzkappe (23) verformte Rippe (27) des Endzapfens (24) mit ihrem verform-
ten Ende eingreift.

8. Zylinderschloss nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet dass die Riickseite
der Schutzkappe (23) mit einer Ausnehmung (25) fiir den Endzapfen (24) versehen
ist, die von dem mit hinterschnittenen Abschnitten versehenen Rand (26) der
Schutzkappe (23) seitlich begrenzt ist, und der Endzapfen (24) schriag nach vorne
abstehende, sternférmig angeordnete Rippen (27) besitzt, die mit ihren beim An-
formen der Schutzkappe (23) nach auBBen abgebogenen Enden in die hinterschnit-
tenen Abschnitte des Schutzkappenrandes (26) eingreifen.

Anmelderin vertreten durch
P TANWALTE ,
PUCHBE ' NER

Wien, am 26. Februar 2004
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Neuer Patentanspruch:

. Zylinderschloss mit einem Gehause (1,21) und einem in diesem verdrehbaren,

Zuhaltungen und einen Schlusselkanal (2) aufweisenden Zylinderkern (3, 10, 14,
22), der an seinem vorderen Ende mit einer als Aufbohrschutz ausgebildeten
Schutzkappe (5, 11 » 15, 23) verbunden ist, die einen Durchtrittsschlitz (6) fur den
Schitssel besitzt, dadurch gekennzeichnet, dass eine durch einen
mechanischen Umformvorgang an einen stirseitigen Endzapfen (4, 12, 17, 24)
des Zylinderkerns (3, 10, 14, 22) mechanisch angeformte Schutzkappe (5, 11, 15,
23) vorgesehen ist, wobei der Endzapfen (4, 12, 17, 24) zumindest eine bei dem
mechanischen Umformvorgang verformte, in ihrem umgeformten Zustand eine
formschlissige und kraftschlissige Verbindung mit der Schutzkappe (5, 11, 15,
23) erzeugende, verformbare Rippe (7, 7a, 13, 18, 27) aufweist, wobei durch die
kraft- und formschliissige Verbindung ein Verdrehen der Schutzkappe gegentiber
dem Zylinderkern beim Aufbohrversuch verhindert ist.

Wien, am 28 .6+ 2007

EVVA-Werk Spezialerzeugung von Zylinder-
und Sicherheitsschldssern
Gesellschg

NACHGEREICHT
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Patentanspriiche:

haltungen und einen Schliisselkanal (2) aufweisenden Zylinderkern (3, 1014, 22),
der an seinem vorderen Ende mit einer als Aufbohrschutz ausgetildeten Schutz-
kappe (5, 11, 15, 23) formschliissig verbunden ist, die eirefi Durchtrittsschlitz (6) fiir
den Schiiissel besitzt, dadurch gekennzeichpet dass eine durch einen mechani-
schen Umformvorgang an einen stirnseitigen Endzapfen (4, 12, 17, 24) des Zylin-
derkerns (3, 10, 14, 22) mechefiisch angeformte Schutzkappe (5, 11, 15, 23) vor-
gesehen ist, wobei derEndzapfen (4, 12, 17, 24) zumindest eine bei dem mechani-
schen Umfosrivorgang verformte, in ihrem umgeformten Zustand eine formschliis-
sige~Verbindung mit der Schutzkappe (5, 11, 15, 23) erzeugende, verformbare Rip-

Zylinderschloss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine mit dem
vorderen Endzapfen (4, 12, 17, 24) des Zylinderkerns (3, 10, 14, 22) verklebte bzw.
veritete und an diesen Endzapfen (4, 12, 17, 24) mechanisch angeformte Schutz-
kappe (5, 11, 15, 23) vorgesehen ist.

Zylinderschloss nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schutzkappe (5, 11, 15) in einer von einer verformbaren Umfangsrippe (7, 7a, 13,
18) begrenzten, stirnseitigen Ausnehmung (8) des Endzapfens (4, 12, 17) angeord-
net und mit dem Endzapfen (4, 12, 17) durch die diese Ausnehmung (8) begren-
zende, beim Anformen der Schutzkappe (5, 11, 15) verformte Umfangsrippe (7, 7a,
13, 18) formschliissig verbunden ist.

Zylinderschloss nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die beim An-
formen der Schutzkappe (5) verformte Umfangsrippe (7, 7a) des Endzapfens (4)
den Rand der Schutzkappe (5) nach innen iibergreift.

Zylinderschioss nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die beim An-
formen der Schutzkappe (15) verformte Umfangsrippe (18) des Endzapfens (17)in
eine seitliche Umfangsrille (16) der Schutzkappe (15) eingreift.

Zylinderschloss nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die beim An-

formen der Schutzkappe (11) verformte Umfangsrippe (13) des Endzapfens (12) in
eine am Seitenrand der Schutzkappe (11) angeordnete Ausnehmung eingreift.

Zylinderschloss nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine die
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Stirnseite des Endzapfens (24) Uberdeckende Schutzkappe (23) vorgesehen ist, die
an ihrer Riuckseite eine Verankerung tragt, in die zumindest eine beim Anformen
der Schutzkappe (23) verformte Rippe (27) des Endzapfens (24) mit ihrem verform-
ten Ende eingreift.

8. Zylinderschloss nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Riickseite
der Schutzkappe (23) mit einer Ausnehmung (25) fur den Endzapfen (24) versehen
ist, die von dem mit hinterschnittenen Abschnitten versehenen Rand (26) der
Schutzkappe (23) seitlich begrenzt ist, und der Endzapfen (24) schrag nach vorne
abstehende, sternférmig angeordnete Rippen (27) besitzt, die mit ihren beim An-
formen der Schutzkappe (23) nach auen abgebogenen Enden in die hinterschnit-
tenen Abschnitte des Schutzkappenrandes (26) eingreifen.

Wien, am 26. Februar 2004

Anmelderin vertretepn durch

‘1.
e FY(NER
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