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La présente invention concerne de fagon générale des
joints, paliers ou portées &tanches et plus particulidrement
des joints articulé&s ou 3 rotule du type 3 calotte sphéfique,
absorbant des charges faibles et des charges elevees, ‘amoxr-’
tissant les vibrations et hermé&: 1quement scellés.

Les joints articulés ou 3 rotule du type 3 calotte sphé-
rique sont utilisés de fagon generale dans les mécanismes &
barres d'accouplement de dlrectlon de vehlcules automoblles,
les barres de trdctlon, ‘les barres de torsion, les stablllsa-7
teurs de suspension, les amortisseurs de chocs et les amor-
tisseurs par friction par exemplé. Dans les camions”lourds,
les vé&hicules militaires, les'véhicules horS'gabarit et les
v&hicules de chemins de fer, on a besoin de joints & calotte
sphérique susceptibles de remplirrleur fonction dans des
conditions ambiantes adverses et tout en ayant dne longue
durée de vie, exigeant un minimum d'entretlen ou de rempla-
cement, alors gu'ils sont par allleurs souvent soumis &
d'intenses vibrations et & des charges excessives dans toutes
les directions. ; ' '

La présente invention crée des joints 3 calotte sphérique
se présentant sous la forme d'ensembles hermétiquement'gcél—
1és, lubrifi&s pour toute leur durée de vie, et partiéuliére—
ment bien adaptés & des applidations oll les conditions sont
sévéres, présentant l'avantagé d'amortir les vibrations éntre,
organes interconnectés, d'é&tablir des connexioﬁs'nettemeﬁt
&lastiques entre organes interconnecté&s lorsqu'il y a trans-
port & faible charge, présentant une capacité de transport de
charges &levée, rigidés, non élastiques mais ne -cliquetant
pas, et compensant 1'usure. De plus, la présenté ihvention' 7
crée des joints articulés ou & rotule faciles & fabriquer et
acceptant de larges tolérances de fabrication; et @liminant
par ailleurs le blocage du dlSDOSltlf de support pendant
1'assemblage.

Les divers objets et nombreux'avantages de 1'invention
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apparaitront d l'homme de l'art a laﬁlécture de la descrip-
tion gui suit de modes de réalisation qui sont,cbnsidérés,
comme les meilleurs pour la mise en oceuvre de 1'invention,
avec référence.auX'deésins'annexés ot les mémes ré&férences
numériques sont utilisées pour désigner les mémes parties ou
des parties &quivalentes.

Sur les dessins, N _— .

La figure 1 est une vue en coupe'et'pértiellemept dclatée
d'un exemple de joint & calotte spherlque du type 3 rotuie et
a queue -selon l'invention, T

Les figures la et 1b sont des vues en plan d‘autres
structures de 1'un des &léments de la figure 1.

La figure 2 est une vue en coupe correspondant la
figure 1, les divers &léments &tant dlsposes selon leurs
positions relatives au cours de l'assemblage.

La figure 3 est une vue semblable 3 la figure 2, mais
méntrant les €léments apr&s assemblage.

-

La figure 3A est une vue semblable i la figure 3, mais

-

montrant le joint & calotte sphérigue de 1'invention en

position inclinée. 7
La figure 4 est une vue semblable 3 la figure 3, mais
représentant une modification. ' '

-~

La figure 5 est une vue semblable & la figure 3, mais en
représentant une autre modification.

-

La figure 6 est une vue semblable i la flgure 3, mais en

représentant une autre modlflcatlon encore,

~

La figure 7 est une vue semblable i la figure 3, mais en

repré&sentant une autre modlflcatlon encore., .

-

La figure 8 est une vue semblable 3 la figure 3, mais

=

représentant une modification destinde & une structure arti-

x

“culée 3 rotule creuse.

35

Si on se référe aux dessins,- et plus partlcullerement aux
flgures 13 3 et 32, un exemple d'une structure d'un joint &
calotte sphérique 10 selon l'invention comprend une queue 12
comportant a une'extrémité,ﬁhe rotulé-14’formée,a freoid et en
faisant partie'intégrante,,mﬁnie d'une surface sphériQUe et
périphérique convexe 16, comportant une gorge de lubrifica-

tion annulalre et &quatoriale 18 et une face termlnale plate
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19. La queue 12 comporte une partie terminale cylindrique 20
munie d'un filet périphérique et une partie conique 22 desti-
née & venir en engagement dans un alésage conigue correspon-
dant d'un organe de direction, d'un bras stabilisateur ou
analogue, non repré&sents§, et un éérou non répréSenté se -
vissant sur 1'extrémité filet&e 20 de la gueue 12 pour déter-
miner la fixation de la queue 12 sur 1l'organe. Dans l'exemple
de structure illustré, la partie conique 22 de la gueue 12
fait partie intégrante de la rotule 14 3 laguelle elle est-
relige par l'interm&diaire d'une section de forme conigue -
inversée, repré&sentée en 24, séparée par une ligne circulaire
26. " - '
L'organe sphériéue ou rotule 16 est disposé, a l'état
assemblé, dans un logement cylindrique ou coquille 28 ayant
une partie de corps tubulaire 30, ré&alisée en'acier'ou en un

' matériau similaire, comportant un pourtour droit 32 & une

extrémit&, figures 1 et 2, et une joue radiale transversale
34 & 1'autre extrémité, cette joue transversale 34 comprenant
une ouverture 36. La coquille 28 comporte un alé&sage interne
38 apte & recevoir librement une bague de support 40. La
bague de support 40 est réélisée de préférence en acier, en
bronze ou en une matidre plastique 3 haute résistance, elle
présente une surface interne convexe et sphérique 42 qui sé
conforme 3 la surface sphérique 16 de la rotule 14, et une
paire de gorges annulaires et paralléles 44 aisposées chacune
& proximité d'une extrémité 46 de la bague de support. Cette
bague de support 40 comprend une surface périphériqﬁe cylin-
dfique 48, et une paire de surfaces tronconiques ou inclinées
50 reliant la surface périphérique cylindrique 48 aux extré-
mités réduites 46 de la bague. La bague de support 40 est -
réalisée en une seule pi&ce, figure 1a, avec une unique fente
radiale 52 permettant 3 la bague de se dilater élastiqueﬁént
guand elle est gliss&e sur la rotule 14, et de revenir brus-
quement en position avec sa surface sphérique 42 en contact
avec la surface pé&riphérique 16 de la rotule 14, oureh va~
riante, la bague de support 40 est r8alisée en deux'sections
s8parées 40a et 40b, figure 1lb, de manidre que lorsqu'elle
est placée sur la rotule 14, les deux moitids 40a et,4d§ de
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la bague soient séparées patuuh intersticé]de jeu moyen 523.,:
La bague de support peut &galement &tre réalisge en trois,
quatre ou plusieursrsections. Lorsquenla bague deJSupport 40, 
est disposé&e autour de la rotule 14, le diamdtre externe
d'ensemble de la surface périphériqﬁe cylindrique 48 de la
bague est légérement iﬁfériéur,aurdiamétte de l'alésage.
interne 38 de la coquille 28, 1e résultat'étéht un jeu annu-
laire, représenté de fagon un peu exagérée en 54, figures 2-
34, éui existe tout autour de la bague entre sd surface
périphérique 48 et la surface de l'alésage interne 38 de la.
coquille 28. Ce jeu 54 est trés &troit et compris de préfé-
rence entre 100 et 400 micfons par exemple.{Mais on comprén¥.
dra facilement gue pouf certaines applications ce jeu 54 soit
inférieur 3 100 microns, ou méme que des joints & calotte
sphérique pourvus de toutes les autres caractéristiques de
1'invention soient constituds sans aucun jeu, en faisant en
sorte dans ce cas que la dimension du diamétre externe de la
bague'de'support‘40 et la dimension du diam&tre interne de la
coquille 28 soient rigoureusement adéptées l'une & l'autre.
Une bague combinée de compression et d'obturation 56 est
disposée & l'intérieur de l'alésagé 38 de 1la coquille 28, sur
un c6té de la bague de support 40. La bague'combinée de
compression et d'obturation 56 comporte une face terminale
conique 58 conformée selon la forme de 1a.surfécerpériphérié
que conique ou inclinée 50 de la bague de'supportr40, et une -
surface perlpherlque cyllndrlque 60 disposée a l'intérieur de
1 alesage 38 de 1la coqullle 28. Une surface annulaire radiale
62 de la bague combinde de compression et d'obturation 50
est amende en contact avec la surface interne de la joue
terminale 34 de la cogquille. La.face terminale conique 58, la
surface périphérique 60 et la surface annulaire 62 de la
bague combinée de compression et d'obturation 56 définissent
une joue de compression 63, venue de moulage a'une'extrémitér
d'un joint & soufflet 64 comportant'une partie'de corps
tubulaire 66 flexible et i paroi-relativement mince, se
terminant en une joue jarretiérerannulairé et Elastique 68 en
faisant partie intégrante. pa.bague combinée de compression

et de scellement 56 est r8alisée en un matériau &lastomére
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approprié tel gue du caoutchouc- naturel, durgaéﬁtphoﬁb -
synthé&tiyue, du polyuréthane ou.analpgue, ét!la;jdﬁe jarre-

tidre 58 constitu€e & 1l'extrémité de la partie de corps 64 du

-

joint & soufflet forme le rebord d'une ouverture 70 de diamdtre

beaucoup plus faible gue la partie de grand diamétre de la
queue 12, au niveau de la ligne de jonction 26 entre sa
partie a surface coniqﬁe 2279t'sa*partié a surface'coniqﬁe
inversée 24. De préférence, la surface de la joue jarretidre
68 comprend une surface 70 ayant légérement la ibrme d*un - ;
V", comme on le voit sur la Vue'en’ccupe de ‘son rebord,,def
manidre & se conformer &lastiquement & la forme de la p&ri- -
phérie de la queue, 3 la jbnétion entre lés'déux'shrfacéé
coniques 22 et 24 le long de la ligné 26 et pour rester
fermement en place, comme représenté aux flgures 2, 3 et 3A.°
La face terminale conlque 58 de- la bague comblnee de
compression et d'obturation 56 coﬁprend‘uné série*dgﬂgofgesr

-

longitudinales 72 permettant & la partie 63 de la bague de
compression d'@tre soumise 3 une contrainté,cdnsidérabléieh}
compression et d'absorber desVdéformationé:plastiquES sans
arrachement. o o ' i

Une bague de compre551on 74 est dlsposee sur 1l'autre cdté
de - la bague de support 40, symetrlquement par rapport_a la.
bague combin&e de compression et d'obturation 56. La baguefde
compression 74 qui est constitude par le méme matériau que la
bague combinée de compression et d'obturation 56 comprend une
face terminale conigue 76 pouvant s'engager sur l'autre
surface périphérique conique ou inclinge 50 de la bague de
support 40, et comprend &galement des gorgesrlongiﬁudinales
72 de soulagement de contrainte, figure 1, une surface péri-
phérigue cylindrigue 78 et une face annulaire,términale 80.
Lorsque la bague de compression 74 est disposée & 1'intérieur
de l'alésage 38 de la coquille 28, comme feprésehté aux
figures 2-33, sa face terhinale_annulaire 80 vient en con~-
tact avec la surface de la joue transversale 82'formée sur le
bord d'un chapeau de retenue et de fermeture 84 se pfésent@nt
sous la forme d'un corps en déme 86. . —

Les diverses parties qui constltuent le 301nt calotte

-~

spherlque 10 sont assemblées comme illustré a la flgurérz
l'espace 88 entre la rotule 14 et l intérieur de la partle ‘de
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corps 66 plissé du joint & ' soufrlet 64 etant rempll d'un
lubrifiant approprié re31stant a l‘eau et aux hautes tempe—
ratures tel que de la gralsse, l'espace 90 entre ‘la partie de
corps en forme de dome 86 et le chapeau” de. retenue et'de
fermeture 84 et la face termlnale plate 19 de 1la rotule 18
gtant &galement rempli d'un lubrifiant approprié tel que de
la graisse. Lorsque leés diverées pafties sont en place comme
représenté & la figure 2 le pourtour termlnal 32 de la
cogquille 28 est repli&é- par emboutlssage pour former une. Joue_
terminale de retenue 92, flgures 3 et 3A. La joue de. retenue

annulaire 92 est. formee de manlere a exercer une certalne

Py

‘pression dirigée parallelement a1’ axe longltudlnal de l en-

'semble, qui appllque fermemont 1la Joue 82 -du chapeau de

retenue et de fermeture 84 contre la surface annulalre 80 de
la bague de compression 74, et de manlere,‘ ‘exercer une ]
pression cons;dorable sur la surface conigue correspondante -
50 de la bague de Support 40, par l'ihtermédiaire'de la - -
surface conlque 76 de 1la bague de compre551on 74, 5 laqueile
est maintenant appliquée une pression. Slmultanement la
bague de support 40 est déplacée vers la droite, sur le
dessin, avec pour résultat gue la partie 63 de compression de
la bague combinée de compression et,dlobturation 56 est’
comprimée entre la face terminale inclin&e 50 de la bague de
support 40 qui est en engagement avec la surface conique 58
de 1la partie 63 de compression de la bagﬁe 56 et la joue
terminale 34 de la coquille 28. Les forces exercées par la
bague de compression 74 et la pértie de compression 63 de la
bague combinge de compression et d'obturation 56 sont appli—'
quées sur les surfaces inclinées opposées 50 de la bague de
support fendue 40, avec pour résultat qu'une force radiale
considérable est exercée sur la bague de support fendue 40,
ce qui am@ne la surface de support sphérique_421de la bague

~de support a venir s'appliquer fermemént contre la surface

sphérique pé&riphérique 16 de la rotule 14, Comme le diametre-
d'ensémble de la surface périphérigue cylindriquer48 de la
bague de support 40 est inférieur dans ces conditions au -
diamé&tre interne de l'alésage 38 de la coguille 28, la sur-

face périphérique cyllndrlque 48 de la bague de support est
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séparée de la surface interne de 1! alesage 38 par un espace
de jeu 54. _ :

On comprendra que 1' espace 90 situd i l'arriére du cha-
peau de retenue et de fermeture 84, et que 1° espace 88 situé
8 l'arriére du joint a soufflet 64, qui sont tous les deux
remplis d'un lubrifiant tel que de la graisse, contiennent
une ample réserve de lubrifiant qui suffit généralement & la
durée de vie du joint a ealotte sphérique 10; Le joint &
calotte sphérique 10 est fermé hermétiquement par rapport &
1l'environnement, et ceci é#ite honrseulement la pénétration
de salissures ou de contaminants provenant de 1l'environnement
d l'intérieur du joint, mais €galement des fuites de'lubfi—
fiant vers l'environnement. Lors de 1! assemblage des divers
8léments, la gorge de lubrification 18 prévue sur la surface
péripéhrique de la rotule 14 et les gorges de lubrification
44 prévues sur la surface sphériqﬁe 42 de la bague de—supporf
40 sont également remplies de lubrifiant tel que de la grais-
se. En fonctionnement au joint 10, du lubrifiant sﬁinte aes
gorges de lubrification 44 et 18 et des espaces 88 et 90 qui
forment des réservoirs de lubrifiant pour les surfaces de
support qui sont en contact de pivotement. La distance
séparant les deux gorges parall&les 44 pratiquées dans la
bague de support 40 est de préférence telle que l'une des
gorgee 44 soit mise en communication avec l'autre goxrge 44
par l'intermédiaire de la gorge 18 de la rotule,lersqﬁe la
gueue 12 est inclinée 3 l'extré@me par rappert au joint &
rotule, figure 3A. ) ' -

Aprés assemblage, la bague de compression 74 et la partle
annulaire de compression 63 de la bague combinge de compres-
sion et de scellement 56 sont soumises & une quantité'désirée
de compression radiale et lohgitudinale, pour que la bague de
support 40 soit maintenue de maniére gue sa surface de sup-
port sphérigue 42 soit en prise avec la surface sphéfique et
périphérique 16 de la rotule 14, et gue le jeu 54 situé entre
la surface périphérique cylindrique 48 de la bague de support
40 et la surface de l'alésage interne 38 de la coquille 28 7
soit maintenu sensiblement constant sur toute la surface

périphérique 48. Des vibrations d'amplitude relativement
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faible et de force réduite sont absorbéés‘et amorties par les
bagues de compressidn-en €lastomére 74 et 56 qui sont soumi-
ses a8 une forte précontrainte en compression, et ies vibra-
tions qui sont amorties par les bagues de compression sont
plus partiduliéremeht les Vibrations comprises dans la gamme .
sonore qui sont développé&es par de nombreux v8hicules tels
que des voitures de chemins de fer par éxemple. Les charges
normales de circulation sontvégalement supporfées et absor-
b&es par les bagues dé compression. Cependant, quand la
charge supportée dépasse une limite prédéterminée, les deux
bagues de compression 74 et 56'se déforment au point que 1é.
jeu 54 situ& entre la surface interne de l'alésage 38 de la
coquille et la suffacercylindrique et périphérique 48 de la
bague de support 40 se réduise jusqu'érce que la surface
périphérique 48 de la bague-de support soit en contact avec.
la surface de l'alésage 38 de la'coqﬁille, et ceci procure
une capacitéd &levée de support de charge pour le j¢int a
calotte sphérique selon l'invention. Comme mentionné ci-
dessus, on peut constituer le jeu 54 de mani&re qu'il soit
€troit ou large selon ce que 1'on désire,*ou méme qu'il
n'existe pas. ,

Par sa cohstrudtion, l'ensemble du joint 10 est effecti-

-~

vement hermétiquement scellé par rapport & l'environnement,

sans qu'il soit nécessaire d'avoir recours 3 une coquille de

fermeture additionnelle ou & des joints additionnels. Du fait

‘du jeu 54 prévu entre la surface'chindrique et périphériqﬁe

58 de la bague de support 40 et la surface de 1l'alésage
interne 38 de ldrcoquille 28, les tolérances de fabrication
du diamé&tre interne de'l'alésage 38 de la coquille et du
diam&tre externe-de la bague de support 40 péuvent étre trés -
larges sans qu'on ait & craindre un blocage de l'ensemble de
support au cours de l'assemblage. .

La figure 4 repré&sente une modification de l'invention:
selon laquelle la bague de support décrite ci—deséus‘est '
remplac&e par une bagué-dé support annulaire métalligue et
mince 92, réalisée en deux demi-sections ou en une unique
section comportant une fente longitudinale appropri&e, non

représentée, supportée & l'arri&re par une simple bague
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annulaire 94, ré&alisée en un &lément unique, ou comportant
une fente unique, ou réalisée en deux ou plusieurs sections,
et ayant une section généralement carrée ou rectahgulaire.'La
bague de support 92 formant coquille est de préférence.
réalisée par estampage, les gorges de lubrification 44 &tant
formé&es pendant 1l'estampage. La bague de compression 74 se
présente sous la forme d'une bague pleine et annulaire 96 en
un matériau €lastomére, de section sensiblemént carrée ou

-

rectangulaire, et la bague d'obturation combinée 3 compres-
sion et & soufflet 56 se présente égélement sous la forme
d'une joue annulaire 98, de section sensiblement carrge ou
rectangulaire, venue de moulage 3 une extré@mité du joint i
soufflet 64. Les baguesde compression 74 et 56, apr&s avoir
été comprim@es pendant 1l'assemblage, éxercent une force
dirigée généralement radialement sur la bague de support en
coguille 92, et elles absorbent et amortissent les vibrations
et les charges relativement faibles, alors que les charges
importantes sont absorbées par la bague pleine de soutien 94,
aprés que les bagues de compression aient &t& comprimées
jusqu'ad ce que le jgu 54 existant normalement autour de ia
périphérie de la bague pleine 98, entre la surface périphé-
rique de la bague et la surface interne de l'alé&sage 38 de la
coguille 28, ait &t€ &liminé par les chargeé-excessives, )
amenant ainsi ces surfaces a venir en contact mutuel le long
d'une ligne. - '

La figure 5 repré&sente une structure identique 3 la
structure des figures 1-3A, & l'exception de la bague com-—
binée de compression et d'obturation 56 qui'est réalisée en
sections séparées, l'une &tant une bague_de-compression 63
sensiblement identique i 1l'autre bague de compression 74, et
l'autre &tant la bague a soufflet 64 réalisée sous forme d'un
é€lément séparé et comprenant une joue terminale radiale 100
retenue par compression entre la joue 34 de la coquille et la
surface latérale de la bague de compression 63. De plus, les
surfaces inclinées 50 de la bague de support 40 comprennent
dans leur partie interne qui est adjacente a 1'extrémitd
conique 46 de lé bague une petite surface cylindrigue 101

formant un gradin gui vient en contact avec le rebord interne
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des bagues d'obturation 74 et 63.

-

La figure 6 représente une structure identique & celle

des figures 1-3A, & l'exceptiodrde la coquille 28 qui forme
une structure en une seule piéce avec le Chapeau terminal,

qui est formé& comme représenté& en 102, et qui comporte une

partie ou joue plate annulaire 104 qui est en contact avec la
face annulaire externe 80 de la bague de compression>74. Lé
joint & rotule 10a de la figuré 6 est assemblé en introdui-
sant l'ensemble gueue 12/rotule 14 pourvu de la bague de
support 40 et des bagues de compression 74 et 56 en position,
dans l'alésage 38 de la cbquilie 28, l'extrémité ouverte de
la éoquille comportant un bord droit gui est ensuite replid
par emboutissage pour forner la joue 34. '

La figure 7 représente une autre modlflcatlon con51stantr
dans le remplacement de la bague de support fendue longitu-
dinalement 40 et telle que décrite ci-dessus par une bague de
support 40 constituée par deux bagues de support pleines et
sé@parées 110 et 112 qui, lorsqu'ellés sont placées sur la
surface sphérique périphérique 16 de la rotule 14, sont
disposées symétriquement, comme représent&, en formant un
interstice annulaire 114 gqui sépare une bagué de l‘'autre. Le
fonctionnement du joint & calotte sphéfique 10b de la figure"

7 est le méme que celui des structures décrites précé&demment,

3 1'exception du fait que 1'usure dés surfaces de support est

compensée par'un déplacementrlatéral progressif des bagues

110 et 112 l'une vers l'autre plutdt gue par un déplacement
radial progressif de l'unique bague fendue ou de deux demi-
bagues, sous les forces dé-précontraintes gqui sont exercées

'par les bagues de compression 74 et 56. -

Les principes de 1l'invention peuvent également &tre
appliqués 3 des joints articulés ou & rotule d'autres_types
gue ceux décrits ci-dessus, tels que des joints & articula-
tion et & rotule creuse, dont un eXemple est illustré aria
figure 8. Dans le joint a artlculatlon et a rotule creuse 11
de la figure 8, la rotule 14 se presente sous la forme d'un
organe tubulaire 116 ‘comportant un alésage central 118 ouvert
aux deux extrémités, l'un des organes relativement mobiles et

non représenté qui est relié par le joint 11 é&tant monte dans
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l'alésage 116 en faisant saillie aux deux extrémités de
l'alésage 118. L'autre organe, qui n'est pas représenté, est
fixé a8 la surface pé&riphérique exterﬁe de la coquille 28. ﬁe
joint 11 comprend deux bagues combinées de compiession et
d'obturation 56 dont la section de joue 63 est placée sous
compression entre chacune des joues terminales 34 de la -
coquille 28 et la face latérale inclinée correspondante 50 de
la bague de support fendue 40. Les joints a soufflet 64 sont
de préférence constitués en une seule pidce avec- la séction
de compression 63 de la baéue_combinée de compression et '
d'obturation 56, ou en variante ils peuvent étre constitués
par des organes séparés comme dans le cas de la structure &
joint 3 soufflet de la figure 5. Les joints & soufflet 64 ont
leur joue jarretidre terminale 68 engagée de fagon fiable
dans une gorge périphérique 120 formée & prbximité de chaéue
extrémité de la rotule creuse 116. L'homme de l'art compreh-
dra que la coquille 28 ne comporte gu'une unigue joue termi-
nale 34 pré&-formée et qu'aprés assemblage des divers &léments,
1'autre joue terminale 34 est alors form&e par emboutissage,
plagant ainsi simultanément chagque section annulaire de
compression 63 des bagues combinges de compression et d'ob-
turation 56 sous compression. On appréciera qgue le fonction-
nement et la capacité du joint & articulation et a rotule
creuée 11 de la figure 8 sont les mémes qgue pour les struc-—
tures de joint précédemment décrites, et que la bagﬁe de
support 40 qui est illustrée spécifiquement peut &tre rempla-
cée par la bague de support des figures 4 ou 7. On comprendra
aussi gue bien que les exemples de modes de ré&alisation
structurels de l'invention décrits ici.soient des exempléé'de
joints & calotte sphérique, les principes de l'invention sont
applicables 3 des ensembles ayant des surfaces de support
cylindriques au lieu de surfaces de support sphériques.

Ayant ainsi d&crit la pré&sente invention & l'aide d'exem-
ples de structures spécifiques bien adaptées aux buts visés
par l'invention, des modifications pourront apparaitre a
1l'homme de l'art et ce qui est revendigué comme nouveau est

précisé dans les revendications.
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REVENDICATIONS'
1. Joint ou paliér &tanche comprenant un organe inté;ne 3

surface périphérique de contour prédéterminé et régulier, une

coquille tubulaire, une bague de support disposée dans la

- coguille et comprenant une surface de support en contact

glissant avec la surface ?ériphérique de 1l'organe interne;.la
bague de support comportant une surface périphériqué'se
conformant généralemeht i la surface interne de la coquille
et se fixant dans la coquille, unérpaire de bagues déforma-
bles elasthuement et réalisé&es chacune en un matériau élas-
tomé@re, et dispos@es chacune sur un cOté de la bague de
support,'des moyens dans ladite coquille retenant les bagues
déformables sous compression de maniére a &tablir un contact
ferme entre lesdites bagues déformables et une partie de la
bague de support pour solliciter la surface de support de la

bague de support en direction de la surface périphérique de

-

-1'organe interne, un joint & soufflet en &lastomére compor-

tant une joue & une extrdmité qui est retenue par 1l'un des-
dits moyens dans la coquille en vue de retenir 1l'une des

bagues deformables sous compression, ledit ]Olnt a soufflet

-

. comprenant une joue jarretlere 3 son autre extrémité qui est

en contact ferme et &lastique avec une partie de la surface
perlpherlque de 1 organe interne, et ‘des moyens' d'obturation
d l'autre extrémité de la coqullle qui rendent &tanche 1l'in-
térieur de la coquille et les surfaces de support par rapport
& l'environnement. . o ! .

2. Joint &tanche selon la revendication 1, céractérisé en
ce que les moyens d'obturation sont constltues par un second
joint & soufflet en &lastomére comportant une - joue 3 une
extrémité maintenu par l'autre desdits moyens dans la coquil-
le qui maintient lesdites bagues déformables'squs compression,
le joint & soufflet compdrtant—uné joue-jarretiére i son
autre extrémité gui est en contact ferme et élastique avec
une partie de la surface périphérique de 1'organe interne.

3. Joint &tanche selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la joue constituée 3 ladite ext;émité du joint &
soufflet fait partie intégrante de la bague déformable
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&lastiquement. )
4, Joint étanche selon la revendication 2, caracté&risé& en

-~

ce que la joue consﬁituée 8 ladite extrémité& du second joint
d soufflet fait partie intégrante de la bague déformable
€lastiquement. '

5. Joint &tanche selon la revendication 1, caractérisé en
ce que ledit organe interne fait saillie de la-coquillé a une -
extrémité de cette coquille, et en ce que les moyens d'cbtu-
ration 3 l'autre extrémité de la coquille comprennent un
chapeau terminal en forme de ddme tourné vers 1'extérieur,
gui ferme l'autre extrémité de la coguille et Qui domporte
une joue sur son bord gui vient en contact avec l'autre des
bagues déformables. '

6. Joint 8tanche selon la revendication 5, caractérisd en
ce que la joue prévue a ladite extrémité du joint a soufflet
fait partie intégrante de ladite bague déformable Elastique-
ment.

7. Joint &tanche selon la revendication 1, caractérisé en
ce la bague de support éomprend une surface cylindrique -~
périphérique et une paire de faces terminales'inclinées et
disposées symétriquement, lesdites faces terminales consti-
tuant la partie de la bague de support qui est en contact
avec chacune des bagues déformables. '

8. Joint &tanche selon la revendicatiOn'l, caractérisé‘én
ce que la bague de support est constituée par une premidre
bague relativement mince pourvue d'une surface périphériqte
et d'une surface interne définissant la surface de support et
par une seconde bague pourvue d'une surface périphérique
définissant la surface périphérique conformée de fagon
générale selon la surface interne de la coguille et une
surface interne en coentact avec une partie de la sﬁ:face
périphérique de la premiére bague, la partie de la bague de
support qui est en contact avec chacune des bagues'défOrmaf'
bles étant constituée par une partie de la surface périphé-
rique de la premiére bague, de chaque cOté de la partie qui
est en contact avec la surface interne de la seconde bague.

9. Joint &tanche selon la revendication 2, caractérisé en

ce la bague de support comprend une surface cylindriqte
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perlgherlque et une paire de faces ‘terminales inclinges et
disposées symétrigquement, lesdites faces terminales consti-
tuant la partie de la bague de support qui est en contact
avec chacune des bagues déformables.

10. Joint &tanche selon la revendication 2, caractérisé

en ce gque la bague de support est constitude par une premidre

bague relativement mince pourvue d'une surface périphérique
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et d'une surface interne définissant la surface de support et

“par une seconde bague pourvue d‘une surface périphérique

définissant la surface périphérique conformée de fagon
générale selon la surface interne de la coquille et une
surface interne en contact avec une partie de la surface
périphérigue de la premiére bague, la partie de la bague de .
support qui est en contact avec. chacune des bagues dé&forma-
bles &tant constituée par une partie>de la surface périphé-
rigque de la premi&re bague de chaque cBté de la pértie qui

est en contact avec la surface interne de la seconde bague.

11. Joint &tanche selon la revegdicatioh 5, caractérisé
en ce que ladite bague de sypport comprend une surface cy-
lindrique périphérique et uhe'paiie de faces terminales
inclinées disposées sym&triquement, lesdités'faces terminales
constituant la partie de l1la bague de support qui est en
contact avec chacune des bagues déformables.

12. Joint &tanche selon la revendication 5, caractérisé
en ce que la bague déVSupport est constitude par une premiéré
bague relativement mince pourvue d'une surface périphérique
et d'une surface interne définissant laréurface de support et
par une seconde bague pourvue d'une surface perlpherlque
définissant la surface perlpherlque conformée .de fagon
générale selon la surface interne de la coqullle et une -
surface interne en contact avec une partie de la surface
périphérique de 1é premié&re bague, la partie de la bague deﬂ
support qui est en contact avec chacune des bagues‘déforma—
bles &tant constituée par une partie de-la surface p&riphé&--
rigué de la premidre bague, de chaque c6té& de la partie qui
est en confact avec la éurface interne de la  seconde bague.

13, Joint &tanche selon la revendication 1, comprepant en

outre un espace annulaire de jeu entre la surface pé&riphérique

A
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de la bague de support et la surface interne de la coquille,
caractérisé en ce que des charges radiales se manifestant 7
entre l'organe interne de support et la coquille de support
et dépassant une charge pré&déterminée sont transmiséé'par
1'engagement d'une partie de la surfdce périphérique de la
bague de support avec une partie de la surface interne de la
coquille. . . ' .

14. Joint étanche selon la revendication 2, cdﬁprenant en
outre un espace annulaire de jeu'éntre la surface périphéri-
que de la bague de support et la surface interne de la co-
quille, caractérisé en ce gque des charges radiales se mani-
festant entre l'organe interne de'support et la .coquille. de
support et dépassant une charge prédéterminée sont transmises
par l'engagement d'une partie de la sufface périphérique de
la bague de support avec une partie de la surface interne de
la coquille. 7 .

15. Joint &tanche selon la revendication 7, comprenant en

outre un espace annulaire de jeu entre la surface périphéri-

que de la bague de support et la surface interne de la co-
quille, caractérisé& en ce qﬁe des charges radiales se mani-~
festant entre 1'6rgane interne de support et la cogquille de
support ét dépassant une charge'prédéterminée sont transmises

. par l'engagement d'une partie de la surface pé&riphérique de

la bague de support avec une partie de la surface interne de
la coquille. ] _ ) _

16. Joint &tanche selon la revendication 8, comprehant en
outre un espace annulaire de jeu entre la surface pé&riphéri-
que de la bague de support et la surface interne de la co-
quille, caracté&risé& en ce gue des charges radiales se mani-
festant entre l'organe interne de support et la coquille de
support et dépassant une charge prédéterminée sont transmises
par l'engagement d'une partie de la surface périphérique de
la bague de support avec une partie de la surface interne de
la coquille. )

17. Joint &tanche selon 1l'une des revendications 1, 7 et
8 caractérisé en ce qu'il comprend en outre un lubrifiant
contenu dans un espace situé& 3 l'arridre du joint 3 soufflet.

18. Joint &tanche selon l'une des revendications 1, 7 et
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8 caractdrisé& en ce qu'il comprend en outre un lubrifiant

- contenu dans un espace situé a l'arriére du joint a soufflet

-

et dans un espace situé a l'arridre des moyens d'obturation
rendant &tanche 1'intérieur de la cogquille.

19. Joint &tanche selon la revendication 2, caractérisé
en ce qu'il comprend en outre du lubrifiaht'contenﬁ,dans un.
espace situé a l'arriére de chaéun desdits joints & soufflet.

20;7Joiht étanche selon la revendication 5, caractérisé
en ce qu'il comprend en outre un lubrifiant contenu dans un
espace situé 3 l'arriére dudit joint & soufflet.

21. Joint &tanche selon la revendication 5, caractérisé
én ce qu'il comprend en outre un lubrifiant contenu dans un
espace situé & l'arridre dudit joint & soufflet et dans uh'
espace situé 3 l'arriére dudit chapeau terminal.

22. Joint &tanche selon la revendlcatlon 17, caracterlse
en ce gu'il comprend en outre une gorge de lubrification
disposée dans la surface périphérique de l'organe interne.

23. Joint &tanche selon la revendication 22, caractérisé
en ce qu’il comprend en outre une'goige de'lubrification,
disposée dans la surface de support de la bague de support.

24. Joint &tanche selon la reQendication 17, caract8risé
en ce qu'il comprend en outre une gorgerde lubrification
disposée dans la surface péripﬁérique de 1'organe interne.

25. Joint &tanche selon la révendication'24, caractérisé

‘en ce qu'il comprend en outre une ‘gorge de lubrification

disposée dans la surface de support de la bague de support.
26. Joint &tanche selon la revendication 17, caractérisé
en ce gqu'il comprend enioutie une gorge de lubrification
disposée dans la surface périphérique de l'organe interne.
27. Joint &tanche selon la revendication 26,'caracté£isé
en ce gu'il comprend en outre une gorge de lubrification.
disposée dans la surface de support de la bague de. support.
28. Joint &tanche selon la revendication 18, caractérisé
en ce gu'il comprend en outre une gorge de iubgification '
dispos&e dans la surface périphérique de 1'organe interne.
29, Joint étanche seloﬁ la revendication 28, caractérisé@
en ce qu'il comprend en outre une gorge de lubrification

disposée dans la surface de support de la bague de support.
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30. Joint &tanche selon l'une des revendications 1, 2, 3,
7, 8, 9 et 10 caractérisé en ce gue lesdits moyens prévus
dans la coquille pour maintenir les bagues dé&formables sous
compression sont constitués par une joue formée A chague
extrémité de la coquille et en faisant partie inté&grante.

31. Joint étanche selon la revendication 1 & 12, cafac—
t8risé en ce que la surface de support de la bague de support
et la surface périphérique de }'organe interne sont des

surfaces sphériques,
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