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(54) Galvanickd zlatfc{ ldzen

" Vynélez se tyké galvanické zlatfel lézné, zejméha Pro zlacen{ kontaktd v elektro-
technice. ) d

Dosavadni znémé galvanické 14zn3, pouZfvené v elektrotechnice pro zlacenf kontak-
td nemajf dostatedn¥ vysokou vyluZovaci rychlost. Tento technologicky pofadavek je ob-
vykle spln&n na dkor kvality vylouZené zlaté vratvy. Zlat4 vrstva nen{ homogenn{, po-

vrch nemd pravidelnou mikrostrukturu.

Tyto nevihody odstraiuje galvanickd zlatic{ 14zen pédle vynélezu. Podle podstaty
vynédlezu se toho dosshuje tim, Ze l4zen obsahuje 10 aZ 30 g zlata ve form& kyanidové-
ho komplexu, 1 a% 15 g niklu ve form$ rozpustné enorganické soli, 0,3 a% 8 g kobaltu
ve form& r?zpuatné snorganické soli, 15 a¥ ZOOfg sekunddrntho fosfore&nanu smonného,
50 a% 400 g primérnfho fosforefnanu draseiného, 5 a% 150 g kyseliny citronové, 0,1 a¥
1 g sulfimidu kyseliny o-benzoové, 0,1 a% 1 g nikotinanu draselného, 2 af 50 g kyse-
1iny ethylendiemintetraoctové na 1000 g destilované vody. '

Galvaenickd zlatic{ 1l4zen podle v&nélezu m& vysokou vylufovac{ rychlest. Zlaté

vrstva mé pravidelnou mikrostrukturu, je homogenni{ a bezpérézni.
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D4le :]‘aou uvedeny t¥{ prikledy sloZen{ zlaticf l4zné:

kyanid zlatno~-draselny » 15 g 20 g 25 g
siran nikelnaty 58 10 g 15 g
dusi¥nan kobaltnaty | lg g : 8 8‘
primérn{ foeforefnen draselny 100 g 150 g 350 g
sekunddrnf fosforeinan amonny 50 3. 80 g 100 g
kyselina citronovéd 20 g ¢ 100 g
sulfimid kys., o-bénsoové - 0,1 g 0,3 8 0,2 g
_ nikotinen draselny 0,1 g 0,1 g V 0,2 g
kys. ethylendiasmintetraoctovd 10 g 35e 58
destilovand voda 1000 g 1000 g 1000 g
pH 14znd _ 5,5 : 5 6,5 a% 7

PFi pouZitf{ gelvenické zlatfci 14zn¥ podle vyndlezu mé vylou¥end vrstva zlata vy-
sokou prilnsvost k pokovovanému materidlu. Zménou teploty ldsn¥ v rozmeszf 20 aZ 80 o%¢
1ze dosdhnout vysoce leskly, jemnd matny a matny povrch vyloulieného zlata. Lze tedy
ziskat nejvhodndjsf jekost vylouZené vratvy bud k pfimému pou¥it{ nebo k dals{mu spra-
covén{ napi, difuanini pochody. Podle druhu pokovovaného materidlu se voli hodnota pH
l4snd v rozmezi 4 af 8, Pro slitiny Zeleza a niklu ji vhodnéd hodnotipﬂ 5 sk 5,5, pro
ndd a jejf slitiny pH 6 a¥ 7,5, pro elitiny obsahujfcf molybden pH 4 af 5, Tvrdost vy~
. loudené zlaté vratvy lze ovlivnit priddnim niklu nebo kobaltu do ldzné. Vylulovac{
péoud lgze volit v rosmezf 1,5 af 8 A/cmz podle po¥adované vylufovac{ rychlosti a kvae-
1lity vrstvy. Rychlost vyludovdn{ gzlata je v rozmesf 4 a¥ 10am/5 min., Je vihodné pii=
véd¥t na pokovovan& predm¥t 10 a¥ 25 1 l4rn& za minutu. :

PEEDMET VYINAKLEZU

Galvenickd zla‘;ci lé4sen, zejména pro zlacenf kontaktld v elektrotechnice, .vyznate~-
né tim, Ze obsahuje 10 a¥ 30 g zlata ve form¥ kyanidového komplexu, 1 a% 15 g niklu ve
. form¥ rorpustné enorganické soli, 0,3 8 8 g kobaltu ve form¥ rogpustné anorganické
eoli; 50 a¥ 400 g primérniho fosforetnanu draselného, 15 a¥ 200 g sekunddrntho fosfo-
re¥nanu monn‘ho,. 5 a% 150 g kyseliny citronové, 0,1 aZ 1 g sulfimidu kyseliny o-ben-
goové, O,1 af 1 g nikotinsnu dreselného, 2 a¥ 50 g ethylendiamintetraoctové kyseliny

. na 1000 g destilované vody. ' ¢
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