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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest zesp6t unoszenia arkuszy z materiatéw o niskiej gestosci, zwtaszcza
tektury podczas ich transportu wewnatrz przestrzeni roboczej, w trakcie procesu wykrawania wyrobow
w postaci formatek do opakowan tekturowych oraz uno$nik.

Do procesu wykrawania opakowan tekturowych stosuje sie specjalne narzedzia w postaci wy-
krojnikéw. Proces wykrawania polega na podaniu przy pomocy podajnika pojedynczego arkusza lub
tasmy tekturowej do przestrzeni roboczej, nastepnie przy pomocy wykrojnika wykrawa sie wyroby. Pro-
ces wykrawania jest powtarzalny. Podczas transportu arkusza tektury lub tasmy tekturowej do prze-
strzeni roboczej w wyniku tarcia powierzchni tektury o elementy unoszace moze dochodzi¢ do niszcze-
nia tektury poprzez jej zadzieranie lub rysownie. Moze do prowadzié¢ do braku zachowania ptynnosci
procesu, a w konsekwencji do wstrzymania procesu wykrawania.

Znane sg rozwigzania zespotow unoszenia arkuszy tektury, réznigce sie technologig wykonania,
sposobem osadzania, a takze ksztattem i sposobem dziatania. Z uwagi na to, ze proponowane przez
réznych producentéw rozwigzania petnig te samg funkcje tj. podpieranie i unoszenie arkuszy tektury
podczas transportu, réznic w nowych rozwigzan nalezy szukaé w nastepujacych aspektach tj. techno-
logii produkcji, geometrii i ksztatcie, a takze sposobie ich osadzania.

W stanie techniki znane jest rozwigzanie marbafly firmy Marbach. Charakteryzuje sie ono pro-
stotg montazu oraz wymagang sprezystoscig, pozwalajgcg na unoszenie tektury podczas jej transportu.
Element jest produkowany z tworzywa sztucznego technologig wtrysku do formy wtryskowej. Skfada sie
on z czeSci montazowej, sprezynujgcego ramienia oraz czesci roboczej w ksztatcie zasadniczo stozko-
wym z zaokraglonym wierzchotkiem. Cze$¢ robocza odpowiedzialna jest za podpieranie i unoszenie
arkuszy tektury podczas ich transportu. Cze$¢ montazowa o przekroju zasadniczo prostokgtnym po-
zwala na tatwy montaz i demontaz elementu w ptycie doinej wykrojnika. Z uwagi na technologie wyko-
nania tych elementéw, podstawowg ich wadg sg wysokie koszty produkcji form wtryskowych.

Z opisu patentowego US2013/0112053 A1 znany jest wynalazek firmy Chespa. Rozwigzanie to
sktada sie z czeSci montazowej, z ktorej rozciggajg sie symetrycznie dwa ramiona sprezynujgce, na
koncach ktérych umieszczone sg zaokraglone czesci robocze, z ktérych jedna jest lita, a druga ma otwér
przelotowy. Zastosowanie dwoch rdznigcych sie czesci roboczych pozwala na stosowanie zespotow
unoszenia arkuszy adekwatnie do rodzaju obrabianej tektury/papieru.

Innym znanym rozwigzaniem jest konstrukcja znana z opisu DE 20 2008012343 U1. Element
unoszacy sktada sie z dwdch czesci: roboczej/sprezynujacej oraz montazowej. Cze$¢ roboczg stanowi
ramie sprezynujgce o okreslonej krzywiznie. Fragment ramienia odpowiedzialny za unoszenie arkusza
tektury ma ksztat wypukty. Na drugim koricu ramienia znajduje sie cze$¢ montazowa, wyposazona
w specjalne zeby, stuzgce unieruchomieniu oraz poprawnemu zamocowaniu elementu w sekcji/ptycie
dolnej. Montaz elementu odbywa sie poprzez jego umieszczenie w otworze montazowym, ruchem pro-
stopadtym do powierzchni sekcji/ptyty doinej. Caty element umieszczony w dolnej sekcji/ptycie, podczas
procesu wykrawania catkowicie chowa sie w specjalnie wykonanym wybraniu w sekgji/ptycie doine;j.

Natomiast z opis US8893597 B2 znany jest element, ktéry w swej konstrukcji przypomina wcze-
Sniejsze rozwigzanie DE 20 2008012343 U1, w ktérym koncéwka ramienia unoszgcego ma ksztatt krzy-
woliniowy z fragmentem wypuktym na korcu. Niniejszy element montowany jest w otworze, ktérego o$
jest rébwnolegta do powierzchni sekcji/ptyty doinej. Kwadratowy ksztatt otworu oraz cze$ci montazowej
zapobiega obrotowi elementu.

Powyzsze rozwigzania charakteryzujg sie dtuzszym czasem wykonania otworu — gniazda pod
zespot unoszenia.

Rozwigzanie wedtug wynalazku w sposéb istotny ogranicza czas wykonania otworu stopniowego
do minimum, z tego powodu ze otwér ten posiada standardowy — okragty ksztatt. Wykonanie otworu
stopniowego — o0 dwoch Srednicach pozwala osadzi¢ zesp6t unoszenia w sposob szybki oraz pewny —
element montazowy spoczywa czescig dolng na podcieciu. Montaz odbywa sie poprzez wywotanie na-
cisku od strony ptyty gérnej. Proponowane rozwigzanie zawiera bardzo korzystng ceche konstrukcyjng
— nie jest wymagana odpowiednia orientacja kgtowa montazu zespotu unoszenia, poniewaz element
roboczy, jak i element montazowy sg okragte. W przypadku rozwigzan konkurencyjnych nalezy zapew-
ni¢ brak mozliwos$ci obrotu elementow.

Istotg niniejszego wynalazku jest zesp6t unoszenia arkuszy z materiatdbw o niskiej gestosci,
zwtaszcza z tektury, zawierajacy ptyte formatki wykrojnika z osadzonymi w niej uno$nikami.
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Uno$nik sktada sie elementu roboczego, fgcznika sprezynujgcego oraz elementu montazowego.
Sprezynujgcy tgcznik umieszczony jest pomiedzy elementem roboczym bedgcym wyttoczkg z dnem
wypuktym kulistym pozwalajgcym na swobodne przemieszczanie sie arkuszy tektury po jego po-
wierzchni i elementem montazowym bedgcym wyttoczkg z dnem ptaskim.

Piyta formatki wykrojnika posiada co najmniej dwa gniazda, w ktérych roztgcznie osadzane sg
roztacznie unos$niki. Rozmieszczenie uno$nikdéw zalezne jest o ksztattu wykrajanego elementéw.
Gniazda majg korzystnie ksztatt okragly z otworem pogtebionym na okre$long warto$¢, zalezng od
ksztattu i wymiaréw elementu montazowego.

Korzystnym jest kiedy element roboczy oraz element montazowy wykonane sg z metalu lub stopu
metalu a tgcznik sprezynujgcy wykonany jest z tworzywa sztucznego korzystnie pianki tapicerskiej.
Przewiduje sie, ze sprezynujacy tgcznik moze by¢ wykonany z tworzywa o réznej sprezystosci, celem
dopasowania do zmiennych obcigzen roboczych zespotu.

Dzieki zastosowaniu wynalazku uzyskano nastepujgce efekty techniczno-uzytkowe:

e gfadka powierzchnia robocza zapobiega powstawaniu rys i wad na powierzchni arkusza
tektury,

e mozliwos$¢ regulacji sprezystosci zespotu unoszenia polegajgcg na mozliwosci tatwej wy-
miany tgcznika sprezystego, na inny tgcznik wykonany z tworzywa o innej twardosci, od-
powiedniej do obrabianego rodzaju tektury,

e brak koniecznosci projektowania i wytwarzania skomplikowanych, drogich narzedzi do
wykonania poszczegdélnych elementéw zespotu,

e zwiekszenie trwatoSci elementu sprezynujgcego, poprzez umieszczenie go pomiedzy
dwoma wyttoczkami o gtadkiej powierzchni oraz brak bezposredniego kontaktu elementu
sprezynujgcego z obrabianym arkuszem,

e zwiekszenie trwatosci elementu roboczego oraz elementu montazowego, poprzez wyko-
nanie ich na drodze obrébki plastycznej z metali lub ich stopéw. Ma to szczegdlne zna-
czenie przy wielokrotnym kontakcie kulistej powierzchni elementu roboczego z obrabia-
nym arkuszem oraz przy montazu i demontazu elementu montazowego 3 w ptycie dolne;j,

e bezobstugowo$é rozwigzania.

Przedmiot wynalazku w przykfadzie realizacji zostat uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekréj przez unoénik w ptaszczyznie A-A, fig. 2 przedstawia unosnik w widoku aksono-
metrycznym, fig. 3 przedstawia w przekroju osadzenie unosnika w gniezdzie ptyty formatki wykrojnika,
a fig. 4 przedstawia przyktadowy widok ptyty formatki wykrojnika z gniazdami.

Uno$nik zespotu unoszenia arkuszy z materiatdw o niskiej gestosci zwtaszcza z tektury skfada
sie z dwoch ttoczonych elementdéw roboczego 1 i montazowego 2. Majg one ksztalt wyttoczek gérnej
i dolnej, potgczonych sprezynujgcym tgcznikiem 2, wykonanym z tworzywa sztucznego o odpowiedniej
twardosci. Wyttoczka gorna stanowi element roboczy 1, natomiast wyttoczka dolna element montazowy
3. Element roboczy 1, charakteryzuje sie ksztattem kulistym wypuktym pozwalajgcym na swobodne
przemieszczanie sie arkuszy tektury po jego powierzchni.

Istniejg odmiany, gdzie sprezynujacy tgcznik wykonany z tworzywa sztucznego moze by¢ wyko-
nany z tworzywa o réznej sprezystosci, celem dopasowania do zmiennych obcigzen. taczniki sprezy-
nujgce sg dobierane dla danego rodzaju materiatu unoszonego ze wzgledu na ciezar arkusza. Jako
materiat na tgczniki moze by¢ stosowana pianka tapicerska o oznaczeniach od T18 do T30 charaktery-
zujgca sie r6zng gestoscig — w zakresie 18+30 kg/m?3. Dla arkuszy z papieru o wiekszej grubo$ci stoso-
wane sg pianki o wiekszej gestosci.

Element montazowy 3, umieszczony w ptycie dolnej, to wyttoczka z ptaskim dnem, wykonany
w sposOb umozliwiajgcy elementowi roboczemu 1 na swobodne schowanie. Konstrukcja elementu mon-
tazowego 3 pozwala na jego szybki montaz w ptycie formatki wykrojnika 4. Demontaz mozna przepro-
wadzi¢ poprzez jego wypchniecie z otworu, poprzez wywarcie nacisku za pomocg preta o odpowiedniej
Srednicy. Zardwno element montazowy, jak i element roboczy wykonywane sg technologig obrébki pla-
stycznej. Jest to bardzo korzystne ze wzgledu na fakt, ze wyttoczki odznaczajg sie duzg wytrzymatoscia,
mogq byé wykonane z r6znych materiatdbw metalowych, ponadto na zyczenie odbiorcéw mogg by¢ po-
kryte r6znymi powtokami galwanicznymi.

Na fig. 4 rysunku pokazano przyktadowy widok ptyty formatki wykrojnika z gniazdami do osadza-
nia uno$nikéw. Unos$niki w tym przypadku osadzone sg na ptycie 4 w gniazdach 5 umieszczonych wokot
wycinanych ksztattéw tektury 6 po trzy w kazdym kierunku.
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Rozwigzanie dziata w nastepujgco. Podczas wykrawania ksztattéw 6, pod wptywem nacisku ptyty
z wykrojnikami/nozami na arkusz tektury, element roboczy 1 obniza sie, chowajgc sie catkowicie w dol-
nej ptycie 4. Podczas powrotu pltyty wykrojnika 4 do jej gérnego potozenia, tgcznik sprezynujacy 2, unosi
element roboczy 1 do jego gérnego potozenia, a maszyna jest gotowa do podania kolejnego arkusza
tektury. Poprzez odpowiednie wykonanie otworéw gniazd 5 w ptycie 4, element roboczy 1 uniesiony jest
na odpowiednig wysokos$¢ i nie ma mozliwosci, aby tgcznik sprezynujgcy 2 go wypchnat, doprowadzajac
do uszkodzenia tektury.

Zastrzezenia patentowe

1. Zespdt unoszenia arkuszy z materiatdw o niskiej gestosci, zwtaszcza tektury zawierajgcy ptyte
formatki wykrojnika z osadzonymi w niej uno$nikami, znamienny tym, ze uno$nik sktada sie
z elementu roboczego (1), tacznika sprezynujgcego (2) oraz elementu montazowego (3), przy
czym sprezynujgcy tgcznik (2) umieszczony jest pomiedzy elementem roboczym (1) bedgcym
wyttoczkg z dnem wypukiym kulistym i elementem montazowym (3) bedgcym wyttoczkg
zdnem pfaskim, a ptyta formatki wykrojnika (4) posiada co najmniej dwa gniazda (5), w ktérych
roztgcznie osadzane sg unos$niki, przy czym gniazda (5) majg korzystnie ksztatt okragty
z otworem pogtebionym na okreslong warto$¢, zalezng od ksztattu i wymiaréw elementu mon-
tazowego (3).

2. Zespbt wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze element roboczy (1) oraz element montazowy
(3) wykonane sg z metalu lub stopu metalu, a fgcznik sprezynujacy (3) wykonany jest z two-
rzywa sztucznego korzystnie pianki tapicerskiej.

Rysunki
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fig. 2

fig. 3
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