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Sposéb wytwarzania pustych wewnatrz widkien sztucznych jedwabiu wiskozowego.
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Wytwarzanie sztucznych wiékien je-
dwabiu wiskozowego, posiadajacych po-
dluzny kanal nieprzerwany jest bardzo’
trudne, zwlaszcza wlékien sztucznych o
zwyklej grubosci, t. j. o grubosci wiekszej
niz 2 deniery. Wrytwarzanie sztucznych
wlékien jedwabiu wiskozowego wyzej wy-
mienionego rodzaju o mniejszej grubosci
byto dotychczas niemozliwe.

Wrynalazek niniejszy umozliwia wytwa-
rzanie pustych ‘wewnatrz wiokien jedwa-
biu wiskozowego o grubosci mniejszej niz
2 deniery. .

W patencie polskim Nr 23 803 opisano
spos6b wytwarzania wlékien sztucznych
jedwabiu wiskozowego, majacych postaé
rurek nieprzerwanych. Srodki i zabiegi o-

pisane w tym patencie mozna stosowaé do
wytwarzania wlokien niezaleznie od ich
grubosci. Zachodza jednak trudnosci przy
wytwarzaniu wlékien o grubosci mniejszej
niz 2 deniery. Aby usunaé te trudnosci,
zgodnie z niniejszym wynalazkiem calko-
wite stezenie kapieli koagulacyjnej nasta-
wia sie¢ tak, iz przy okreslonym stosunku
miedzy kwasem siarkowym a siarczanem
scdowym jest ono tem wyZsze, im mniejsza
ma byé¢ grubosé wilékien.

W patencie niemieckim Nr 444 113 po-
dano zasade, ze zawarto$é kwasu w kapieli
przedzalniczej do wiskozy powinna byé
tem wieksza, im mniejsza ma byé grubosé
wlékien, to znaczy, ze zawartosé¢ kwasu
jest w przyblizeniu odwrotnie proporcjo-



nalsa do pie: wiestka kwadratowego z tej

: gm‘uboém Inne patenty pokrewne mowia o

rmzhwoém zastapienia (*qécm kwasy siarko-
wego odpowmqu ilosdia. siarczanu amo-

‘nowego. 'Smdkm te nie %adu, si¢ zastose-

wa¢ do” wytwarzania pustych wewnatrz
widkien jedwabiu wiskozowego. W tym
przypadku gtéwna role odgrywa catkowite
steZenie ka,plell przedzalniczej, a nie za-
warto§é w niej kwasu.

Ponizsze przyktady wyjasniaija wplyw
catkowitego stezenia kqpieli przedzalni-
czej. Wiskoza, przygotowana we wlasciwy
sposob do wytwarzania wiékien rurkowa-
tych, zostala wyprzedzona do jednej z
trzech nizej podanych kapieli przy dtugosci
przeciagania przez kapiel stracajaca réw-
nej 20 cm.

a. Nitka jedwabiu sztucznego o grubo-
$éci 100 denieréw, zawierajaca 100 poszcze-
golnych wlékien, zostala wyprzedzena w
kapieli, zawierajacej:

kwasn siarkowego 140 ¢ w litrze
siarczanu sodowego 220 ,,
siarczanu cynkowego 25,

Przedzenie jest utrudnione; zadne z
poszczegolnych wlékien nie posiada nie-
przerwanego kanatu podiuznego.

b. Nitka jedwabiu sztucznego o grubesci
100 denierdéw, zawierajaca 66 poszczegol-
nych widkien, zostata wyprzedzona w ka-
pieli, zawierajacej:

kwasu siarkowego 160 g w litrze
siarczanu sodowego 250 ,, .,
siarczanu cynkowego 25, .

Przedzenie nie nastrecza najmniejszych
trudnosci; wsezysthie wlakna poszczegélne

posiadaja nieprzerwany kanal podiuzny.

¢. Nitka jedwabiu sztucznego o grubo-
$ci 100 denierow, zawierajaca 100 poszcze-
golnych widkien, wyprzedzona w kapieli,
zawierajacej:

180 ¢ wlitrze
280 " 1"
2|5 1" 1"

kwasu siarkowego
siarczanu sodowego
* siarczanu cynkowego
Otrzymuje si¢ wyniki takie same, jak
podano w punkgie b.

Liczb, podanych w powyzszych przy-
kladach, nie nalezy oczywiscie traktowaé
jako liczb granicznych zakresu wynalazku,
gdyz podano je jedynie, aby umozliwi¢ po-
réwnanie miedzy wynikami, otrzymanemi
w trzech przypadkach :zastegsowania roz-
nych warunkéw; oczywiscie liczby te e-
weniualnie moga byé¢ inne.

Z podanych przykladéw wynika wy-
raznie réinica miedzy niniejszym sposo-
bem pracy, a sposobem wedlug patentu
niemieckiego Nr 444 113.

Nitki jedwabiu sztucznego, wy'tworzo-
ne sposobem wedlug wynalazku, wyréz-
niaja si¢ nadzwyczajna gietkoscia, miekko-
§cia w dotknieciu i wybitng szorstkoscia,
podobnie, jak welna; daja one materjaly,
nietatwo gniotace sie. Szcxegilnie nadaja
si¢ te nitki do wytwarzania pasm, przedzo-
nych na maszynach przedzalniczych. W
ten spos6b mozna tatwo wytwarzaé pasma
o 100 000 denierach z poszczegélnych wlo-
kien o grubosci mniejszej od 1 deniera po-
siadajacych pedluzny kanal nieprzerwa-
ny. Ten produkt przedzalniczy, posiadaija-
cy nieosiggnicty jeszcze migdy detychczas
wyglad welny, nadaje si¢ do wielu zasto-
sowani w dziedzinach, w kiérych jedwab
sztuczny dotychczas malo byl uzywa-
ny. : ‘

Przez zmiane stosunku siarczanu sedeo-
wego do kwasu siarkowego w kapieli pree-
dzalniczej o 6 — 10%, np. przez znvang
ilosci siarczanu sodowego w kapieli prze-
dzalniczej 6 + 20 g na litr, moéna dowol-
nie zmieniaé wlasciwosci wiékna w do-
tknigciu; poczawszy od jakoéci sredamiej,
otrzymywanej przy pewnem catkowitem
stezeniu, mitka nabiera miekkoéci w do-
tknigciu oraz szorstkoéci welny przy.



wzroscie wymrieniqnego stosunku; odwrot-
nie dzieje si¢, gdy stosunek ten maleje.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania pustych we-
wnatrz wiékien sztucznych jedwabiu wi-
skozowego o grubosci najwyzej 2 denieréw,
znamienny tem, ze stosuje si¢ kapiel prze-
dzalnicza, zawierajaca 140 g kwasu siar-
kowego, 220 g siarczanu sodu i 2,5 ¢ siar-
czanu cynku w litrze, przyczem stezenie
kwasu i soli zwieksza si¢ przynajmniej o
20% przy wytwarzaniu wlékien o grubosci
1 deniera i odpowiednio zwicksza to steze-
nie w mniejszym lub wigkszym stopniu
przy wytwarzaniu wldkien wewnatrz pu-
stych o grubosci miedzy 2 i 1 deniera albo
mniej jak 1 denier, podczas gdy stosunek
kwasu do soli pozostaje prawie taki sam.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze nitke prowadzi si¢ przez kapiel
przedzalnicza na drodze krétszej niz 25
cm.
3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze w celu uzyskania wigkszej
migkkosci w dotknigciu i mniejszej szorst-
kosci powierzchni wiékien wewnatrz pu-
stych zmniejsza si¢ zawartosé¢ kwasu siar-
kowego w kapieli 0 3 — 5%, a zawarto$é
soli zwieksza si¢ w tym samym stosunku,
lub postepuje si¢ odwrotnie, o ile chodzi
o uzyskanie jedwabiu twardszego w doty-
ku i bardziej szorstkiego.

Alsa S. A
Zastgpca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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