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抗敏剂制备提取装置及其工艺

(57)摘要

本发明公开了抗敏剂制备提取装置及其工

艺，包括一外循环提取机构，该外循环提取机构

包括放置于地面上的一方形框架，其中该方形框

架的顶部依次布设有若干个独立的凹型支架，凹

型支架的中部开设有一圆形开槽，圆形开槽的后

端中部密封连通有一接入管，接入管的顶端中部

贴合设有L型接入阀，L型接入阀的顶端中部设有

一L型接入架，L型接入架的顶端中部密封连通有

分流的板框压滤机，本发明抗敏剂制备提取装置

及其工艺：通过采用的方形框架和凹型支架的一

端实现拼接，采用的凹型支架的结构加以拼接，

按照指定的L型接入阀的接入，采用的L型接入架

的一端更进一步的处理。
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1.抗敏剂制备提取装置，包括一外循环提取机构(1)，其特征在于，该外循环提取机构

(1)包括放置于地面上的一方形框架(11)，其中该方形框架(11)的顶部依次布设有若干个

独立的凹型支架(12)，所述凹型支架(12)的中部开设有一圆形开槽(13)，所述圆形开槽

(13)的后端中部密封连通有一接入管(14)，接入管(14)的顶端中部贴合设有L型接入阀

(15)，L型接入阀(15)的顶端中部设有一L型接入架(16)，所述L型接入架(16)的顶端中部密

封连通有分流的板框压滤机(17)；

所述板框压滤机(17)的底端中部贴合设有连接垫(18)，所述连接垫(18)的两边侧设有

嵌接螺钉(19)，所述连接垫(18)的底端中部竖直安装有提取用的热处理反应釜(191)，所述

热处理反应釜(191)的连接端套设有调节套(192)，所述调节套(192)的一端设有一接入开

槽(193)，所述接入开槽(193)的后端套设有环形套盖(194)，所述环形套盖(194)的一端安

装有一套盖(195)，所述套盖(195)的前端安装有投料机构(2)。

2.根据权利要求1所述的抗敏剂制备提取装置，其特征在于：所述投料机构(2)分为多

个独立的物料投放箱(21)，多个物料投放箱(21)分别布设在热处理反应釜(191)的前端，位

于物料投放箱(21)的侧壁安装有多个独立的反应釜投料端(22)，所述反应釜投料端(22)的

底部设有一混料箱(23)，所述混料箱(23)的前端位置设有U型三通管(24)，所述U型三通管

(24)经过回流管路(25)与下方的热处理反应釜(191)一端密封连通，所述热处理反应釜

(191)的下端还设有放置托板；

所述方形框架(11)的后端安装有陶瓷膜超滤机构(3)，且位于该陶瓷膜超滤机构(3)还

包括设置在方形框架(11)后端位置的搅动凝絮底座(31)，所述搅动凝絮底座(31)的上端设

有絮凝料筒(32)，所述絮凝料筒(32)的中部设有独立的拦截过滤料板(33)，所述拦截过滤

料板(33)的板面中部竖直设有一方形框(34)，所述方形框(34)的顶端中部开设有一方形连

通箱(35)，所述方形连通箱(35)的后端设有一搅拌机(36)，所述搅拌机(36)的底部两边侧

均竖直设有一侧壁挡板(37)，所述侧壁挡板(37)的内部设有用于接入的一接入侧板(38)；

所述侧壁挡板(37)的中部设有一控制箱，所述絮凝料筒(32)的底部边侧设有弧形防护

侧板(391)，所述弧形防护侧板(391)的边侧设有用于组合式拼接的防护罩(392)，所述防护

罩(392)的后端还设有用于脱色的脱色机构(4)，所述脱色机构(4)包括安装设置在接入侧

板(38)边侧的调节上盖(41)，所述调节上盖(41)的顶端设有承载垫(42)，所述承载垫(42)

的顶端四边沿均开设有若干个螺钉安装孔(43)，若干个指定螺钉安装孔(43)的孔位中部贴

合设有连接紧固螺钉(44)，所述连接紧固螺钉(44)的底端中部设有双向夹持盘(45)，所述

双向夹持盘(45)的底端中部设有凹型夹持架(46)，所述凹型夹持架(46)的底端中部设有U

型连通管(47)，所述U型连通管(47)的顶端中部设有一凹型调节架(48)，所述凹型调节架

(48)的表面设有凹型连接头，其中该凹型连接头的中部设有一U型连通管(47)。

3.根据权利要求2所述的抗敏剂制备提取装置，其特征在于：所述承载垫(42)的底端中

部贯通有一脱色储罐(49)，其中该脱色储罐(49)的底端侧壁还设有一接入脱色座(491)，所

述接入脱色座(491)的四边角位置均开设有连接螺纹孔，且该连接螺纹孔的孔位中部均对

应安装有一承载钉(492)，所述承载钉(492)的后端贯穿接入脱色座(491)并且与后端的脱

色储罐(49)的中部密封连通，所述接入脱色座(491)的中部密封连通有连通套管(493)，所

述连通套管(493)的前端位置设有环形接入座(494)，所述环形接入座(494)的表面开设有

若干个圆形开孔(495)，所述脱色储罐(49)的底端位置安装有放置基座(496)，所述放置基
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座(496)的底部安装有装配板(497)，所述弧形防护侧板(391)的边侧设有浓缩机构(5)。

4.根据权利要求3所述的抗敏剂制备提取装置，其特征在于：所述浓缩机构(5)包括安

装设置在弧形防护侧板(391)底部边侧的纳滤装置(51)，所述纳滤装置(51)的箱体顶端中

部开设有方形开槽(52)，所述方形开槽(52)的槽位顶部竖直放置有方形放置底座(53)，所

述方形放置底座(53)的顶端中部贴合设有层析柱(54)，所述层析柱(54)的仓位边侧设有用

于浓缩压紧的真空处理泵(55)，所述真空处理泵(55)的边侧设有用于套接的旋转蒸发仪

(56)，所述旋转蒸发仪(56)的内部设有真空压缩箱，其中该纳滤装置(51)的内部挤压汇集

区域与絮凝料筒(32)的罐体侧壁相连通。

5.根据权利要求3所述的抗敏剂制备提取装置，其特征在于：所述脱色储罐(49)的后端

还设有离心机构(7)；

该离心机构(7)包括安装设置在装配板(497)前端的连接基座(71)，所述连接基座(71)

的顶端中部设有放置顶板(72)，所述放置顶板(72)的边侧设有一调节支架(73)，所述调节

支架(73)的顶端中部安装有粉碎机(74)，所述粉碎机(74)的顶端中部设有连接盘(75)，所

述连接盘(75)的四边角位置均设有紧固螺钉(76)，所述紧固螺钉(76)的顶部竖直安装有连

接立杆(77)，所述连接立杆(77)的顶端中部安装有离心罐(78)，所述离心罐(78)的顶端中

部均围设有套接支架(79)，所述套接支架(79)的顶端中部十字交叉设有承载支架(791)，所

述承载支架(791)的顶端中部十字交叉有离心投入支架(792)，所述离心投入支架(792)的

顶端中部设有渗漉装置(793)，所述渗漉装置(793)的顶端中部设有用于贴合的一传动滚轴

(794)，所述传动滚轴(794)的底端中部安装有离心机(795)，所述离心机(795)的内部设有

用于净化的超滤结构。

6.根据权利要求3所述的抗敏剂制备提取装置，其特征在于：所述装配板(497)的后端

设有用于支撑的灭菌机构(8)，所述灭菌机构(8)包括安装设置在装配板(497)边侧的控制

架(81)，所述控制架(81)的顶端中部安装有放置架(82)，所述放置架(82)的顶端设有用于

高温灭菌的水浴锅(83)，所述水浴锅(83)的顶端中部设有高温热熔器(84)，所述高温热熔

器(84)的顶端中部设有用于高温连通的接入箱(85)，所述水浴锅(83)的边侧连通有一弧形

接入管(86)，所述弧形接入管(86)的前端密封连通有弧形接入套筒(87)，所述弧形接入套

筒(87)的底端中部设有高温灭菌箱(88)，所述高温灭菌箱(88)的边侧设有一方形承载板

(89)。

7.抗敏剂制备提取工艺，包括用于上述权利要求1‑6中任意一项所述的抗敏剂制备提

取装置，其特征在于，所述提取工艺包括：

S1：添加马齿苋和苦参放置到外循环提取机构(1)内；

S2：制备浓缩液；

S3：复合成品制备。

8.根据权利要求7所述的抗敏剂制备提取工艺，其特征在于：S1的具体步骤为：此时使

用人员需要根据设定温度80～90℃，12升纯化水加以混合后再加以提取2次，此时根据指定

的PH4～5，外循环提取，循环次数5～8倍药材质量/h，基于此类的外循环提取装置，循环达

成了制定的抗敏剂的提取；

过滤方面：使用人员再次操作2μm滤膜过滤，压力1～3bar，按照板框压滤机(17)的通电

后产生的气体压强，推送着材料置入到此规格的滤膜内，加以增压过滤；
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凝絮阶段上处理：加0.05％的壳聚糖，常温搅拌0.5h，搅拌速度相对于1L的溶液体积，

200～300rpm，静置2h，过滤方面参照上述的温度限定，此阶段上用到了搅拌机(36)和板框

压滤机(17)；

脱色步骤：将材料投放到脱色机构(4)内，所配比的配方是按照相对于溶液质量1％的

活性炭(250目椰壳)，常温搅拌1h，搅拌速度相对于1L的溶液体积，800～1000rpm，过滤后依

靠压力的1到3bar的力量进行过滤结合小结步骤(1)和(2)制备；

此时使用人员将脱色完毕的原料投放到旋转蒸发仪(56)内按照真空度0.08～0.09，温

度70～75℃，冷却水出水温度＜25℃，浓缩至生药量200％(即100g药材得到50g浓缩液)。

9.根据权利要求7所述的抗敏剂制备提取工艺，其特征在于：S2的具体步骤为：(1)调节

旋转蒸发仪(56)的真空度数据在0.08～0.09，设置好温度70～75℃，冷却水出水温度＜25

℃，浓缩至生药量200％(即100g药材得到50g浓缩液)，这样的步骤制备得出具体的配比浓

缩液；

(2)超滤：操作陶瓷膜超滤装置：按照100nm陶瓷膜，压力2～3bar，当截留液＜25％初始

进料量时，补加等体积的纯化水，继续超滤至截留液＜25％初始进料量时，重复一次补水超

滤至最终截留液＜20％初始进料量时停止，取透过液体，完成抗敏剂的过滤，再利用粉碎机

(74)进行粉碎至10～20目的细料结构加以提取研磨；

渗漉阶段人员需要按照药材装填后，加纯化水浸没药材，浸泡2h，用10倍纯化水进行渗

漉，流速为每kg药材3ml/min，再加以混合，浸泡完成后脱水离心，通过控制离心机(795)，调

整2000转/min离心至澄清，取滤液，再加入壳聚糖絮凝，加0 .03％的壳聚糖，利用搅拌机

(36)常温搅拌0.5h，搅拌速度相对于1L的溶液体积，200～300rpm，再静置2h后再根据制定

的常温搅拌的其的混合复合加工；

(3)经由旋转蒸发仪(56)二次浓缩：真空度0.08～0.09，温度70～75℃，冷却水出水温

度＜25℃，浓缩至生药量300％的量，层析柱(54)精制使用D101树脂，浓缩液和树脂质量比

为1：8～10，上样速度2BV/h，上样后静置2h，先用水冲洗至流出液无色，用8BV，15％的丁二

醇为洗脱剂进行洗脱，洗脱速度2BV/h，收集洗脱液。

10.根据权利要求7所述的抗敏剂制备提取工艺，其特征在于：S2的具体步骤为：S3的具

体步骤为：用500D纳滤膜浓缩，压力3～8bar，纳滤至截留液的量相当于100％生药时停止，

取截留液，三次过滤：按照：100nm陶瓷膜，压力2～3bar，当截留液＜25％初始进料量时，补

加等体积的纯化水，继续超滤至截留液＜25％初始进料量时，重复一次补水超滤至最终截

留液＜20％初始进料量时停止，取透过液，利用混合后的搅拌机(36)Step1.6+2.8混合，补

加丁二醇至折光率1.3900～1.4000，最终的灭菌：结合水浴锅(83)，90～95℃保温0.5h，冷

却至＜50℃，过0.1μm滤膜。
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抗敏剂制备提取装置及其工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及抗敏剂提取方面技术领域，具体为抗敏剂制备提取装置及其工艺。

背景技术

[0002] 抗敏剂也称作过敏反应药，过敏反应即变态反应，是指机体受抗原性物质刺激后

引起的组织损伤或生理功能紊乱，是一种免疫病理损伤过程。防治机体因各种抗原性物质

(如细菌、病毒、寄生虫、花粉等)引起的变态反应性疾病的药物为抗变态反应药物，又称抗

过敏药物。根据作用机制的不同，可以将其分为以下几类。

[0003] 其中专利申请号为“202011141603.5”的中国专利公开了“一种植物抗敏剂及其制

备方法和应用”也是日益成熟的技术，其中记载了“本发明提供了一种植物抗敏剂及其制备

方法和应用，所述植物抗敏剂包括：獐牙菜提取物、黄连提取物和保湿剂。所述植物抗敏剂

的制备方法包括如下步骤：对獐牙菜和黄连进行提取并过滤，得到滤液，浓缩，加入保湿剂

得到所述植物抗敏剂。本发明所述植物抗敏剂通过獐牙菜提取物、黄连提取物和保湿剂之

间的协同作用，具有抗菌、抗炎及抗过敏的功效，通过各组分之间的合理配比，对肌肤的镇

静舒缓作用，并能修复激素脸，可修复过敏导致糜烂的皮肤，同等添加量的情况下，功效为

同类产品的3～5倍；制备工艺简单高效，节能环保；添加有所述植物抗敏剂的化妆品温和无

刺激性，具有广泛的应用价值”，但是抗敏剂制备提取装置实际使用时还存在以下缺陷：

[0004] 1)传统的抗敏剂的制备阶段上无法将对应着的抗敏剂进一步加入，所采用的抗敏

剂制备的快速制备加工，导致后期的配料制备无法有比较流程的快速制备，导致后期的制

备处理方面效率降低；

[0005] 2)传统的抗敏剂制备提取装置在后期的制备方面不便将一部分的制备的材料进

一步的实现混合制作，造成了后期制备成品无具体的混合比例辅助人员进行生产。

发明内容

[0006] 本发明的目的在于提供抗敏剂制备提取装置及其工艺以解决上述背景技术提出

的问题。

[0007] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：抗敏剂制备提取装置，包括一外循环

提取机构，该外循环提取机构包括放置于地面上的一方形框架，其中该方形框架的顶部依

次布设有若干个独立的凹型支架，所述凹型支架的中部开设有一圆形开槽，所述圆形开槽

的后端中部密封连通有一接入管，接入管的顶端中部贴合设有L型接入阀，L型接入阀的顶

端中部设有一L型接入架，所述L型接入架的顶端中部密封连通有分流的板框压滤机；

[0008] 所述板框压滤机的底端中部贴合设有连接垫，所述连接垫的两边侧设有嵌接螺

钉，所述连接垫的底端中部竖直安装有提取用的热处理反应釜，所述热处理反应釜的连接

端套设有调节套，所述调节套的一端设有一接入开槽，所述接入开槽的后端套设有环形套

盖，所述环形套盖的一端安装有一套盖，所述套盖的前端安装有投料机构；

[0009] 所述投料机构分为多个独立的物料投放箱，多个物料投放箱分别布设在热处理反

说　明　书 1/8 页

5

CN 117298729 A

5



应釜的前端，位于物料投放箱的侧壁安装有多个独立的反应釜投料端，所述反应釜投料端

的底部设有一混料箱，所述混料箱的前端位置设有U型三通管，所述U型三通管经过回流管

路与下方的热处理反应釜一端密封连通，所述热处理反应釜的下端还设有放置托板；

[0010] 所述方形框架的后端安装有陶瓷膜超滤机构，且位于该陶瓷膜超滤机构还包括设

置在方形框架后端位置的搅动凝絮底座，所述搅动凝絮底座的上端设有絮凝料筒，所述絮

凝料筒的中部设有独立的拦截过滤料板，所述拦截过滤料板的板面中部竖直设有一方形

框，所述方形框的顶端中部开设有一方形连通箱，所述方形连通箱的后端设有一搅拌机，所

述搅拌机的底部两边侧均竖直设有一侧壁挡板，所述侧壁挡板的内部设有用于接入的一接

入侧板。

[0011] 作为本发明一种优选方案：所述侧壁挡板的中部设有一控制箱，所述絮凝料筒的

底部边侧设有弧形防护侧板，所述弧形防护侧板的边侧设有用于组合式拼接的防护罩，所

述防护罩的后端还是设有用于脱色的脱色机构，所述脱色机构包括安装设置在接入侧板边

侧的调节上盖，所述调节上盖的顶端设有承载垫，所述承载垫的顶端四边沿均开设有若干

个螺钉安装孔，若干个指定螺钉安装孔的孔位中部贴合设有连接紧固螺钉，所述连接紧固

螺钉的底端中部设有双向夹持盘，所述双向夹持盘的底端中部设有凹型夹持架，所述凹型

夹持架的底端中部设有U型连通管，所述U型连通管的顶端中部设有一凹型调节架，所述凹

型调节架的表面设有凹型连接头，其中该凹型连接头的中部设有一U型连通管。

[0012] 作为本发明一种优选方案：所述承载垫的底端中部贯通有一脱色储罐，其中该脱

色储罐的底端侧壁还设有一接入脱色座，所述接入脱色座的四边角位置均开设有连接螺纹

孔，且该连接螺纹孔的孔位中部均对应安装有一承载钉，所述承载钉的后端贯穿接入脱色

座并且与后端的脱色储罐的中部密封连通，所述接入脱色座的中部密封连通有连通套管，

所述连通套管的前端位置设有环形接入座，所述环形接入座的表面开设有若干个圆形开

孔，所述脱色储罐的底端位置安装有放置基座，所述放置基座的底部安装有装配板，所述弧

形防护侧板的边侧设有浓缩机构。

[0013] 作为本发明一种优选方案：所述浓缩机构包括安装设置在弧形防护侧板底部边侧

的纳滤装置，所述纳滤装置的箱体顶端中部开设有方形开槽，所述方形开槽的槽位顶部竖

直放置有方形放置底座，所述方形放置底座的顶端中部贴合设有层析柱，所述层析柱的仓

位边侧设有用于浓缩压紧的真空处理泵，所述真空处理泵的边侧设有用于套接的旋转蒸发

仪，所述旋转蒸发仪的内部设有真空压缩箱，其中该纳滤装置的内部挤压汇集区域与絮凝

料筒的罐体侧壁相连通。

[0014] 作为本发明一种优选方案：所述脱色储罐的后端还设有离心机构；

[0015] 该离心机构包括安装设置在装配板前端的连接基座，所述连接基座的顶端中部设

有放置顶板，所述放置顶板的边侧设有一调节支架，所述调节支架的顶端中部安装有粉碎

机，所述粉碎机的顶端中部设有连接盘，所述连接盘的四边角位置均设有紧固螺钉，所述紧

固螺钉的顶部竖直安装有连接立杆，所述连接立杆的顶端中部安装有离心罐，所述离心罐

的顶端中部均围设有套接支架，所述套接支架的顶端中部十字交叉设有承载支架，所述承

载支架的顶端中部十字交叉有离心投入支架，所述离心投入支架的顶端中部设有渗漉装

置，所述渗漉装置的顶端中部设有用于贴合的一传动滚轴，所述传动滚轴的底端中部安装

有离心机，所述离心机的内部设有用于净化的超滤结构。
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[0016] 作为本发明一种优选方案：所述装配板的后端设有用于支撑的灭菌机构，所述灭

菌机构包括安装设置在装配板边侧的控制架，所述控制架的顶端中部安装有放置架，所述

放置架的顶端设有用于高温灭菌的水浴锅，所述水浴锅的顶端中部设有高温热熔器，所述

高温热熔器的顶端中部设有用于高温连通的接入箱，所述水浴锅的边侧连通有一弧形接入

管，所述弧形接入管的前端密封连通有弧形接入套筒，所述弧形接入套筒的底端中部设有

高温灭菌箱，所述高温灭菌箱的边侧设有一方形承载板。

[0017] 抗敏剂制备提取工艺，包括用于上述中任意一项所述的抗敏剂制备提取装置，还

包括：

[0018] S1：添加马齿苋和苦参放置到外循环提取机构内；

[0019] S2：制备浓缩液；

[0020] S3：复合成品制备。

[0021] 作为本发明一种优选方案：S1的具体步骤为：此时使用人员需要根据设定温度80

～90℃，12升纯化水加以混合后再加以提取2次，此时根据指定的PH4～5，外循环提取，循环

次数5～8倍药材质量/h，基于此类的外循环提取装置，循环达成了制定的抗敏剂的提取；

[0022] 过滤方面：使用人员再次操作2μm滤膜过滤，压力1～3bar，按照板框压滤机的通电

后产生的气体压强，推送着材料置入到此规格的滤膜内，加以增压过滤；

[0023] 凝絮阶段上处理：加0.05％的壳聚糖，常温搅拌0.5h，搅拌速度相对于1L的溶液体

积，200～300rpm，静置2h，过滤方面参照上述的温度限定，此阶段上用到了搅拌机和板框压

滤机；

[0024] 脱色步骤：将材料投放到脱色机构内，所配比的配方是按照相对于溶液质量1％的

活性炭(250目椰壳)，常温搅拌1h，搅拌速度相对于1L的溶液体积，800～1000rpm，过滤后依

靠压力的1到3bar的力量进行过滤结合小结步骤(1)和(2)制备；

[0025] 此时使用人员将脱色完毕的原料投放到旋转蒸发仪内按照真空度0.08～0.09，温

度70～75℃，冷却水出水温度＜25℃，浓缩至生药量200％(即100g药材得到50g浓缩液)。

[0026] 作为本发明一种优选方案：S2的具体步骤为：(1)调节旋转蒸发仪的真空度数据在

0.08～0.09，设置好温度70～75℃，冷却水出水温度＜25℃，浓缩至生药量200％(即100g药

材得到50g浓缩液)，这样的步骤制备得出具体的配比浓缩液；

[0027] (2)超滤：操作陶瓷膜超滤装置：按照100nm陶瓷膜，压力2～3bar，当截留液＜25％

初始进料量时，补加等体积的纯化水，继续超滤至截留液＜25％初始进料量时，重复一次补

水超滤至最终截留液＜20％初始进料量时停止，取透过液体，完成抗敏剂的过滤，再利用粉

碎机进行粉碎至10～20目的细料结构加以提取研磨；

[0028] 渗漉阶段人员需要按照药材装填后，加纯化水浸没药材，浸泡2h，用10倍纯化水进

行渗漉，流速为每kg药材3ml/min，再加以混合，浸泡完成后脱水离心，通过控制离心机，调

整2000转/min离心至澄清，取滤液，再加入壳聚糖絮凝，加0 .03％的壳聚糖，利用搅拌机

(36)常温搅拌0.5h，搅拌速度相对于1L的溶液体积，200～300rpm，再静置2h后再根据制定

的常温搅拌的其的混合复合加工；

[0029] (3)经由旋转蒸发仪二次浓缩：真空度0.08～0.09，温度70～75℃，冷却水出水温

度＜25℃，浓缩至生药量300％的量，层析柱精制使用D101树脂，浓缩液和树脂质量比为1：8

～10，上样速度2BV/h，上样后静置2h，先用水冲洗至流出液无色，用8BV，15％的丁二醇为洗
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脱剂进行洗脱，洗脱速度2BV/h，收集洗脱液。

[0030] 作为本发明一种优选方案：S2的具体步骤为：S3的具体步骤为：用500D纳滤膜浓

缩，压力3～8bar，纳滤至截留液的量相当于100％生药时停止，取截留液，三次过滤：按照：

100nm陶瓷膜，压力2～3bar，当截留液＜25％初始进料量时，补加等体积的纯化水，继续超

滤至截留液＜25％初始进料量时，重复一次补水超滤至最终截留液＜20％初始进料量时停

止，取透过液，利用混合后的搅拌机Step1 .6+2 .8混合，补加丁二醇至折光率1 .3900～

1.4000，最终的灭菌：结合水浴锅，90～95℃保温0.5h，冷却至＜50℃，过0.1μm滤膜。

[0031] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：

[0032] 1)通过采用的方形框架和凹型支架的一端实现拼接，采用的凹型支架的结构加以

拼接，按照指定的L型接入阀的一端实现进一步的拼接，采用的L型接入架的一端更进一步

的处理，按照对应着的圆形开槽的一端实现材料的处理，采用的拦截过滤，按照混料箱的接

入，按照U型三通管的接入后置入到板框压滤机的一端实现感应；

[0033] 2)通过采用的热处理反应釜的接入后实现材料的注入处理，按照调节套的套接端

的接入后实现高压净化，按照反应釜投料端的位置实现注入，按照回流管路的一端实现处

理，按照陶瓷结构实现注入，按照絮凝料筒的料筒结构的净化，采用的陶瓷膜超滤机构的一

端实现搅拌机的一端实现混合搅动加工；

[0034] 3)通过采用的粉碎机和连接盘的盘面结构实现拼接，按照离心罐的结构实现净

化，采用的高温灭菌箱的位置对于一部分需要灭菌的处理的一端实现更进一步的净化，采

用的高温热熔器的一端实现接入，产生高温。

附图说明

[0035] 图1为本发明结构示意图；

[0036] 图2为本发明弧形防护侧板结构示意图；

[0037] 图3为本发明投料机构结构示意图；

[0038] 图4为本发明离心机构结构示意图；

[0039] 图5为本发明脱色机构结构示意图；

[0040] 图6为本发明弧形防护侧板结构示意图；

[0041] 图7为本发明调节上盖的结构示意图；

[0042] 图8为本发明灭菌机构结构示意图；

[0043] 图9为本发明临床测试示意图之一；

[0044] 图10为本发明临床测试示意图之二；

[0045] 图11为本发明临床测试示意图之三；

[0046] 图12为本发明临床测试示意图之四。

[0047] 图中：1、外循环提取机构；11、方形框架；12、凹型支架；13、圆形开槽；14、接入管；

15、L型接入阀；16、L型接入架；17、板框压滤机；18、连接垫；19、嵌接螺钉；191、热处理反应

釜；192、调节套；193、接入开槽；194、环形套盖；195、套盖；2、投料机构；21、物料投放箱；22、

反应釜投料端；23、混料箱；24、U型三通管；25、回流管路；3、陶瓷膜超滤机构；31、搅动凝絮

底座；32、絮凝料筒；33、拦截过滤料板；34、方形框；35、方形连通箱；36、搅拌机；37、侧壁挡

板；38、接入侧板；391、弧形防护侧板；392、防护罩；4、脱色机构；41、调节上盖；42、承载垫；
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43、螺钉安装孔；44、连接紧固螺钉；45、双向夹持盘；46、凹型夹持架；47、U型连通管；48、凹

型调节架；49、脱色储罐；491、接入脱色座；492、承载钉；493、连通套管；494、环形接入座；

495、圆形开孔；496、放置基座；497、装配板；5、浓缩机构；51、纳滤装置；52、方形开槽；53、方

形放置底座；54、层析柱；55、真空处理泵；56、旋转蒸发仪；7、离心机构；71、连接基座；72、放

置顶板；73、调节支架；74、粉碎机；75、连接盘；76、紧固螺钉；77、连接立杆；78、离心罐；79、

套接支架；791、承载支架；792、离心投入支架；793、渗漉装置；794、传动滚轴；795、离心机；

8、灭菌机构；81、控制架；82、放置架；83、水浴锅；84、高温热熔器；85、接入箱；86、弧形接入

管；87、弧形接入套筒；88、高温灭菌箱；89、方形承载板。

具体实施方式

[0048] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整的描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于

本发明中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他

实施例，都属于本发明保护的范围。

[0049] 请参阅图1－图12，本发明提供一种技术方案：抗敏剂制备提取装置，

[0050] 包括一外循环提取机构1，该外循环提取机构1包括放置于地面上的一方形框架

11，其中该方形框架11的顶部依次布设有若干个独立的凹型支架12，凹型支架12的中部开

设有一圆形开槽13，圆形开槽13的后端中部密封连通有一接入管14，接入管14的顶端中部

贴合设有L型接入阀15，L型接入阀15的顶端中部设有一L型接入架16，L型接入架16的顶端

中部密封连通有分流的板框压滤机17；

[0051] 板框压滤机17的底端中部贴合设有连接垫18，连接垫18的两边侧设有嵌接螺钉

19，连接垫18的底端中部竖直安装有提取用的热处理反应釜191，热处理反应釜191的连接

端套设有调节套192，调节套192的一端设有一接入开槽193，接入开槽193的后端套设有环

形套盖194，环形套盖194的一端安装有一套盖195，套盖195的前端安装有投料机构2；

[0052] 所述投料机构2分为多个独立的物料投放箱21，多个物料投放箱21分别布设在热

处理反应釜191的前端，位于物料投放箱21的侧壁安装有多个独立的反应釜投料端22，反应

釜投料端22的底部设有一混料箱23，混料箱23的前端位置设有U型三通管24，U型三通管24

经过回流管路25与下方的热处理反应釜191一端密封连通，热处理反应釜191的下端还设有

放置托板；

[0053] 方形框架11的后端安装有陶瓷膜超滤机构3，且位于该陶瓷膜超滤机构3还包括设

置在方形框架11后端位置的搅动凝絮底座31，搅动凝絮底座31的上端设有絮凝料筒32，絮

凝料筒32的中部设有独立的拦截过滤料板33，拦截过滤料板33的板面中部竖直设有一方形

框34，方形框34的顶端中部开设有一方形连通箱35，方形连通箱35的后端设有一搅拌机36，

搅拌机36的底部两边侧均竖直设有一侧壁挡板37，侧壁挡板37的内部设有用于接入的一接

入侧板38。

[0054] 在本实施例中：侧壁挡板37的中部设有一控制箱，絮凝料筒32的底部边侧设有弧

形防护侧板391，弧形防护侧板391的边侧设有用于组合式拼接的防护罩392，防护罩392的

后端还设有用于脱色的脱色机构4，脱色机构4包括安装设置在接入侧板38边侧的调节上盖

41，调节上盖41的顶端设有承载垫42，承载垫42的顶端四边沿均开设有若干个螺钉安装孔
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43，若干个指定螺钉安装孔43的孔位中部贴合设有连接紧固螺钉44，连接紧固螺钉44的底

端中部设有双向夹持盘45，双向夹持盘45的底端中部设有凹型夹持架46，凹型夹持架46的

底端中部设有U型连通管47，U型连通管47的顶端中部设有一凹型调节架48，凹型调节架48

的表面设有凹型连接头，其中该凹型连接头的中部设有一U型连通管47。

[0055] 通过采用的控制箱和弧形防护侧板391的板面结构实现防护，按照双向夹持盘45

的盘面结构实现拼接，采用的凹型连接头的一端实现拼接，采用的一U型连通管47的管件的

相通。

[0056] 在本实施例中：承载垫42的底端中部贯通有一脱色储罐49，其中该脱色储罐49的

底端侧壁还设有一接入脱色座491，接入脱色座491的四边角位置均开设有连接螺纹孔，且

该连接螺纹孔的孔位中部均对应安装有一承载钉492，承载钉492的后端贯穿接入脱色座

491并且与后端的脱色储罐49的中部密封连通，接入脱色座491的中部密封连通有连通套管

493，连通套管493的前端位置设有环形接入座494，环形接入座494的表面开设有若干个圆

形开孔495，脱色储罐49的底端位置安装有放置基座496，放置基座496的底部安装有装配板

497，弧形防护侧板391的边侧设有浓缩机构5。

[0057] 所采用的脱色储罐49和接入脱色座491的位置将脱色储罐49的一端实现高强度色

素的双面分离，按照对应着放置基座496的一端加以拼接。

[0058] 在本实施例中：浓缩机构5包括安装设置在弧形防护侧板391底部边侧的纳滤装置

51，纳滤装置51的箱体顶端中部开设有方形开槽52，方形开槽52的槽位顶部竖直放置有方

形放置底座53，方形放置底座53的顶端中部贴合设有层析柱54，层析柱54的仓位边侧设有

用于浓缩压紧的真空处理泵55，真空处理泵55的边侧设有用于套接的旋转蒸发仪56，旋转

蒸发仪56的内部设有真空压缩箱，其中该纳滤装置51的内部挤压汇集区域与絮凝料筒32的

罐体侧壁相连通。

[0059] 采用的旋转蒸发仪56对于真空处理泵55的一端实现接入，进行传动式的接入蒸

发，按照真空处理泵55的泵体结构实现连通，加以拼接。

[0060] 在本实施例中：脱色储罐49的后端还设有离心机构7；

[0061] 该离心机构7包括安装设置在装配板497前端的连接基座71，连接基座71的顶端中

部设有放置顶板72，放置顶板72的边侧设有一调节支架73，调节支架73的顶端中部安装有

粉碎机74，粉碎机74的顶端中部设有连接盘75，连接盘75的四边角位置均设有紧固螺钉76，

紧固螺钉76的顶部竖直安装有连接立杆77，连接立杆77的顶端中部安装有离心罐78，离心

罐78的顶端中部均围设有套接支架79，套接支架79的顶端中部十字交叉设有承载支架791，

承载支架791的顶端中部十字交叉有离心投入支架792，离心投入支架792的顶端中部设有

渗漉装置793，渗漉装置793的顶端中部设有用于贴合的一传动滚轴794，传动滚轴794的底

端中部安装有离心机795，离心机795的内部设有用于净化的超滤结构。

[0062] 采用的粉碎机74和传动滚轴794的一端实现联动旋转，按照离心机795的旋转后加

以接入，采用的离心机795的旋转后实现高速转动。

[0063] 在本实施例中：装配板497的后端设有用于支撑的灭菌机构8，灭菌机构8包括安装

设置在装配板497边侧的控制架81，控制架81的顶端中部安装有放置架82，放置架82的顶端

设有用于高温灭菌的水浴锅83，水浴锅83的顶端中部设有高温热熔器84，高温热熔器84的

顶端中部设有用于高温连通的接入箱85，水浴锅83的边侧连通有一弧形接入管86，弧形接
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入管86的前端密封连通有弧形接入套筒87，弧形接入套筒87的底端中部设有高温灭菌箱

88，高温灭菌箱88的边侧设有一方形承载板89。

[0064] 按照高温灭菌箱88在盛装的阶段实现组合，按照高温灭菌箱88的拼接，按照方形

承载板89的板面的结构实现高温灭菌。

[0065] 抗敏剂制备提取工艺，包括用于上述任意一项所述的抗敏剂制备提取装置，还包

括：

[0066] S1：添加马齿苋和苦参放置到外循环提取机构1内；

[0067] (1)此时使用人员需要根据设定温度80～90℃，12升纯化水加以混合后再加以提

取2次，此时根据指定的PH4～5，外循环提取，循环次数5～8倍药材质量/h，基于此类的外循

环提取装置，循环达成了制定的抗敏剂的提取；

[0068] (2)过滤方面：使用人员再次操作2μm滤膜过滤，压力1～3bar，按照板框压滤机17

的通电后产生的气体压强，推送着材料置入到此规格的滤膜内，加以增压过滤；

[0069] (3)凝絮阶段上处理：加0.05％的壳聚糖，常温搅拌0.5h，搅拌速度相对于1L的溶

液体积，200～300rpm，静置2h，过滤方面参照上述的温度限定，此阶段上用到了搅拌机36和

板框压滤机17；

[0070] (4)脱色步骤：将材料投放到脱色机构4内，所配比的配方是按照相对于溶液质量

1％的活性炭250目椰壳，常温搅拌1h，搅拌速度相对于1L的溶液体积，800～1000rpm，过滤

后依靠压力的1到3bar的力量进行过滤结合小结步骤1和2制备；

[0071] (5)此时使用人员将脱色完毕的原料投放到旋转蒸发仪56内按照真空度0 .08～

0.09，温度70～75℃，冷却水出水温度＜25℃，浓缩至生药量200％即100g药材得到50g浓缩

液；

[0072] S2：制备浓缩液：

[0073] (1)调节旋转蒸发仪56的真空度数据在0.08～0.09，设置好温度70～75℃，冷却水

出水温度＜25℃，浓缩至生药量200％即100g药材得到50g浓缩液，这样的步骤制备得出具

体的配比浓缩液；

[0074] (2)超滤：操作陶瓷膜超滤装置：按照100nm陶瓷膜，压力2～3bar，当截留液＜25％

初始进料量时，补加等体积的纯化水，继续超滤至截留液＜25％初始进料量时，重复一次补

水超滤至最终截留液＜20％初始进料量时停止，取透过液体，完成抗敏剂的过滤，再利用粉

碎机74进行粉碎至10～20目的细料结构加以提取研磨；

[0075] 渗漉阶段人员需要按照药材装填后，加纯化水浸没药材，浸泡2h，用10倍纯化水进

行渗漉，流速为每kg药材3ml/min，再加以混合，浸泡完成后脱水离心，通过控制离心机795，

调整2000转/min离心至澄清，取滤液，再加入壳聚糖絮凝，加0.03％的壳聚糖，利用搅拌机

36常温搅拌0.5h，搅拌速度相对于1L的溶液体积，200～300rpm，再静置2h后再根据制定的

常温搅拌的其的混合复合加工；

[0076] (3)经由旋转蒸发仪56二次浓缩：真空度0.08～0.09，温度70～75℃，冷却水出水

温度＜25℃，浓缩至生药量300％的量，层析柱54精制使用D101树脂，浓缩液和树脂质量比

为1：8～10，上样速度2BV/h，上样后静置2h，先用水冲洗至流出液无色，用8BV，15％的丁二

醇为洗脱剂进行洗脱，洗脱速度2BV/h，收集洗脱液；

[0077] S3：复合成品制备：
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[0078] 用500D纳滤膜浓缩，压力3～8bar，纳滤至截留液的量相当于100％生药时停止，取

截留液，三次过滤：按照：100nm陶瓷膜，压力2～3bar，当截留液＜25％初始进料量时，补加

等体积的纯化水，继续超滤至截留液＜25％初始进料量时，重复一次补水超滤至最终截留

液＜20％初始进料量时停止，取透过液，利用混合后的搅拌机36Step1.6+2.8混合，补加丁

二醇至折光率1.3900～1.4000，最终的灭菌：结合水浴锅83，90～95℃保温0.5h，冷却至＜

50℃，过0.1μm滤膜；

[0079] 具体配方比例为：一、药材组成

[0080] 马齿苋40～60份、日本獐牙菜20～30份、苦参10～15份、玉兰花10～15份

[0081] 优点：功效协同、效果强；整个组合可以稳定獐牙菜中的活性成分獐牙菜苦苷

[0082] 二、实际提取工艺流程

[0083] 马齿苋+苦参，80～90℃外循环提取→过滤→絮凝→活性炭脱色→浓缩→过100nm

陶瓷膜→A；日本獐牙菜+玉兰花→粉碎→渗漉提取→离心→絮凝→浓缩→D101层析精制→

浓缩→过100nm陶瓷膜→B；A+B+丁二醇，混合→灭菌；

[0084] 临床试验：獐牙菜苦苷：含量2000～3000ppm；

[0085] 实施例：

[0086] 本说明中未作详细描述的内容属于本领域专业技术人员公知的现有技术，尽管参

照前述实施例对本发明进行了详细的说明，对于本领域的技术人员来说，其依然可以对前

述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等同替换，凡在本

发明的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范

围之内。
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