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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 1 2 月 2 1 日 ( 2 0 2 3 . 1 2 . 2 1 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 主 成 分 と し て 粘 度 平 均 分 子 量 １ ０ ０ 万 ～ １ ５ ０ ０ 万 で あ る 超 高 分 子 量 ポ リ エ チ レ ン を 含  
み 、 膜 厚 が １ μ ｍ 未 満 か つ 引 張 破 断 強 度 が １ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上 で あ り 、 示 差 走 査 型 熱 量 計 で  
記 録 し た 融 解 プ ロ フ ァ イ ル に お い て 、 （ １ ） １ ３ ０ ℃ 以 上 １ ４ ０ ℃ 未 満 、 （ ２ ） １ ４ ０ ℃  
以 上 １ ５ ０ ℃ 未 満 、 お よ び 、 （ ３ ） １ ５ ０ ℃ 以 上 に 、 そ れ ぞ れ 一 つ 以 上 の 吸 熱 ピ ー ク を 有  
す る 超 高 分 子 量 ポ リ エ チ レ ン 製 サ ブ ミ ク ロ ン 薄 膜 。
【 請 求 項 ２ 】
　 引 き 裂 き 強 度 が ５ Ｎ ／ ｍ ｍ 以 上 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 超 高 分 子 量 ポ リ エ チ レ ン 製 サ ブ  
ミ ク ロ ン 薄 膜 。
【 請 求 項 ３ 】
　 窒 素 透 過 係 数 が １ × １ ０ － １ ４ ｍ ｏ ｌ ・ ｍ ／ （ ｍ ２ ・ ｓ ・ Ｐ ａ ） 以 下 で あ る 請 求 項 １ 又  
は 請 求 項 ２ に 記 載 の 超 高 分 子 量 ポ リ エ チ レ ン 製 サ ブ ミ ク ロ ン 薄 膜 。
【 請 求 項 ４ 】
　 可 視 光 領 域 に お け る ヘ ー ズ 値 が ５ ０ ％ 以 下 で あ る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載 の 超 高 分  
子 量 ポ リ エ チ レ ン 製 サ ブ ミ ク ロ ン 薄 膜 。
【 請 求 項 ５ 】
　 密 着 性 試 験 に よ る 密 着 性 係 数 が １ ０ ０ ０ Ｎ ／ ｍ 以 上 で あ る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載  
の 超 高 分 子 量 ポ リ エ チ レ ン 製 サ ブ ミ ク ロ ン 薄 膜 。
【 請 求 項 ６ 】
　 主 成 分 と し て 粘 度 平 均 分 子 量 １ ０ ０ 万 ～ １ ５ ０ ０ 万 で あ る 超 高 分 子 量 ポ リ エ チ レ ン を 含  
む 原 反 フ ィ ル ム を 、 該 原 反 フ ィ ル ム の 融 点 以 上 の 温 度 で ｘ 軸 方 向 お よ び ｙ 軸 方 向 に 沿 っ て  
溶 融 二 軸 延 伸 す る 第 １ 溶 融 二 軸 延 伸 工 程 と 、
　 前 記 第 １ 溶 融 二 軸 延 伸 工 程 で 延 伸 さ れ た 延 伸 フ ィ ル ム を 、 室 温 ま で 冷 却 す る 冷 却 工 程 と  
、
　 前 記 冷 却 工 程 で 冷 却 さ れ た 延 伸 フ ィ ル ム を 、 該 延 伸 フ ィ ル ム の 融 点 以 上 の 温 度 で 再 び ｘ  
軸 方 向 お よ び ｙ 軸 方 向 に 沿 っ て 溶 融 二 軸 延 伸 す る 第 ２ 溶 融 二 軸 延 伸 工 程 と 、
　 を 有 し 、
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　 得 ら れ る 超 高 分 子 量 ポ リ エ チ レ ン 製 サ ブ ミ ク ロ ン 薄 膜 の 膜 厚 が １ μ ｍ 未 満 で あ る 超 高 分  
子 量 ポ リ エ チ レ ン 製 サ ブ ミ ク ロ ン 薄 膜 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 冷 却 工 程 前 に 、 前 記 第 １ 溶 融 二 軸 延 伸 工 程 で 得 ら れ た 延 伸 フ ィ ル ム を 、 該 延 伸 フ ィ  
ル ム の 融 点 以 上 の 温 度 で ｘ 軸 方 向 お よ び ｙ 軸 方 向 に 沿 っ て 溶 融 二 軸 収 縮 さ せ る 溶 融 二 軸 収  
縮 工 程 を 有 す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 超 高 分 子 量 ポ リ エ チ レ ン 製 サ ブ ミ ク ロ ン 薄 膜 の 製 造 方 法  
。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 第 ２ 溶 融 二 軸 延 伸 工 程 後 、 前 記 延 伸 フ ィ ル ム を 、 該 延 伸 フ ィ ル ム の 融 点 以 下 に 冷 却  
し 、 該 延 伸 フ ィ ル ム の 融 点 以 上 の 温 度 で 再 び ｘ 軸 方 向 お よ び ｙ 軸 方 向 に 沿 っ て 溶 融 二 軸 延  
伸 し た 後 、 該 延 伸 フ ィ ル ム の 融 点 以 下 に 冷 却 す る 溶 融 二 軸 延 伸 冷 却 工 程 、 並 び に 、 前 記 第  
２ 溶 融 二 軸 延 伸 工 程 後 、 前 記 延 伸 フ ィ ル ム を 、 該 延 伸 フ ィ ル ム の 融 点 以 上 の 温 度 で ｘ 軸 方  
向 お よ び ｙ 軸 方 向 に 沿 っ て 溶 融 二 軸 収 縮 さ せ 、 該 延 伸 フ ィ ル ム の 融 点 以 下 に 冷 却 し 、 該 延  
伸 フ ィ ル ム の 融 点 以 上 の 温 度 で 再 び ｘ 軸 方 向 お よ び ｙ 軸 方 向 に 沿 っ て 溶 融 二 軸 延 伸 し た 後  
、 該 延 伸 フ ィ ル ム の 融 点 以 下 に 冷 却 す る 溶 融 収 縮 延 伸 冷 却 工 程 を 少 な く と も 一 方 含 む 第 ３  
工 程 を 有 し 、
　 前 記 第 ３ 工 程 を 、 １ 回 又 は 複 数 回 繰 り 返 す 請 求 項 ６ 又 は 請 求 項 ７ に 記 載 の 超 高 分 子 量 ポ  
リ エ チ レ ン 製 サ ブ ミ ク ロ ン 薄 膜 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 粘 度 平 均 分 子 量 が １ ０ ０ 万 ～ １ ５ ０ ０ 万 で あ る 超 高 分 子 量 ポ リ エ チ レ ン 原 料 パ ウ ダ ー を  
、 該 超 高 分 子 量 ポ リ エ チ レ ン 原 料 パ ウ ダ ー の 融 点 以 上 の 温 度 で フ ィ ル ム 状 に 成 形 す る 原 反  
フ ィ ル ム 調 製 工 程 を 有 す る 請 求 項 ６ 又 は 請 求 項 ７ に 記 載 の 超 高 分 子 量 ポ リ エ チ レ ン 製 サ ブ  
ミ ク ロ ン 薄 膜 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 原 反 フ ィ ル ム 調 製 工 程 が 、 プ レ ス 成 形 に よ り 、 前 記 超 高 分 子 量 ポ リ エ チ レ ン 原 料 パ  
ウ ダ ー を フ ィ ル ム 状 に 成 形 す る 工 程 で あ る 請 求 項 ９ に 記 載 の 超 高 分 子 量 ポ リ エ チ レ ン 製 サ  
ブ ミ ク ロ ン 薄 膜 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 プ レ ス 成 形 が 、 減 圧 下 で 行 わ れ る 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 超 高 分 子 量 ポ リ エ チ レ ン 製 サ  
ブ ミ ク ロ ン 薄 膜 の 製 造 方 法 。
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